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RESUMEN – TESIS DE GRADO

 
En el siguiente trabajo se les realizó reformas y cambios, que complementaron el 
plan de mantenimiento preventivo del sistema productivo de ambas líneas. El 
plan de mantenimiento predictivo, se logró realizar, en base al mantenimiento 
preventivo y a un diagnostico que se  realizó a las máquinas. Se adoptó una 
programación de mantenimiento preventivo y predictivo, respectivamente para 
ambas subestaciones en la empresa. Se examinaron equipos que se utilizan 
dentro de está clase mantenimiento, con el fin proponer su compra. 
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