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En el presente proyecto se elaboró una propuesta de mejoramiento para 
el correcto funcionamiento de los dispositivos eléctricos y electrónicos que 
hacen parte de la entrada del horno uno en la planta de producción de la 
empresa CERÁMICA ITALIA S.A. Para el desarrollo de dicha propuesta se 
llevó a cabo la identificación de los  dispositivos eléctricos y electrónicos 
que hacen parte de esta área de la empresa, se analizaron los algoritmos 
de control  que se encuentran dentro de los PLC encargados de la 
automatización del proceso, y  se realizó un análisis de las fallas y tiempos 
perdidos reportados por los operarios.  
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