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En el proyecto se recopiló la información técnica sobre la máquina y equipos, para 
realizar el levantamiento de planos para la maquina Prepack is6 automatizada. Se 
diseñaron los formatos (ficha técnica o hoja de vida, código de equipos, instrucciones 
técnicas, cronograma de mantenimiento y proceso de ejecución del mantenimiento) para 
la maquina Prepack is6 automatizada. Por último, se realizó un plan de mantenimiento 
preventivo para dicha máquina y se presentaron los diferentes tipos de manuales, como 
de mantenimiento, operación y partes. 
 
Palabras clave: pasteurización, programa de mantenimiento, levantamiento de planos, 
maquina prepack is6 automatizada. 
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