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RESUMEN 

En este proyecto se elaboró un sistema contador de producción en la planta de 
producción de cerámica Italia, donde todos estos cálculos de producción pueden 
ser consultados a través de un Oplc V1210 de la familia de Unitronics, de igual 
manera se puede consultar por medio de mensajes de texto o SMS, por correo 
electrónico y por ultimo a través de aplicación para PC. 

Aparte del cálculo de producción se lograron una serie de actividades extras que 
ayudan a automatizar los diferentes procesos en la planta de producción de 
Cerámica Italia. 
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INTRODUCCIÓN 

 
CERÁMICA ITALIA S.A Presentaba la necesidad de implementar un sistema 
contador de baldosas en todas sus cinco líneas de producción, esta empresa se 
caracteriza por ser líder en la región, se dedica a la fabricación de cerámica, 
posee un sistema de control bastante riguroso donde se supervisa todos los 
procesos de producción, desde la llegada de la materia prima a las instalaciones, 
hasta el producto terminado, todo con el fin de asegurar que los materiales 
ingresados sean de alta calidad y cumplan con los requisitos establecidos para el 
proceso de producción. 
 
El proceso encargado del conteo de producción se viene realizando de manera 
manual, a cargo de los operarios de la planta de producción, esta acción se presta 
para generar errores en el conteo de producción, la optimización de este proceso 
se  lleva a cabo a través de una red de sensores instalados en todas las 5 líneas 
de producción, los cuales llevan la información a un Panel Operador + un 
Controlador Lógico Programable (OPLC) que se encarga de realizar los conteos 
simultáneos, procesar esta información dependiendo de la programación y 
expresar los resultados mostrados en una pantalla que también sirve como 
entrada de datos para controlar el conteo. 
 
Al finalizar cada turno de trabajo se conoce cuál fue la cantidad exacta producida 
en cada línea de producción, puesto que se generan informes que serán enviados 
cada 8 horas partiendo desde las 5 am. 
 
A continuación se presenta el proyecto de grado en modalidad Pasantía titulado 
“SISTEMA CONTADOR DE BALDOSAS EN LA PLANTA DE PRODUCCIÓN DE 
CERÁMICA ITALIA S.A.” elaborado como requisito para obtener el título de 
Ingeniero Electrónico en donde se muestran las actividades y resultados obtenidos 
con el fin de cumplir los objetivos propuestos en el anteproyecto.  
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