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RESUMEN 

En este proyecto se creó y actualizó los planes de mantenimiento preventivo de la sección   

de hornos y selección, en donde se definió unas frecuencias de cambio de cada uno de los 

repuestos que generan más fallas con el tiempo; Todo esto con el fin de que le sirva a la 

empresa para  que las maquinas operen en mejores condiciones y se entregué el productos 

de excelente calidad, satisfaciendo plenamente las necesidades de los clientes y cumplir 

con su demanda. 
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