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RESUMEN:

Se realizé un estudio del comportamiento de las variables que ayudan a la fusion y
homogenizacion del material que se va a suministrar a la maquina, disenando el
mecanismo alimentador, el barril, los alabes y partes mecanicas de la maquina.
Igualmente, se calcularon los elementos de transmision disefiando la estructura que
soportara todas las partes mecanicas de la maquina, por medio de un manual de
mantenimiento y funcionamiento que permita el correcto funcionamiento de la maquina.
Se elaboraron planos de construccion y montaje, disefio del sistema y proteccion y
control electromecanico de la maquina. Por ultimo, se realizé una simulacion del sistema
en solid edge y el presupuesto de los costos de construccion de la maquina.
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