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RESUMEN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
CARACTERÍSTICAS 
 
 
PÁGINAS 177 PLANOS  ILUSTRACIONES  CD-ROM 1 

El estudio parte de realizar un diagnóstico, que permita conocer la situación actual del proceso 

de producción dentro de la empresa, para así determinar los procedimientos para la elaboración 

del mueble lonchero mediante la aplicación de algunas las herramientas macro de Ingeniería 

Industrial (Diagrama de operaciones, gráfica de flujo del proceso, diagrama de recorrido) al 

proceso de fabricación del mueble lonchero, que permita establecer el tiempo estándar del ciclo 

de producción y por consecuente lleve al desarrollo de una propuesta de estandarización el 

proceso de fabricación del mueble lonchero mediante la aplicación de un estudio de métodos y 

tiempos. 

PALABRAS CLAVE: Diagrama de operaciones, flujo de proceso, diagrama de recorrido, 

mueble.  
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