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RESUMEN 

 

Este trabajo tuvo como finalidad la identificación de el tiempo estándar por medio de un 

estudio de tiempos en las operaciones de pulido y brillado, de los principales productos de 

la línea de artículos domésticos en aluminio de la empresa Meproven C.A. 

Con la aplicación de los datos obtenidos en este proyecto es posible lograr un aumento 

de la productividad en el área de pulido y brillado, lo que  también  influye en el tiempo 

total de fabricación de los productos de la empresa Meproven C.A, 
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