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CARACTERÍSTICAS 

 

PÁGINAS 136 PLANOS  ILUSTRACIONES  CD-ROM 1 

Los objetivos del presente  estudio son obtener  la simulación numérica mediante el 

método de elementos finitos utilizando el programa ANSYS, pero principalmente  

determinar la variación numérica de la concentración de esfuerzos residuales a lo largo 

del cordón, en la soldadura a tope para el acero AISI 1020 CD., después se procedió a 

la realización del soldeo de varia chapas de este elemento  con el objetivo de obtener 

las temperaturas en los respectivos cordones de soldadura, estas temperaturas obtenidas 

fueron utilizadas en la realización del modelo térmico y así determinar la incidencia del 

espesor en las tensiones del acero.  
 

PALABRAS CLAVE: acero AISI 1020 CD, chapas, esfuerzos residuales, temperatura.  
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