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RESUMEN

Este proyecto controla una maguina herramuenta por medio de un software dedicado al
control numenco computanzado “CNC™, que a su vez mampula elementos electromcos
como Microcontroladores v motores. estos son de clase paso a paso que se utilizan para
posicionar en el sistema mecamico de comnuento tndimensional

Se ublizo un software dedicado al desamollo de las artes o cuwcwtos electromcos
(circuifos impresos). como lo es el EAGLE. También se fiene como hermramienta
prncipal el software que mmporfa compila v ejecuta ordenes a la maguina y
herramienta, este software es el KCAM. Se mcluyo el direccionamiento de los puertos
de salida PC, el cual se establecio para obtener un mejor desemperio.

PALABRAS  CLAVES: [KCAM  FEAGIE  CONTROL  NUMERICO

COMPUTTARIZAQ. CIRCUITOS ELECTRONICOS, MAQUINA HERRAMIENTA.
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