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Este trabajo contiene los cálculos necesarios en la construcción de un 
preexpansor para el procesamiento de poliestireno expandido.  Se analizo el 
procedimiento y procesos necesario que requiere la perla de poliestireno para 
aumentar su tamaño. 

Así mismo, se analizaron las diferentes propiedades del poliestireno expandido 
aplicado en la construcción de vivienda, contribuyendo en la implementación 
de una nueva tecnología que pueda impulsar la construcción en nuestra 
Ciudad. 

Se realizaron  diseños, planos y manuales de operación y mantenimiento 
cumpliendo con las normas asme sección VIII div.1 (diseño, construcción e 
inspección de tanques y recipientes a presión). 

PALABRAS CLAVES: Diseño, cálculo, pre-expansor, poliéster, paneles 
estructurales. 
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