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Se identificaron las diferentes unidades fabricantes de materos y artículos artesanales 
elaborados en arcilla en el área metropolitana de Cúcuta, diagnosticando de manera 
interna y externa el sector productivo de materos y artículos artesanales. Igualmente, se 
realizó un estudio comparativo del proceso productivo de las unidades fabricantes de 
materos y artículos artesanales y un referente de  empresas ubicadas en el municipio de 
Ráquira, Boyacá, analizando a través de un estudio físico-cerámico las arcillas 
empleadas en el proceso de fabricación de las unidades productivas. Por ultimo, se 
formularon las acciones de mejora para el sector productivo de materos y artículos 
artesanales. 
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