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RESUMEN – TESIS DE GRADO

El siguiente trabajo contiene la propuesta de realizar la degradación biológica de los 
residuos sólidos provenientes de la planta de tratamiento de aguas residuales del 
Frigorífico La Frontera Ltda., mediante compostaje aeróbico utilizando un inóculo 
microbiano aislado durante la fase pre-tratamiento, para ello se utilizaron diferentes 
materias primas, evaluando con cual de ellas se obtienen los mejores resultados en la 
caracterización y cuantificación de los residuos sólidos (lodos), en cuanto al desarrollo de 
altas temperaturas que higienicen el material, pH, humedad, y en cuanto al contenido de 
nutrientes e índices de estabilidad y madurez del compost obtenido. 
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