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RESUMEN – TESIS DE GRADO 

Palmeras de Casigua S.A., es una empresa agroindustrial venezolana dedicada a la 
extracción de aceite de palma, tiene una capacidad instalada de 12 Ton de Racimo de 
Fruto Fresco (RFF)/ hora,  la gran cantidad de agua residual generada como producto de 
esta actividad se caracteriza por su alto contenido de carga orgánica y aceites difícil 
degradación. Este proyecto presenta la identificación cuantitativa y cualitativa de las aguas 
residuales generadas en la planta extractora de  Palmeras de Casigua S.A. y plantea el 
diseño del  sistema de tratamiento por medio de lagunas de estabilización, asegurando que 
cumplen especificaciones técnicas y que son  económicamente viables, ajustándose a su 
vez al   cumplimiento de la normativa ambiental venezolana. 
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