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El proyecto trata acerca de una propuesta de mejoramiento para el proceso de fabricación de las baletas 

de referencia 326, 341 y 426 en la empresa de Calzado Franchesco en la ciudad de San José de Cúcuta. 

se plantea Realizar una propuesta de estudio de métodos y tiempos para la fabricación de las baletas de 

referencia 326, 341 y 426 en la empresa de calzado Franchesco en san José de Cúcuta, con el fin de 

mejorar su proceso de fabricación. Para ello primero se  Realiza un análisis en la empresa de calzado 

Franchesco del estado actual del proceso de fabricación de las baletas de referencia 326, 341 y 426.  

Seguido de, establecer el tiempo estándar de fabricación de las baletas de referencia 326, 341 y 426 en la 

empresa de calzado Franchesco, para finalmente,  Elaborar una propuesta de mejora que disminuya los 

tiempos del proceso de elaboración de las baletas de referencia326, 341 y 426. El tipo de investigación 

es descriptiva.  La población y muestra está constituida por las 14 personas encargadas de la fabricación 

de los productos. 
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