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RESUMEN

El trabajo trata sobre la propuesta de un plan de mantenimiento preventivo para la linea de rectificacion
de motores en la Rectificadora Motorval ubicada en la ciudad de San José de Cucuta. Debido a que, en
la referida empresa se ha venido presentando un gran nimero de percances técnicos en sus equipos, por
no contar con un plan de mantenimiento y, sus operarios desarrollan las labores empiricamente, por lo
tanto, no tienen un conocimiento suficiente de como preservar la vida util de las maquinas. Esto se ha
convertido en una gran dificultad para los procesos que se desarrollan dentro de la misma. Para ello, se
realiza un diagndstico preliminar del estado actual de la maquinaria y componentes en la linea de
rectificacion de motores. Seguidamente se elabora e implementa fichas técnicas en la maquinaria de la
linea de rectificacion de motores. Para luego, Elaborar un estudio de Criticidad a la maquinaria
perteneciente al area de rectificacion de motores. La metodologia que se utiliza en el desarrollo del
proyecto, es descriptivo. La poblacion usada son las maquinas de la Rectificadora Motorval en sus
diferentes lineas de produccién. Y la muestra seré la maquinaria de la linea de rectificacién de motores.
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