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RESUMEN

La busqueda permanente de las empresas por ser cada vez mas competitivas,
exige que éstas sean lo mas eficiente posible en todos los aspectos, entre
ellos esta el ser productivos en sus operaciones y procesos; por tanto en el
presente proyecto, se realiz6 de un estudio de los métodos de trabajo y los
tiempos de operacién de la produccion del lavado y tinturado de jean en el
proceso productivo de Industrias Pantter, para lo cual, se realizé un
diagnéstico que permiti6 conocer el proceso productivo utilizado actualmente
en la empresa, donde se detectaron las fallas u opciones de mejora, y de esta
manera se plantearon acciones encaminadas a optimizar los procesos
actuales de las areas de estudio, que contribuira al desarrollo de la rentabilidad
del negocio.

Asi mismo, se desarroll6 el estudio de tiempos de operacion para reducirlos y
garantizar la calidad, homogeneidad de sus producciones, conscientes de la
necesidad de proponer mejoras para que sean ejecutadas con mayor
seguridad, en menor tiempo y con bajos costos.

PALABRAS CLAVE: Métodos, tiempo, lavado, tinturado, proceso productivo.
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