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RESUMEN – TESIS DE GRADO

En el siguiente trabajo se realizó un diagnostico con el fin de conocer claramente 
todas las variables que intervienen en el proceso de fabricación de productos en 
gres. Se llevó a cabo un estudio de tiempos, bajo el método actual del proceso 
que se lleva en la empresa el cual permitió la creación de un plan agregado. Se 
diseñó el programa maestro de producción el cual permitirá a la empresa conocer 
detalladamente la cantidad de productos que se deben fabricar y el tiempo en 
que debe ser terminada la producción. Se realizó un programa para la 
planificación de materiales que permita conocer la cantidad exacta de los 
componentes que requieren cada uno de los productos
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