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Se describió el proceso de fabricación de pisos, teniendo en cuenta las variables que inciden en la 
calidad del producto terminado, estudiando el sistema de secado artificial de pisos. Se  
determinaron las condiciones óptimas de secado, estudiando  los  posibles métodos de operación 
en el sistema, lo cual sirvió para elaborar una propuesta de mejora que permita aumentar la 
productividad y, controlar la operación de secado de pisos en la empresa. 
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