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En este proyecto se presenta el estudio aplicado a los hornos colmena de 11, 12 y 13 
metros de diámetro interno del Tejar Los Vados, municipio de Los Patios; evaluando y 
analizando cuantitativamente tres variables específicas: costos de operación, tiempos y 
porcentaje de material defectuoso con el fin de determinar el diámetro interno óptimo 
para la construcción de este tipo de hornos bajo las condiciones actuales de operación. 
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