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RESUMEN – TESIS DE GRADO

El presente proyecto tiene la finalidad de suministrar a las industrias ladrilleras, las 
herramientas técnicas y operativas para realizar el proceso de cocción; en cuanto a las 
curvas de quema, y proceso de vitrificación; orientado a minimizar el tiempo del proceso 
y, ofreciendo una guía para identificar el punto optimo de salado. 
 
De igual modo se encontrará la comparación entre los hornos Colmena con alimentación 
manual (sin Stoker) y hornos colmena con alimentación automática (con Stoker), en 
cuanto a consumo de combustible, mano de obra, tiempos de quema, eficiencia (kcal/kg 
de arcilla), impacto ambiental. Señalando las ventajas y desventajas de cada uno de ellos, 
para dejarlos a consideración de los productores cerámicos.
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