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En este trabajo se encuentra consignado el procedimiento teórico y práctico que se debe 
utilizar para la planeación, programación y control de la producción en las empresas 
manufactureras, además, de casos reales para el estudio de tiempos y costos de 
producción; contribuyendo así, con el estudiante y con las empresas en la aplicación de 
herramientas que verdaderamente necesitan para competir en este mundo globalizado. 
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