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RESUMEN – TESIS DE GRADO

En el siguiente trabajo se realizó un estudio económico, técnico y financiero 
aplicado a la elaboración de productos de arcilla presentando tres (3) alternativas 
para la puesta en marcha de una ladrillera que reubique y asocie a los pequeños 
explotadores de arcilla en Villa del Rosario. Se realizó la evaluación financiera, 
que determinará la viabilidad del proyecto y su factibilidad, frente a la inversión 
requerida para su ejecución a partir de los estudios de las posibilidades 
planteadas. Se diseñaron y elaboraron los planos de distribución de planta y de 
diagrama de recorridos de la ladrillera que representara la Ciudadela de la arcilla. 
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