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El proyecto  consiste en seleccionar una mezcla óptima para la producción a escala
industrial de un bloque que se caracteriza por poseer una fina porosidad repartida en la
masa cerámica en forma de macro poros visibles; que junto a su diseño no
convencional, le confieren a este producto características térmicos, y de resistencia
mecánica, teniendo en cuenta los principales parámetros de las normas UNE 136.010-00
y norma UNE 92204.
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