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En el presente trabajo de investigación se planteó la producción de bioetanol utilizando 
un jarabe glucosado elaborado a partir de residuos de papa, naranja y yuca por cultivo 
en lote. Se lograron identificar ocho cepas correspondientes al género Candida sp. y 
Saccharomyces sp. Se realizaron fermentaciones en base a un diseño factorial 4x2, 
donde se encontró que no existieron diferencias significativas (p≥0,05) en la producción 
de etanol. Sin embargo en las interacciones entre variables si se encontraron diferencias 
altamente significativas (p≤0,05) con una producción de etanol de  25,05 g/L y 20,65 g/L 
para las cepas LYP y CLT en los jarabes de naranja y yuca respectivamente.  
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