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Este proyecto surge de la necesidad de lograr un mecanizado continuo, reducir 
costos y tiempos en la fabricación de moldes y piezas industriales, con el 
propósito de competir en un mercado cada día más agresivo y globalizado.  
 
El desarrollo de esta tesis inicia con la recopilación bibliográfica, el estudio del 
manual de operaciones de la máquina y el diseño e implementación de un 
sistema electrónico, con comunicación serial para el trabajo continuo del centro 
de mecanizado OKUMA CADET MATE K-2, con bajo costo para la empresa 
ELECTROPLASTICOS FACE, en la que un microcontrolador y un PLC controlan 
la información entre la máquina y el computador, mediante protocolo RS232  y el 
software DNC4U. 
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