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Se caracterizaron las condiciones en que se lleva a cabo la etapa de extrusión, detectando las fallas 
presentes en el proceso y analizando las posibles variantes y soluciones que procuren la 
optimización de las tareas. Se propusieron nuevas técnicas para el desempeño del PLC, a través de 
la sensórica y los actuadores existentes, para mejorar el rendimiento de los elementos que hacen 
parte del control de las tareas a evaluar. 
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