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RESUMEN 
 
Este proyecto describe la automatización del sellado y proceso de corte de la maquina 
empacadora de café de la empresa CAFÉ FRONTERA S.A con la característica de la  
implementación de un arreglo de compuertas programables de campo FPGA como unidad 
de control y la aplicación de sistemas neumáticos la realización del proyecto. Esta 
automatización se realizó con el fin de mejorar la producción, calidad y eficiencia en el 
proceso de empacado del café.  
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