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RESUMEN – TESIS DE GRADO

Con el desarrollo de esta pasantía se persigue aprovechar el conocimiento experto de los 
operarios, para lo cual se ha diseñado un controlador que permite unas condiciones 
consideradas como óptimas para que la eliminación de humedad en el material procure 
seguir una curva de secado deseada. 
 
Para el control y optimización del ciclo de secado se requiere del conocimiento de la 
variación del contenido de humedad del material (CH) y de la influencia de las variables 
del secado en la calidad final del producto durante el proceso.  Una modelación simple del 
secado aplicable en la industria permite una conducción predictiva de las variables de 
secado, especialmente una reducción del tiempo de secado, una menor cantidad de 
experimentación y un producto de mejor calidad. 
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