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El siguiente trabajo presenta la forma como se implemento la automatización para  la fabricación
de la porcelana sanitaria en la empresa Cedecor Ltda.  La primera parte de este trabajo contiene
las teorías y conceptos que se tuvieron en cuenta para el desarrollo del mismo, la segunda parte
explica en detalle el hardware y software implementados. Una de las características más
relevantes en el desarrollo de este proyecto fue la implementación con pocos recursos
económicos.
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