
UNIVERSIDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER  
BIBLIOTECA EDUARDO COTE LAMUS 

 
 
 

RESUMEN – TESIS DE GRADO 
 
 

AUTORES:   GIANCARLO BONARDO PERNALETE 

FACULTAD:   INGENIERÍAS  

PLAN DE ESTUDIOS:   INGENIERÍA MECÁNICA  

DIRECTOR:   JESUS DAVID  MARTÍNEZ 

TITULO DE LAS TESIS: DISEÑO DE UN PLAN DE MANTENIMIENTO 
PREVENTIVO Y REDISTRIBUCION DE LA MAQUINARIA EN PLANTA DE LA 
INDUSTRIA METALICA RODRIGUEZ II EN LA CIUDAD DE CÚCUTA, NORTE 
DE SANTANDER 
 
 
 
RESUMEN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
CARACTERÍSTICAS 
 
PAGINAS: ___140____  PLANOS ______ ILUSTRACIONES ____ CD ROM _1__ 

El proyecto esta basado en diseñar un plan de mantenimiento preventivo que 
cuenta con un manual que especifica el intervalo de tiempo que debe transcurrir 
entre la constancia de la necesidad de mantenimiento y el inicio de esa actividad. 
Aplicando específicamente reconocimiento del proceso de producción, 
inspecciones visuales, recopilación de información de equipos de todas las 
secciones de la empresa.  
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