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RESUMEN

En el siguiente trabajo se realizé un manual de recomendaciones de montaje,
uso y operaciéon para un mantenimiento eficaz del sistema de lavado a pequefia
escala. En este se presentan los planos de disefio y montaje de la maquina para
tener en cuenta durante su construccion y mantenimiento. Se realiz6 una

simulacién del comportamiento de la maquina en operacion; y se han obtenido
los costos de construccion del sistema de lavado, para una futura aplicacion en la
sala de laboratorio, donde se aplica el presupuesto necesario para el montaje de
la maquina
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