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RESUMEN – TESIS DE GRADO

 
.En el siguiente trabajo se realizó el diseño de un plan de mantenimiento 
preventivo  basado en la inspección visual, diagnostico de la maquinaria,
inventario, codificación de sus componentes, elaboración de hojas de vida,
manuales de mantenimiento y funcionamiento, unificando los procesos y
organización de las rutas preventivas; abarcando los requerimientos exigidos por 
los actuales estándares de calidad. 
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