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Este proyecto de grado, se presenta con el objeto de exponer la necesidad de diseñar, calcular y 
construir una máquina para fundición por centrifugado y semicentrifugación de elementos de 
máquinas y piezas que requieren buenas propiedades mecánicas, los cuales se pueden obtener 
fácilmente al adoptar este método de fundición. Se pretende entonces, proporcionar un equipo 
que favorezca la producción económica de piezas y elementos de máquinas, que se amolden a 
esta importante técnica de fundición. 
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