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RESUMEN – TESIS DE GRADO 

 
El siguiente trabajo tiene como objetivo analizar los mecanismos presentes en la maquina
cortadora, identificando sus fallas y clasificando los elementos a tener en cuenta en su 
optimización; realizar un estudio del producto tableta doble hojilla., diseñar el sistema de 
automatización y seleccionar los elementos y dispositivos neumáticos, eléctricos y 
mecánicos para el rediseño de la maquina., llevar a cabo la construcción, montaje y ajuste 
de los componentes del sistema, .elaborar los costos,  manuales de operación y 
mantenimiento y los planos de construcción y  montaje. 
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