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El presente trabajo describe el diseño de un sistema de reconstrucción por soldadura para los rodillos y pista 
de los pulverizadores de carbón de TERMOTASAJERO S.A. Así, como también la selección del material 
de aporte, proceso y procedimiento de aplicación. Se demuestra también, que aunque los hierros fundidos 
blancos son considerados insoldables. Por medio de soldaduras y procedimientos adecuados, se pueden 
recuperar piezas de este material. 
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