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RESUMEN

El presente modulo técnico — pedagogico se disefid con el fin de que exista en el
Laboratorio de Herramientas Equipos de la U.F.P.S. y en la industria local,
herramientas especializadas que realicen cortes limpios, sin deformaciones por
temperaturas en metales no ferrosos y en acero inoxidable.
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