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CARACTERISTICAS 
 

 
La Comercial Industrial Nacional  S.A  con el fin de ofrecer calidad  y seguridad  en 
cada uno de los procesos que se llevan a cabo en la fabricación  de cilindros para 
almacenamiento de GLP, promovió la realización del  proyecto sistema  automático 
para la limpieza de las tapas que forman parte del cilindro, que combina en una sola 
máquina dispositivos mecánicos, hidráulicos, neumáticos y eléctricos. Disminuyendo 
así los defectos que se venían  presentando en el cordón de soldadura circular  a  causa 
de una  limpieza deficiente. 
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