
El desecho agroindustrial semilla de aguacate hass (Persea americana ‘hass) es un residuo abundante que genera 

diferentes subproductos de valor agregado. El propósito de esta investigación fue extraer almidón de las semillas de 

aguacate hass (SAH) por el método de álcalis en vía húmeda con hidróxido de sodio (NaOH)-0,2%p/p y tratamiento 

de metabisulfito de sodio (Na2S2O5)-0,2%p/p y posterior caracterización estructural, morfológica y fisicoquímica. El 

almidón extraído se modificó a través de acetilación y plastificación química en proporciones variables de almidón, 

ácido acético y glicerina mediante la técnica de fundición y posterior peletización elaborando así resinas 

biodegradables. El rendimiento de extracción del almidón de SAH fue de 14,93% a 35°C. Se evidencia una 

estructura tipo B con una cristalinidad del 38,63% mostrando acoplamiento térmico y granulometría media de 

12,87±5,29µm, adquiriendo además propiedades de alta absorción de agua, poder de hinchamiento y viscosidad 

superior en 5,94±0,05 g gel/g muestra, 6,05±0,05g gel/g almidón y 1685,37mPa⸱s respetivamente. El valor óptimo 

de respuesta al grado de sustitución (GS) se estableció en 0,1021 para 7,00g de almidón, 2,28g de glicerina y 0,50g 

de ácido acético. La extracción de almidón fue exitosa y su rendimiento puede considerarse bajo, no obstante, el 

medio ambiente y la seguridad alimentaria pueden verse beneficiadas gracias a la transformación inteligente de este 

desecho en sistemas no alimentarios para la elaboración de películas o biodegradables al impartir condiciones 

favorables de textura, consistencia y cizallamiento. 
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