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RESUMEN

En la empresa Ladrillera Arcigres Ltda., se seleccionaron productos de las lineas de fabricacion de
blogue y adoquin para su analisis y mejoramiento, realizando un estudio de métodos y tiempos; ya que
presentan demoras en las entregas de los pedidos, como también la importancia de la recoleccion de
informacién del proceso productivo con el fin de, determinar factores por medio de los cuales, se ve
afectada la produccién, estandarizacion de tiempos y generar estrategias, con la posibilidad de mejorar la
productividad; utilizando macro y micro herramientas de ingenieria de métodos, y formatos para la
recoleccion de datos, también basado en la observacion directa a los operarios de la planta de
produccion. Se propone mejoras en los métodos actuales de trabajo en los cuales se generaron
eliminacion de demoras, operaciones y cambios de almacenamiento para minimizar distancia y tiempos
de transporte. Igualmente, estrategias en diferentes areas de la planta en las cuales se presentan factores
que afectan la produccion y determinando el costo de estas.
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