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RESUMEN:

El presente trabajo se ubica en Automatizar el proceso de corte mediante la implementacion de una celda
robotica por plasma en el area de fabricacion de componentes para la empresa Superpolo S.A.S.
(Marcopolo Colombia). En primera instancia se entrega una descripcion del problema y de los objetivos del
proyecto, continuando con la exposicion de algunos antecedentes sobre estudios de este tipo y la
descripcién del constructo tedrico formulado con objeto de orientar de forma adecuada el andlisis de la
informacion obtenida durante el proceso investigativo. En segunda instancia, se presenta el disefio
metodologico como estrategia concebida para dar respuesta al problema y alcanzar los objetivos.
Finalmente se aplican técnicas que permitieron determinar con exactitud los tiempos que se emplean para
llevar a cabo una tarea especifica en el area FDC y posterior a ello, mediante el empleo de métodos
matematico para la ejecucién de las respectivas mediciones de eficiencia y eficacia, se demuestra que los
beneficios de la implementacion de la celda robética por plasma KR 6-2 en el area FDC mediante la
realizacion de nuevas inversiones admitiran garantizar el rendimiento éptimo en la produccién y mejorar su
capacidad competitiva.
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