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RESUMEN 

Este proyecto tuvo como objetivo,  el desarrollo de una propuesta efectiva del  

procedimiento de planeación agregada y control de la producción en la empresa CINSA 

S.A, a través de la elaboración de un diagnóstico para identificar la situación actual y 

determinar las capacidad de producción por cada centro de trabajo, que permitió especificar 

la combinación óptima de índice de producción, nivel de la fuerza de trabajo e inventario a 

la mano garantizando así el mínimo costo de los recursos de mano obra necesarios para 

cubrir la demanda. T 
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