
 
 

UNIVERSIDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER 
BIBLIOTECA EDUARDO COTE  LAMUS 

 
 

RESUMEN TESIS DE GRADO 
 
AUTOR (ES): 
NOMBRE (S):    DANIELA    APELLIDOS:  GALVIS JAIMES 
NOMBRE (S):    MAYRA ALEJANDRA  APELLIDOS: GARZÒN ROZO 
 
FACULTAD:     INGENIERÍA 
 
PLAN DE ESTUDIOS:  INGENIERIA INDUSTRIAL 
 
 
DIRECTOR:       
NOMBRE (S):    MARTHA SOFÍA   APELLIDOS: ORJUELA ABRIL 
 
 
TITULO DE LA TESIS: PROPUESTA DE MEJORAMIENTO DEL PROCESO 
PRODUCTIVO DE LA EMPRESA SEXY JEANS LTDA. UBICADA EN LA CIUDAD DE SAN 
JOSE DE CÚCUTA. 
 
 
RESUMEN: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
CARACTERÍSTICAS: 
 
 
PAGINAS:   181  PLANOS: 11             ILUSTRACIONES:           CD-ROM: 1 

Se realizó un diagnóstico general para conocer la situación actual de la empresa, 
identificando los principales problemas que afectan su productividad. La propuesta 
planteada parte de diferentes herramientas macro y micro, que proporcionan alternativas 
de solución a la problemática y de la misma manera, rediseña la planta de producción, 
basada en la planeación sistemática de Muther (PSD), programando además, el flujo del 
proceso, con el uso de los planteamientos que propone la Teoría de Restricciones. 
Finalmente se diseñaron indicadores para el seguimiento y control de la producción, y se 
evaluó económicamente la alternativa propuesta. 
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