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Introduccion

La competitividad en el mercado a nivel empresarial y la prestacion de servicios
altamente calificados han generado una serie de necesidades en cuanto a la optimizacion de los
procesos. Por esta razon en una empresa no solo juega un papel importante los proyectos, los
equipos y el personal, sino los procesos como el de mantenimiento ya que, en parte, de esto
depende la eficiencia en la ejecucion de proyectos.

Es importante entender que los equipos deben cumplir una funcién determinada; sin
embargo, no se debe descuidar el mantenimiento de manera que minimicen los inconvenientes
que se originan cuando presentan dafios en sus partes.

Las personas encargadas del mantenimiento deben tener claro que es una actividad de la
cual dependen otras divisiones, entender los problemas que se generan para proyectarse por esta
razon se debe conseguir una planeacion dptima y eficaz que incluya beneficio- costos. (De Bona,
1999)

Actualmente muchas empresas a nivel mundial estan desperdiciando grandes cantidades
de dinero al detener sus procedimientos como consecuencia de las fallas que se generan en sus
equipos como consecuencia de un mal funcionamiento, como resultado de la falta de una
organizacion programada de mantenimientos que disminuyan las fallas en los equipos. Asi
mismo, la poca trascendencia que tiene el mantenimiento preventivos, predictivos y correctivos,
producto de un rubro para cubrir imprevistos y emergencias.

De acuerdo con lo anterior se puede elaborar un plan de mantenimiento que persiga
mejorar los servicios y el manejo de los conocimientos dando una mayor credibilidad a la
empresa. Para este proceso es importante iniciar con un trabajo de campo con metodologias

cualitativas de manera que se plantee y ejecute un plan de mantenimiento con unas pruebas



piloto por un periodo de tiempo para determinar los parametros relevantes en la eficiencia de la
puesta en marcha de los equipos. (Carcel Carrasco, 2014)

Dentro de las directrices en cuanto a la gestion y el desarrollo de proyectos de
ingenieria tanto en el sector publico como privado, ARIOS INGENIERIA S.A.S, ha adoptado
como politica de calidad proveer a sus clientes soluciones integrales en el campo de la
ingenieria, abarcando el disefio, desarrollo y ejecucion de proyectos eléctricos, civiles, de
sistemas y telecomunicaciones.

Gracias a esos planteamientos se busca implementar y ejecutar un plan de mantenimiento
que proporcione el mejoramiento continuo, eficaz y eficiente en el desempefio de los equipos
para alcanzar los objetivos de la empresa. Al mismo tiempo favorece la practica de los
conocimientos aprendidos durante los cursos académicos de la universidad, que son
fundamentales en el desarrollo cognitivo de los estudiantes y una manera de abrirse al mundo

laboral.
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1. Descripcion del problema

1.1. Titulo

Plan De Mantenimiento Preventivo Para Los Equipos De Medicion Y Dieléctricos
De La Empresa Arios Ingenieria S.A.S.
1.2. Planteamiento del problema

ARIOS INGENIER{A S.A.S es una empresa colombiana dedicada a soluciones integrales
en el campo de la ingenieria, abarcando el disefio, desarrollo y ejecucion de proyectos eléctricos,
civiles, de sistemas y telecomunicaciones. Esta empresa se compromete con la salud, seguridad
industrial y la preservacion del medio ambiente en cada uno de los proyectos que ejecuta
minimizando los impactos y riesgos de las operaciones, fundamentado en programas
preventivos.

Cada uno de los procesos que se realiza requiere de personal y equipos altamente
calificados como se ha establecido en la mision de la empresa. Estas actividades se llevan a cabo
con la calidad y experiencia que ha adquirido a lo largo de los afos. La ejecucion de los
proyectos requiere de un uso constante de maquinarias y equipos por lo que genera un desgaste
precoz y reduce la vida util. Sin embargo, al momento de realizar un mantenimiento surgen
inconvenientes por la falta de organizacion y un cronograma de actividades para ejecutar dicha
labor; ya que no se cuenta con un plan de mantenimiento preventivo detallado por equipo, es
decir un instructivo con las actividades a ejecutar en los equipos de mediciones eléctricas o
electronicas y las pruebas dieléctricas. Razén por la cual se requiere de un plan de
mantenimiento que pueda sincronizar las diferentes areas de la empresa y la ejecucion de cada
proceso sea en conjunto favoreciendo la optimizacion de cada proyecto. Para elaborar y realizar

un plan de mantenimiento es importante tener en cuenta la modernizacidon de conceptos respecto
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al mantenimiento, donde no solo se incluye los posibles imprevistos por dafios de un equipo, las
inspecciones necesarias por medio de mantenimientos preventivos que evitan los altos costos al
detener la realizacion de un proyecto. Ademas, es transcendental contar con el grupo de
personal adecuado y los recursos que favorezcan la realizacion en conjunto. Esto marcara la
diferencia entre las emergencias que se presente en una empresa y la adecuacion de un plan que
facilite una programacion anual que pueda disminuir los imprevistos en un veinte por ciento,
reintegrando agilmente las situaciones necesarias de ejecucion para aminorar las percances de
realizacion de actividades. (Garcia Palencia, 2006)

La falta de mantenimiento de los equipos retrasa la ejecucion de los contratos, en
consecuencia, la empresa se ve en la necesidad de buscar estrategias para mantener los equipos
en Optimas condiciones para su funcionamiento, por lo que se hace necesario disefiar un modelo
de mantenimiento preventivo que conserve la capacidad determinada proyectando una accién
oportuna que facilite la labor y mejore la vida util de los elementos de la empresa.

Es significativo establecer los beneficios de efectuar un plan de mantenimiento
preventivo, al mejorar la calidad tecnologica y de los equipos, los rendimientos del
procedimiento seran mayores. (Alarcon Garcia, 2004)

Teniendo en cuenta las falencias planteadas anteriormente nace la incertidumbre de
(Como implementar un plan de mantenimiento preventivo que permita conservar los equipos

utilizados en la ejecucion de proyectos de la empresa ARIOS INGENIERIA S.A.S?

1.3. Justificacién
Al implementar un plan de mantenimiento preventivo para equipos en la empresa ARIOS

INGENIERI{A S.A.S se busco anticipar los posibles dafios en los activos de la empresa, esto
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disminuy6 en nimero y tiempo el retraso en la ejecucion de proyectos, aument6 la disposicion de
los equipos en un 80% y redujo los gastos de operaciones que se originaron con los
mantenimientos correctivos al 75%.

De acuerdo con las consultas realizadas en el 2019 a pesar de no contar con un plan de
mantenimiento para equipos y de medicion, la empresa tenia un referente sobre la dispocion de

equipos para ese periodo. La siguiente ecuacion permite determinar la disposicion de equipos

) ) ) Equipos con mantenimineto preventivo
dispocion de equipos = - - - ——x 100
Total de equipos dielectricos y de medicion

Para septiembre del 2019 los datos reportan

205
dispocion de equipos 2019 = ﬁx 100 = 62.12%

Y para el 2020

265
dispocion de equipos 2020 = ﬁx 100 = 80.3%

En cuanto a los gastos de mantenimientos para el 2019 fueron de $ 21.550.000 los cuales
eran correctivos, lo que incrementaba el rubro de mantenimiento en la empresa, para el 2020 con
la puesta en marcha del plan de mantenimiento los gastos disminuyen a $16.350.000, debido a

que los mantenimientos son preventivos.

GASTOS DE MANTENIMIENTO 2020

REDUCCION DE COSTOS = GASTOS DE MANTENIMIENTO 2019 100
REDUCCION DE COSTOS = 16.350.000 100 = 75.8 %
T 21.550.000 -~ e

Dentro del plan se suministr6 las herramientas necesarias para la actualizacion
constantemente facilitando de manera dptima el trabajo de los operarios. Los mantenimientos

preventivos se realizaron basandose en el cronograma de actividades dispuesto a principio del
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proyecto por lo fueron ingresados en el espacio virtual de Arios (EVA) el cual mediante alertas
avisara el evento o mantenimiento a realizar seguin la necesidad del equipos dieléctrico o de
medicion.

Razon por la cual ARIOS INGENIERJIA S.A.S permitié realizar los planes preventivos
buscando disminuir las acciones correctivas, aminorar los gastos por reparaciones, extender la
vida util de los equipos y acrecentar productividad en la ejecucion de los proyectos de la
empresa.

Para determinar el tiempo de inactividad de un equipo dieléctrico o de medicidon durante
el periodo de tiempo de productividad se utilizo la siguiente ecuacion:

PROPORCION DE TIEMPO DE DISPONIBILIDAD DE LOS EQUIPOS MENSUAL

_ total de horas productivas del equipo — total de horas de inactividad del equipo

= 100
total de horas productivas del equipo X

_188-30
188

La funcion principal de mantenimiento es preservar los equipos dieléctricos y de

x 100 = 84.04%

medicion que sean propiedad de la empresa para garantizar que estos operen dentro de los
parametros para los cuales estan definidos, también reducir la frecuencia en la falla de los

equipos incrementando su rendimiento.

1.4.0bjetivos

1.4.1. Objetivo general
Disefar un plan de mantenimiento preventivo para los equipos de medicion y dieléctricos

de la empresa arios ingenieria s.a.s.
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1.4.2.  Objetivo especificos
Identificar los equipos de medicion y dieléctricos con su respectiva clasificacion.
Actualizar el inventario de los equipos dieléctricos y de medicion en el sistema Arios
Inventario.
Elaborar la ficha técnica de los equipos y su respectivo cronograma de actividades para el
mantenimiento preventivo.
Aplicar pruebas piloto de mantenimiento preventivo con los equipos de medicion y
dieléctricos.
1.5. Alcance

El proyecto se realiza con el propdsito de implementar el plan de mantenimiento
preventivo de los equipos eléctricos, dieléctricos y de medicion, minimizando los inconvenientes
que presenten los aparatos, estard orientado a responder eventos, sucesos y fenémenos que
ocurran durante la ejecucion de los proyectos atendiendo los errores y debilidades que se
presenten.

La implementacion del plan preventivo permite tener un procedimiento de
mantenimiento de equipos de medicion y dieléctricos con sus respectivos instructivos, con esto
se logro reducir los mantenimientos correctivas a través de las buenas practicas de los
mantenimiento preventivos. Todo esto con el tnico fin de conservar los equipos, herramientas
y/o vehiculos en correcto estado para la ejecucion de sus proyectos. (Ver fig.13 y 14)

1.6. Limitaciones y delimitaciones

En esta parte del proyecto podemos identificar las limitaciones que se encuentran

al momento de la ejecucion y delimitaciones del trabajo.

1.6.1. Limitaciones
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El plan de mantenimiento se realiz6 de manera semipresencial mediante la modalidad de
teletrabajo debido a las limitaciones sanitarias de emergencias presentadas por el Covid-19, por

medio de la plataforma digital de la empresa Arios Ingenieria.

El proyecto que se desarrollo estd conformado por el disefio de un plan de mantenimiento
preventivo utilizando el inventario de los activos fijos de las oficinas y la bodega de la empresa,
mediante una base de datos que posee la empresa en la plataforma Arios Inventarios. Dentro de
la limitaciones encontramos la recoleccion de informacion sobre los equipos utilizados en la

ejecucion de proyectos en el momento del inventario.

Por otra parte, los instrumentos de medida que son de caracter digital estan estrictamente ligados
a una garantia y solo pueden ser calibrados por la empresa proveedora del equipo, a raiz de
lineamientos aumentan los costos ya que la empresa se encuentra ubicada en Arauca y
generalmente las garantias son de otras ciudades como Bogota. Ademas, la empresa cuenta con
un presupuesto que hace que el proceso de compras, reparacion y calibracion ejecute unos

protocolos que demoran la gestion y puede variar el cronograma que se estipule.

Dentro de las dificultades para la realizacion de este proyecto, se encuentra la enfermedad del
nuevo Coronavirus (COVID-19), segun lo estipulado por la Organizacion Mundial de la Salud se
considera una emergencia en salud publica. A nivel mundial existen innumerables casos de
COVID-19 y en Colombia el 6 de marzo se confirmo el primer caso, con la llegada de esta
pandemia se genera una gran preocupacion en el ambito laboral publico y privado, razén por la
cual se determind como una estrategia ejecutar las operaciones laborares a través del teletrabajo

acatando las medidas sanitarias adoptadas por el Gobierno Nacional. (Rodriguez Gémez, 2017)

1.6.2. Delimitaciones

Para la realizacion de este proyecto se utilizaron todos los equipos de medicion y dieléctricos
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disponibles en la Bodega de la empresa Arios ingenieria. Para el desarrollo del plan de
mantenimiento se utilizaron la licencia de Microsoft Excel, Adobe illustrator y las plataformas
virtuales como Arios Inventarios, Monday y Espacio Virtual Arios (Eva) disponible en los
dispositivos de computacion ubicados en las oficina de la empresa Arios ingenieria S.A.S.

Este proyecto se realizdo de manera semipresencial dentro de las instalaciones de Arios
Ingeniera S.A.S, Bodega Union, Bodega Corocoras y la casa del pasante ubicado en la ciudad de
Arauca, Colombia. La duracién del proyecto fue de cuatro meses la recoleccion de datos y
pruebas piloto.

En los mantenimientos preventivos realizados por la organizacion, se realizaron las
siguientes actividades: Inspeccion general de los equipos y/o instrumentos. Verificar que los
equipos y/o instrumentos cumplan con los criterios contemplados en el SG-SST para su

operacion (cuando aplique).
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2. Marco referencial

2.1 Antecedentes
Arias, J. (2013). Plan De Mantenimiento Preventivo Eléctrico Y Electronico, planta
De Produccion Ceramica Italia S.A.

En este proyecto se buscaba implementar un plan que mantenimiento que le
permita a la empresa mejorar la productividad de la maquinaria de acuerdo con los estandares de
calidad. Gracias a este trabajo pude determinar la importancia de realizar las inspecciones
anuales a los equipos medicion y dieléctricos.

El continuo mejoramiento de los procesos en los equipos, a través de la
elaboracion e implementacion de un plan de mantenimiento preventivo optimizara la vida til de
la maquinaria y cumpliréd con los estandares de calidad. (Jim Arias, 2013)

Pineda, D. (2014). Plan De Mantenimiento Preventivo Y Correctivo De La
Instrumentacion De La Planta De Produccion De Ceramica Italia S.A

En este trabajo se muestra la importancia de disefiar e implementar un plan de
mantenimiento preventivo y correctivo de instrumentacion, a partir de inventarios de los equipos
e instrumentos utilizando las normativas de calibracion

De igual manera se planea e implementa una interfaz grafica de usuario que permite
determinar la incertidumbre asociada a la medida y el estado de funcionamiento de la
instrumentacion de la planta. (Pineda, 2014)

Carreiio, J. & Ballesteros J. (2017). Plan De Mantenimiento Preventivo Para
La Empresa Obleas Floridablanca SAS

A partir de este trabajo se puede destacar el alcance de las plataformas informéaticas como
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soporte en los planes de mantenimiento, donde expone un inventario con un tiempo de
adquisicion relativamente elevado, cuyo objetivo era garantizar la confiabilidad operacional y la
disponibilidad de los equipos de una forma eficiente y segura cumpliendo con la politica de
calidad que caracteriza a la empresa.

El desarrollo del proyecto inicia con una auditoria para realizar un diagnéstico sobre los
aspectos relacionados con la actividad y los procedimientos en cuanto al mantenimiento de los
equipos. Después se realizd un inventario codificando cada uno de los equipos, posteriormente se
hizo un analisis de criticidad, con el fin de establecer cuales eran los elementos mas criticos de la
empresa.

Al tener la informacién desarrolla los formatos de rutina, mantenimientos programados y
la estandarizacion de las formas con las 6rdenes de trabajo para llevar a cabo un control
periodico de las actividades de mantenimiento. Por tltimo, se desarrollé un sistema de
informacion computarizado con base en el programa ACCESS dedicado solo para la empresa
OBLEAS FLORIDABLANCA S.A.S., acorde con las herramientas de hardware existentes, de
facil manejo, que se ajusta a las necesidades de la empresa y optimizando asi la informacion
sobre las actividades de mantenimiento en la planta. (Carrefio & Ballesteros, 2017).

Alba J. & Corredor D. (2014). Plan de mantenimiento para motores eléctricos en la
planta de produccion Ceramica Italia S.A

Este proyecto se realiza a partir de un estudio descriptivo, ya que se evaluan aspectos
como el funcionamiento, operaciéon y mantenimiento de equipos de comunicaciones. Igualmente,
se llevod a cabo el levantamiento eléctrico en la planta, sirviendo de apoyo a las actividades de
mantenimiento general, con el cual, se elabord el inventario de motores contingente y la

participacion en los procesos de capacitacion en la empresa. Gracias a este trabajo que se realizd
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se puede obtener una idea clara para hacer una investigacion descriptiva de todas las maquinas
y/o equipos respectivos de la planta de produccion CERAMICA ITALIA S.A. (Alba &
Corredor, 2014).

Monroy L. (2012). Disefio de un plan de mejora del mantenimiento correctivo y
actualizacion del mantenimiento preventivo en multidimensionales s.a.

A partir de este trabajo se entiende la necesidad de los mantenimientos continuos
de equipos para incrementar la eficacia y eficiencia de la empresa.

La estrategia de disefiar un plan optimiza el desempefio de los equipos y cumple con los
requerimientos de un entorno cada dia més competitivo, disponiendo de algunos métodos
apropiados para cumplir con los requisitos de produccion. Con esto se buscaba poner en practica
los conocimientos adquiridos durante el periodo académico, el cual se constituye en un proceso
invaluable para el aprendizaje de los estudiantes.

Esta iniciativa se desarroll6 con los lineamientos de la compaiia
MULTIDIMENSIONALES S.A., dentro de ellos se destaca mejorar sus procesos y
procedimientos en cuanto al mantenimiento correctivo y preventivo mediante un analisis con el
fin de llegar a un mejoramiento considerable, este andlisis debe ser realizado antes que las
condiciones sean negativas para la empresa. (Monroy, 2012).

2.2 Marco tedrico

2.2.1. Definicion de mantenimiento Este concepto hace referencia a aquellas labores que
se realizan de manera secuencial para mantener el correcto funcionamiento de una manera
eficiente de los equipos, herramientas y demas inmuebles fisicos de las diferentes oficinas de una
empresa.

La actividad del mantenimiento de una empresa tiene como principal objetivo preservar
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los servicios. Esto es, la maquina recibe mantenimiento para garantizar que la funcion que
desempefia dentro del proceso productivo se cumpla a cabalidad. En términos econémicos un
eficiente mantenimiento significa:

* La proteccion y conservacion de las inversiones

* La garantia de productividad

* La seguridad de un servicio.

Se debe aceptar que el mantenimiento adecuado de los equipos es costoso, pero que mas
costoso aun es dejar de mantenerlos ya que sin mantenimiento no es posible producir. (Garcia,
20006)

Al hacer referencia a las funciones que debe realizar un mantenimiento se puede
simplificar en la ejecucion de todas las tareas requeridas para preservar y mantener los equipos
de acuerdo con las normas que exigen las directrices de una empresa.

Por tanto, el campo de accion de las actividades de un departamento de mantenimiento
puede incluir las siguientes responsabilidades:

Mantener los equipos e instalaciones en condiciones operativas eficaces y seguras.

Efectuar un control del estado de los equipos, asi como de su disponibilidad.

Realizar los estudios necesarios para reducir el nimero de averias imprevistas.

En funcion de los datos historicos disponibles, efectuar una prevision de los repuestos de
almacén necesarios.

Intervenir en los proyectos de modificacion del disefio de equipos e instalaciones.

Llevar a cabo aquellas tareas que implican la modificacién o reparacion de los equipos o
instalaciones.

Instalaciéon de nuevo equipo.
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Asesorar a los mandos de produccion.

Velar por el correcto suministro y distribucion de energia.

Realizar el seguimiento de los costes de mantenimiento.

Preservacion de locales, incluyendo la proteccion contra incendios.

Gestion de almacenes.

Proveer el adecuado equipamiento al personal de la instalaciéon DC. (Gonzalez, 2005).

2.2.2. Tipos de mantenimiento

Actualmente se encuentran diferentes tipos de mantenimiento fundamentales los cuales
son: mantenimiento correctivo, mantenimiento preventivo y mantenimiento predictivo.

Los tipos de mantenimiento son necesarios y cada uno se aplica para diferentes
contextos, sin embargo, el objetivo siempre es conseguir la eficacia en la ejecucion de los
diferentes trabajos. Lo ideal en cada plan de mantenimiento es la aplicacion de las diferentes
clases de mantenimiento buscando optimizar la vida 1til de los equipos. (Montoya Garcia, 2017)

2.2.2.1. Mantenimiento correctivo. Ocurre con el deterioro un dispositivo y se debe reparar
o sustituirlo. Este es el estudio del mantenimiento correctivo, incluso llamado mantenimiento
reactivo. Por otras palabras, es la actividad técnica ejecutada posteriormente de producirse una
averia y tiene como objetivo renovar el activo a un estado en la que pueda operar como deseado,
actualmente sea completo a su renovacion, ya sea debido a su sustitucion.

2.2.2.2. Mantenimiento preventivo. El mantenimiento preventivo surge por

oposicion al mantenimiento correctivo. En parte de tomarse tiempo que se produzca el
desperfecto, este tipo de mantenimiento tiene como objetivo avisar que eso ocurra.

El mantenimiento preventivo ocurre de modo ciclico y programado, independiente de la

condicion del activo y con el objetivo de evitar averias y minimizar las consecuencias de
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colapsos de equipos. La frecuencia es definida por el gestor de mantenimiento con base en una
valoracién de la vida util del equipo y en las recomendaciones del fabricante. Ejemplos de
acciones de mantenimiento preventivo incluyen revisiones periddicas, inspecciones, lavado y

engrase de piezas.

2.2.2.3. Mantenimiento predictivo. De todos los tipos de mantenimiento, este es el
mas reciente y el que requiere mas inversion a nivel tecnologico. El objetivo del mantenimiento
predictivo es prever cuando una averia esta a punto de producirse.

Cuando se detectan ciertas condiciones indeseables, se programa una reparacion antes de
la ocurrencia, antes de que el equipo, efectivamente, se averie, eliminando, de este modo, la
necesidad de mantenimiento correctivo oneroso o mantenimiento preventivo innecesario. Se basa
en la condicidn fisica y operativa de los equipos a través de la supervision regular y pruebas de la
condicién y rendimiento de los equipos, usando técnicas avanzadas como analisis de vibracion,
analisis de aceite, acustico, pruebas de infrarrojos o imagen térmica. (Limusa, S.A.,2001)

2.2.3. Reseria del mantenimiento

La revolucién industrial marco el inicio de la fabricacion masiva, a partir de ese
momento los mismos obreros se encargaban de la reparacion de las maquinas, lo que genero a su
vez una serie de accidentes, por lo que se requiere de la conformacion de talleres mecéanicos
conde se puedan realizar los mantenimientos correctivos. (Carrasco, 2016)

Sin embargo, con el paso de los afios las méaquinas se vuelven mas complicadas, lo que
requiere mayor dedicacion en la reparacion por lo que surgen departamentos de mantenimientos
y el inicio de las labores correctivas.

Con la llegada de la primera guerra mundial la produccion de ciertos materiales aumento
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y por ende se empez0 a utilizar unas tares de prevencion en las maquinarias de produccion,
ademas de los submarinos y aviones militares. (Gonzalez, 2011)

Al finalizar la primera guerra mundial se piensa en reparar antes de que se deteriore
considerandose el inicio del mantenimiento preventivo, en la segunda guerra el personal se
dedica a evitar fallas de los equipos, mediante la sustitucion periddica de componentes y se
manejan conceptos sobre la no productividad y costos de mantenimiento por lo que surge el
concepto de confiabilidad teniendo en cuenta que un bien funcione debidamente bajo las
variables como presion , tension, temperatura entre otras. (Gonzalez, 2011)

Estos cambios favorecieron diversas técnicas como el mantenimiento preventivo después
de la segunda guerra, hacia los 80 el mantenimiento predictivo, posteriormente en 1990 el
mantenimiento proactivo lo que origina la gestion de mantenimiento asistida por ordenador y el
mantenimiento basado en la confiabilidad.

2.2.4. Importancia del mantenimiento industrial

A medida que han pasado los afios, las empresas han comprendido la importancia de
un adecuado funcionamiento de los equipos que hacen parte de la produccion y el efecto que
genera sobre los rendimientos en ellas, razén por la cual debe operar bajo unos modelos de
calidad que les permitan ser eficientes y eficaces generando competitividad en el mercado
laboral.

De acuerdo con esto, el mantenimiento obtiene gran importancia a nivel industrial ya que
se puede aplicar menores costos y mayores utilidades.

En cuanto a la disminucion de fallas es importante tener claro que el mantenimiento
facilitara aumentar el tiempo de produccion y disminuir las correcciones prolongando la vida util

de las maquinas y equipos. (Garcia, Cércel, & Mendoza, 2019)



29

2.2.5. Equipos De Medicion
Los equipos de medicion son esenciales en los laboratorio y obligatorio en la
industria, a través de su constante manipulacion se adquiere la habilidad de lograr datos precisos
teniendo en cuenta la calibracion de ellos, para realizarlos se requiere de unos dispositivos de
medicion los cuales se pueden clasificar en aparatos de mano, de montaje, conversores, entre
otros.

La variedad de los usos depende del sector en el que se trabaje, por lo que se agrupan en
diferentes categorias, actualmente existe una extensa variedad de aparatos de medicion en
muchas marcas con especificaciones técnicas que los hacen muy particulares y se relaciona con
el andlisis y la revision de distintos elementos, tales como (secuenciometros, Pinzas
voltiamperimetricas, detectores de tension y detector de Bolsillo) o instrumentos para medir la
temperatura, la humedad relativa, el oxigeno, el peso, la presion, la fuerza, los niveles de
radiacion, el pH, etc. (Novelec, 2019)

La caracteristica principal de todo equipo de medicion es la practicidad y la precision al
usarlos, asi mismo se espera obtener resultados que no requieran de otros procesos para conocer
los valores de medicion.

De acuerdo con lo anterior, son mas eficientes los aparatos que se ajusten a las normas y
cuenten con certificaciones internacionales, los resultados seran confiables.

2.2.6. Equipos de dieléctricos

Se denomina dieléctrico a un material con una baja conductividad eléctrica (¢ << 1);

es decir, un aislante, el cual tiene la propiedad de formar dipolos eléctricos en su interior bajo la
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accion de un campo eléctrico. Asi, todos los materiales dieléctricos son aislantes, pero no todos
los materiales aislantes son dieléctricos.

Algunos ejemplos de este tipo de materiales son el vidrio, la cerdmica, la goma, el petroleo,
la mica, la cera, el papel, la madera seca, la porcelana, algunas grasas para uso industrial y
electronico y la baquelita. En cuanto a los gases se utilizan como dieléctricos sobre todo el aire,
el nitrégeno y el hexafluoruro de azufre. (Rodriguez, 2018)

En cuanto a los mantenimiento en linea viva se encuentran las canastas, plataformas,
herramienta, pértigas, elementos de cubrimiento, trajes, mangas, guantes, equipos para distancia,
plataformas aisladas, pértigas o varas aisladas construidas en fibra de vidrio con revestimiento de
resina epoxica y terminales en aluminio que son excelentes cualidades para el aislamiento

eléctrico, la alta resistencia mecénica y un peso minimo.
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3. Metodologia

El proyecto desarrollado en la modalidad de pasantia se encuentra vinculado al convenio
interinstitucional de cooperacion entre la Universidad Francisco de Paula Santander y Arios

Ingenieria S.A.S.

m—— IDENTIFICAR } CLASIFICAR ——»

¢ Esta Actualizado?

NO '
) ¥ _ ELABORACION DEL
PROGRAMA ANUAL DE
RENOVAREL = [ "7y NTENIMIENTO
INVENTARIO
CRONOGRAMA HOJA DE VIDA
EJECUTAR VERIFICAR

. )
{

Figura 1. Diagrama de flujo Metodologia

Desde la fecha de inicio para la ejecucion del proyecto hasta el momento de entrega del
trabajo de grado, el proyecto cuenta con un nivel de ejecucion correspondiente al 100 % basado

en la ejecucion de las actividades planeadas



32

. Etapa 1: Identificar |
‘ Etapa 2: Clasificar |
. Etapa 3: Actualizar |

. Etapa 5: Verificar

Figura 2. Etapas del proyecto

3.1. Reunir la informacién relacionada con los equipos, herramientas y vehiculos de
pruebas dieléctricas, su descripcion, su funcionamiento y principales caracteristicas
En esta actividad con ayuda de la plataforma de la empresa Arios inventario y con
apoyo del proceso de actualizacion y desarrollo se realiz6 la solicitud del listado de los equipos
para verificar la cantidad de elementos que tienen almacenados. Se indago6 el nombre y
especificaciones técnicas a través de la plataforma Google Meet y con ayuda del almacenista,
teniendo en cuenta sus funciones con codigos de inventario para cada uno de los equipos.
3.2. Identificar para cada equipo el plan de mantenimiento con ayuda de la
implementacion y las asesorias de los directores de proceso.
En esta actividad se recolectd informacién acerca de planes de mantenimiento
preventivos para los equipos de medicion y dieléctricos, encontrando documentacién de planes
utilizados en la actualidad por diferentes empresas, todo esto investigando en bases de datos de las

diferentes empresas nacionales e internacionales registradas en bases de datos accesibles mediante
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la web acerca de la informacion relevante para este proyecto.
3.3. Actualizar la lista de los equipos existentes en la empresa, para incluir en la
plataforma Arios para llevar una trazabilidad en el proyecto.

Con apoyo de la plataforma Google Meet en esta actividad se realizo una reunion
con los procesos de compras, actualizacion y mantenimiento para comparar la informacion
entregada de manera veraz y contundente para actualizar la base de datos Arios.

3.4. Asignar cédigos de inventario con la actualizacion de la hoja vida de cada equipo
a través de la plataforma Arios, los soportes del inventario los enviaran desde el proceso de
bodega.

Con la informacion que se ha recolectado hasta el momento se procedio a realizar
la asignacion de codigos en la plataforma de Arios Inventarios, lo que permitio la actualizacion de
las hojas de vida para tener una reconstruccion de la descripcion de los cuidados, operaciones y de
los desperfectos de los equipos importante para la empresa, también para los procesos de
mantenimiento y bodega.

3.5. Realizar las fichas técnicas que contenga datos del equipo, fechas de compra,
certificacion, mantenimientos, préstamos y la foto de cada uno.

Con la supervision del Director de Mantenimiento se estd determinando los pardmetros

que se requiere para las fichas técnicas de los equipos, de acuerdo con los lineamientos de la

empresa y posteriormente realizar un bosquejo de la ficha técnica para su aprobacion. Se tiene

actualizada la hoja de vida de los equipos con todas las actividades de mantenimiento realizadas.

3.6. Elaborar el cronograma de actividades donde especifique el tipo de mantenimiento que
se realiza incluyendo fecha de los equipos, herramientas y vehiculos de pruebas dieléctricas

y de medicion con su mantenimiento y calibracion respectiva.
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Se elabor6 el cronograma teniendo en cuenta cada una de las actividades que se van a ejecutar
para los equipos de medicidn y dieléctrico anualmente. Este cronograma de actividades se estipula
a principio de afio para lograr disminuir el tiempo de inmovilidad por alguna falla de los equipos
en la ejecucion de un proyecto u obra.

3.7. Coordinar con el director y el auxiliar de mantenimiento a través de la plataforma
Google Meet, las pruebas piloto con ayuda del cronograma donde se encuentra cada equipo
con su respectiva hoja de vida.

En compaiiia del proceso de mantenimiento se empiezan a coordinar las pruebas piloto
para lograr la calidad a la hora de ejecutar los mantenimientos y los objetivos de confiabilidad a la

hora de manipular un equipo para su correcto funcionamiento dia a dia.
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4. Resultados
4.1. Codificacion de equipos dieléctricos y de medicion
A partir de las consultas realizadas en la empresa de Arios, se procedi6 a elaborar
un sistema de codificacion de los equipos dieléctricos y de medicion (ver fig.3) que permitia la
identificacion de cada uno de los equipos. Para esta decodificacion se crearon una serie de
parametros en los cuales se puede referir las especificaciones, nombre y caracteristicas de cada

uno (ver tabla 1).

XXX-XXX-0000X-X

Consecutivo
Nombre
Tipo de

Figura 3 Codificacion interna Arios

Tabla 1 Codificacion de productos

Equipos EQP
Herramienta HER

Equipos de proteccion personal EPP
Vehiculo VEH

4.2. Inventario de equipos dieléctricos y de medicion

Posteriormente se realizd un trabajo programado que permitio la elaboracion del
inventario minucioso de los equipos de medicion y dieléctricos, para esto se contd con el apoyo

del proceso de Compras y almacén. En esta etapa se verifico detalladamente la calidad de los
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equipos, la cantidad de cada uno de ellos y la ubicacion actual de manera que se tenga un control
en el momento de realizar un mantenimiento preventivo (ver tablas 2 y 3).

Teniendo el inventario de cada uno de los equipos de medicion y dieléctricos se
puede contar con una base de datos actualizada de una manera clara y concisa, con los que se
podria generar mas facilmente la disposicion de cada uno de los elementos con los que cuenta la

empresa Arios ingenieria.
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Cédigo
ﬁ\\\ (Sediger Version 01
~ ARIOS INVENTARIO EQUIPOS DE MEDICION
o Fecha: 05/01/2018 |pagina 1 de 1
ESPECIFICACIONES DEL INSTRUMENTO Y DISPONIBILIDAD
MARCA O ANO DE ARAUCA
ITEM INSTRUMENTO UNIDAD|CANTIDAD|  FOTO e SERIAL FABRICAGION| PRESTAMO | ENBODEGA | el
1 Detector de tensién (Amprobe TIC300PRO) UND 8 ' Fluke EQP-DDT-00001 2017 3 5 o
2 Detector de tension (277 HP SEW) UND 8 / Fluke EQP-DDT-00003 2019 8 o o
=
3 Detector de fension alta (Proximity Detector H.V 98301) UND 1 Fluke EQP-DDT-00004 2019 1 o o
4 Detector de tensin (273 HP SEW) UND 17 l Fluke EQP-DDT-00005 2019 16 1 o
5 Detector de fensién (300 HP SEW) UND 1 S. Fluke EQP-DDT-00006 2019 ! o o
>
6 Pinza voltiamperimétrica (UNIT) REF:UT216C UND 7 i UNIT EQP-PVA-00001 2019 1 o 6
7 Pinza voltiamperimétrica (ERASMUS) REF: EPV-90 UND 6 8 Erasmus EQP-PVA-00002 2019 5 o 1
8 Pinza voltiamperimétrica (KYORITSU) REF: KEW 2117R UND 18 % Kyoristsu EQP-PVA-00003 2019 6 12 o
9 Pinza voltiamperimétrica (UNIT) REF:UT232 UND 3 9 UNIT EQP-PVA-00004 2018 o 3 o
10 Pinza voltiamperimétrica (KYORITSU) REF: KEW SNAP 2017 UND s i Kyoristsu EQP-PVA-00005 2017 5 o o
n Pinza voltiamperimétrica FINEST 110 CLAMP METER UND 15 8 Finest EQP-PVA-00006 2017 o o 15
n
12 Pinza voltiamperimétrica FLUKE-381 UND 1 b Fluke EQP-PVA-00007 2017 o 1 o
a
13 Pinza v oltiamperimétrica FLUKE 365 UND 1 E Fluke EQP-PVA-00008 2014 1 o o
a
14 Pinza voltiamperimétrica FLUKE 376 FC UND 2 1 Fluke EQP-PVA-00009 2017 o 2 o
o
15 Pinza voltiamperimétrica (UNIT) REF:UT202A UND 2 i UNIT EQP-PVA-00010 2019 20 4 o
16 Megger de 1000 volfios UNIT-T UT-511 UND 3 a UNIT EQP-MDA-00001 2019 o o 3
17 Luxémetro EL200 UND 1 ' EQP-LXM-00001-1 2018 1 o o
18 GPS Efrex20 GARMIN UND 1 B Garrrin EQP-GPS-00002-1 2018 o 1 o
19 Analizador de Redes DRANETZ HDPQ VISA UND 1 Dranetz EQP-ADR-00001 2018 o 1 o
20 Termometro Digital infrarojo (REF:YHKY-2000) UND 6 YHKY EQP-TMTDI-00001 2020 5 1 o
21 Telurémetro Fiuke 16252 UND 1 Fluke EQP-TLNM-00001 2018 o 1 o
2 Secuencimetro UND s () Fluke EQP-SECM-00001 2018 o 5 o
23 Dinamometro de 3000 kg UND s y ! Fluke EQP-SECM-00002 2019 o 2 o
’
24 Dinamometro electrénico de bolsilo 30Kg UND 4 a Fluke EQP-SECM-00003 2020 1 3 o
5

TOTAL EQUIPOS DE MEDICION
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Tabla 3 Inventario equipos de dieléctricos

INVENTARIO EQUIPOS DIELECTRICOS
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Versién 01

Fecha: 05/01/2018

pagine 1 de 1

ICACIONES DEL INSTRUMENTO Y D

ONIBILIDAD

e INSTRUMENTO UnibA|canmbAD|  FoTO marca o SeRIAL RO DE | prestamo | EnBODEGA | ARAUCA
1 Cubridor de linea tipo manguera clase 4. (6 ft) UND 5 e — Salisbury HER-CBRLV-00001 2018 5 o o
2 or de linea tipo manguera clase 4, (4.5 ft) UND s el — salisbury HER-CBRLV-00002 2018 5 o o
s Cubridor de inea tipe manguera clase 4, (3 ) uND s — satisbury HER-CBRLY-00003 2018 s ° °
4 Cubridor de linea tipo manguera clase 3, (4.5 ft) UND 8 — Salisbury HER-CBRLV-00004 2018 a8 o o
s Cubridor de inea tipe manguera clase 3, (3 1) UND 3 — Satisbury HER-CBRLY-00005 2018 a3 ° °
6 Cubridor de inea tipe manguera clase 2, (6 i) UND s -— satisbury HER-CBRLY-00006 2018 s ° °
, Cobndor 166 pin Ciose 41 une s n J— R CBRLY 00007 s s o o
e Cubridor tipo pin Clase 3 UND 3 p =] salisbury HER-CBRLV-00008 2018 3 o o
4 Cubridor de poste clase 4, (6 ft) UND 4 ' Salisbury HER-CBRLV -00009 2018 4 o o
1o Cutridor e cruceta clase 4 s > | - Satsbory HER-CBRLY-00010 2018 2 o o
n Cubridor de cortacircuito Clase 4 unD 3 , salisbury HER-CBRLV-00011 2018 3 o o
2 Mangas disléctricas clase 4 PAR s ; satisury EPP-MGD-00001 2018 a ° °
13 Mangas dielectricas clase 2 PAR s ; satisbury EPP-MGD-00002 2018 s ° °
14 Manta dieléctrica abierta clase 4 UND 6 g Salisbury HER-MDLV-00001 2018 & o o
15 Manta dieléctrica corada clase 4 uno - satisbury HER-MDLV-00002 2018 7 ° °
1 Manta dieléctrica comada ciase 2 uno . - Sctisbury HER MDLV-00003 2018 A o o
" s 110 119 torilo de 36 K oo | s g HER-snap-00001 . ° :

20 Kit de guantes dieléctrico clase 2 (Regeltex) une 25 Regettex EPP-GUAA-00002 2018 24 i °
2 Kit dle guantes dislectricos clase 4 (Regaitex) une B Regeltex EPP-GUAA-00003 2018 > ° °
22 Kit de guantes dieléctrico clase 2 (Salisbury) UND 2 B‘i salisbury EPP-GUAA-00004 2018 2 o o
\
23 Pértign tipo escopeta unp ) 3 Hastings HER-PERT-00003 2018 ' ° °
-
24 Pértign Telescopica 9 secciones une a8 > Hastings HER-PERT-00002 2018 20 s °
25 Pértiga Telescopica (SEVTT-2 SOLUCAO) UND 2 - Comulsa HER-PERT-00006 2020 2 o o
26 Feriaa Telescopica pent agonal (FFOLP-FAIMECA) uno s Fameca HER-PERT-00007 2019 s ° °
27 Baston con gancho espiral une a Hastings HER-PERT-00004 2018 a ° °
25 Brazo aislado VN-60-1 une ' S Versaiitt E£QP-BRAIS-00001 2018 o ° '
\
T a—
30 International 4300 SBA unp ) Intemationa VEH-CAR-00004 2019 o ° )
a1 Cizalla diotéctrica 24° une ' e Hastings HER-CZDIE 00001 2018 ' ° °
a2 Diferencial de nylon 1.5 ton (Hook) une ) Hook HER-DLV-00001 2018 ' ° °
33 Diferencial de nylon 1.5 ton (AWESOME) UND 2 t Awesome HER-DLV-00002 2018 2 o o
34 Ponchadeora Hidrauica EBCHG unb 2 eacHa HER-PONCH-00002 2018 2 ° °
TOTAL EQUIPOS DIELECTRICOS 186
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4.3. Ficha técnica de los equipos

Al tener el inventario actualizado se consider6 que era importante crear un formato con
toda la informacion que expresara las particularidades basicas de cada dispositivo en este
instrumento, tales como caracteristicas generales, caracteristicas técnicas, datos del distribuidor,
préstamos y/o asignaciones, mantenimiento, de manera que se convirtiera en algo practico y facil
de utilizar pero que al a vez recopilara la informacion fundamental de cada equipos de medicion y
dieléctricos. Este formato se pens6 como procedimiento de control de cada maquina y equipo
accesible al personal de la empresa Arios. La especificacion técnica difiere segun las
caracteristicas de cada dispositivo como por ejemplo su funcionamiento y composicion, se puede
entender que son diferentes en varios aspectos. Para mayor explicacion se considerd esta
especificacion técnica. FOR-MAN-02 denominado Hoja de vida de los equipos.

Tabla 4 Hoja de Vida equipos

Codig
o: Version
a) RIOS HOJA DE VIDA FORE)I\;AN' 01
& ingenierio S A S Fecha: pagina 1
05/01/2018 de 1
FOTO: NOMBRE:
SERIAL:
MODELO:
N° INVENTARIO:
MARCA:
DISC
O DURO: MEMORIA RAM:
TIPO
DE
PROCESAD TIPO Escritor
OR: DE EQUIPO: 10
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SIST
EMA
OPERATIV VERSION DE
0O: OFFICE:
ANTI VERSION DEL
VIRUS: ANTIVIRUS:
FECHA DE ADQUISICION:
(DD/MM/AA)
COSTO: (OPCIONAL)
PROVEEDOR:
GARANTIA:
SEDE: LUGAR EXCATO:
MANTE ACTIVI
ECHAF ODICHI;%)I NIMIENTO DAD ONSA%IE%P VACIgg?E]gR
( B REALIZADA
r r
r | r |
r r
r r
T T
r r
r r
T -

F PERI TIPO D :I():TIVI RESP OBSER
ECHA | ODICIDAD ( \ REALIZADA | ONSABLE | VACIONES
r r
-]
r r
r r
r r
| |
r I
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4.4. Cronograma de actividades

Después de haber realizado la hoja de vida de cada equipo se procedi6 a la elaboracion del
cronograma de las actividades que se van a ejecutar para los equipos de medicion y dieléctrico
anualmente. (Ver anexo A). Este cronograma de actividades se estipula a principio de afio para
lograr disminuir el tiempo de inmovilidad por alguna falla de los equipos en la ejecucion de un

proyecto u obra.

4.5. Plan de mantenimiento preventivo

Para la ejecucion del cronograma de actividades del mantenimiento preventivo se
elaboraron una serie de formatos con una asignacion de tareas que se deben realizar

periddicamente para asegurar el funcionamiento apropiado de los equipos.

De acuerdo con las recomendaciones del manual del fabricante, la experiencia del
operador y la investigacion bibliografica correspondiente al mantenimiento de los equipos se ha
desarrollado un programa de mantenimiento preventivo para cada equipo. El plan de
mantenimiento preventivo se basard en las actividades de mantenimiento automatico, revision,
limpieza, limpieza, calibracion de equipos e inspecciones periddicas programadas. Las
inspecciones periddicas planificadas se llevaran a cabo en el equipo clave de la empresa de manera
planificada y planificada con anticipacion para encontrar defectos importantes que puedan causar
que el equipo se apague prematuramente o afectar la vida til del equipo. Independientemente del
estado, se ejecuta en cada computadora a intervalos regulares. La frecuencia de inspeccion se

divide en diaria, semanal, mensual, trimestral, semestral y anual.



4.5.1. Procedimientos generales de mantenimiento
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Las actividades de mantenimiento preventivo se llevan a cabo de acuerdo con los

procedimientos de mantenimiento de rutina. El diagrama de flujo de mantenimiento describe los

pasos necesarios que se deben seguir para realizar el trabajo de mantenimiento. (Ver fig.4)

[ MANTENIMIENTO

GENERAL
¥
MANTENIMIENTO |
PREVENTIVD |
k 4
MANTENTMIENTO AUTOHOM O INSPECCIONES PERTODICAS

FROGRAMATAS

REGISTRO EN FORMATO
DEINSFEC CION

MANTENIMIENTO
CORRECTIVO

REGISTRO DELA ANOMALIA EN
FORMATO DE INSFEC CIOH

s

L

CONTINUAR
FRODUC CION

SOLICTIUD DE TRABAYO DE MTO.

‘_| FALLA REFENTINA

.

DETO. FRODULC CION

ANATTEA SOLICTTUD DE
TRABATD DEMTO.
CRITICO

Y

[ ]

CONTINUAR FRODUCCION FARADA




3T CTENTA OO0W TL
PILAOWAL YO 103
TECTIAE THEOWIO0

4T CUENTA OO0 Lo3
WEPOEITOR Y0
TATALE T AL ACEN

L] |

LIBERACION DE ORDEN
DETRABATO DELTO

INTERN D

ABRIR ORDEN DE CONTRATACION DE

TRABATO EXTERNA SERVICIO EXTERNO
¥

EJECUCIONDELA

ORDEN DE TRABATO

g

‘.

CTERRE DRDEN IE
TRABATD DENTO.

!

G

COSTOS |

'

REGIETRO HISTORILA
DE EQUIFD

AT WEFOUM O
EL EMPO

ACTUALTEAR FICHA
TECNICA DE EQUIED

Figura 4 Flujograma de mantenimiento general
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4.5.2. Ciclo de mejora del plan de mantenimiento

El modelo de mantenimiento preventivo se desarrollard bajo el ciclo de mejoramiento

continuo de Edward Deming: PHVA (Planificar, Hacer, Verificar, Actuar). (Ver fig. 5)

MANT,
MIENTO

Revision del programa, PREVENTIVO
Revision de prioridades Presupuesto
Andalisis de Fallas. , Herramientas,

Documentos
Referenciales,
Recursos Humanos.

Mantenimiento
autonomo,
Lubricacion, limpieza,
INDICADORES Rutas de inspeccion,

(ahiavy Ajustes,
Grdficos) ANALISIS
HISTORIAL

(Costos,
Ocurrencias,
Actividades, Esperas)

Reparaciones.

Mejoramiento

Figura 5 Ciclo de mejoramiento continuo PHVA

PROGRAMA DE
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En la primera fase del ciclo de mejora, determine el proposito y metas del
plan de mantenimiento, asi como las tareas y estrategias que se deben realizar para lograr estas
metas. Antes de poner en practica el procedimiento, es necesario capacitar y educar a cada persona
relevante para lograr el éxito esperado en la implementacion del procedimiento. Durante la
ejecucion del plan de mantenimiento, se debe observar y registrar cada obra y su impacto en el
sistema involucrado. La verificacion del plan de mantenimiento se realiza mediante el analisis
histérico de cada equipo clave y la verificacion de los resultados obtenidos a través de las metas y
objetivos propuestos, estas metas y objetivos pueden ser medidos directamente por los indicadores
de mantenimiento.

Cuando el plan no cumple con las metas originales, se debe encontrar la causa raiz, se deben
tomar acciones correctivas y se deben cambiar los procedimientos de trabajo para eliminar el
problema. Solo después de establecer estandares de procedimiento se puede decir que el proceso

estd bajo control.
4.5.3. Inspeccion Diaria De Carro Canasta

Este formato permite conocer el estado diario del carro canasta (ver fig. 8) y se
hace como un preoperacional con el cual se determina el estado de los puntos criticos como “por

ejemplo soldadura, cierre, controles entre otros antes de empezar la labor. (Ver anexo B)
4.5.4. Inspeccion Diaria De Linea Viva

Este formato se utiliza para la revision de equipos dieléctricos como guantes, mangas,
cubridor y pértigas (ver fig. 6, 7y12) y se verifica el estado antes de la ejecucion de proyectos

en los que se requieran para evitar riesgos que impliquen pérdidas humanas. (Ver anexo C)
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4.5.5. Orden de trabajo

Una vez que se conocen los equipos y actividades a realizar en cada semana, se ejecuta
una orden de trabajo, que sera entregada al personal responsable del mantenimiento preventivo

y contendra datos generales de la maquina. Tipo de reparacion (Ver anexo D)
4.5.6. Bitacora de mantenimiento

Es un archivo en el que se guarda un registro de las tareas que realiza el equipo
cada dia, cada semana o cada mes. Puede guardarlo en un archivo Excel, y poner las actividades
en una columna y una fila para definir el dia. Por tanto, tendra un control mas completo sobre

las actividades realizadas. (Ver anexo F)

Actualmente los formularios creados inicialmente en google formularios se estan llevando a la
virtualidad con el apoyo del proceso actualizacion y desarrollo mediante la plataforma espacio
virtual de Arios EVA y poder seguir fortaleciendo si se quieren introducir nuevas actividades o
tareas.

4.6. Plan Piloto
Con el apoyo del proceso de mantenimiento se realizaron una serie de pruebas
piloto para verificar el correcto funcionamiento del cronograma y cada uno de los formatos
asignados a las diferentes actividades comprobando la eficacia a la hora de ejecutar los
mantenimientos y los objetivos de confiabilidad (ver fig.8, 9,10 y11), antes de manipular un equipo
en un proyecto y su correcto funcionamiento dia a dia. Un ejemplo de estas pruebas fueron las
certificaciones realizadas a equipos y las calibraciones de Equipos Dieléctricos y de Medicion (ver

fig. 16,17 y18)



Figura 7 Guantes dieléctricos para Calibracion
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Figura 9 Certificacion del Brazo aislador
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Figura 11 Certificacion de equipos dieléctricos
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Figura 12 Lavado y Limpieza de equipos dieléctricos

Figura 13 Codificacion de equipos dieléctricos
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Figura 14 Calibracion de equipos de medicion

Figura 15 Mantenimiento Preventivo equipos de medicion
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Figura 17 Codificacion de los equipos de medicion
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.

Figura 18 Verificacion de funcionamiento de Pinza Voltiamperimetrica

4.7. Divulgacion

Por motivos de la pandemia del Covid-19, se realizo la divulgacion del proyecto de manera
virtual mediante videoconferencia en la Red Colombiana de Semilleros de Investigacion RedColsi
(ver figl9), donde se presentd el proyecto de pasantia en el Nodo Norte de Santander obteniendo
una calificacion por encima de noventa puntos, por lo que automaticamente se clasifica a los

nacionales, ademas se le explicd de manera detallada al gerente y todos los lideres de procesos de
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la empresa Arios ingenieria S.A.S. los resultados finales del proyecto (ver fig.20). Como se puede

ver en las imagenes a continuacion

@ GRABANDO

PLAN DE MANTENIMIENTO ===
PREVENTIVO PARA EQUIPOS DE
MEDICION Y DIELECTRICOS EN LA

EMPRESA ARIOS INGENIERIA S.A.S

Diego A Rodriguez R
Sergio A. Castro C.
Erick Duran A.

Semiliero de Investigocion en instrumentocion Becironica (SINE)
Universidod fro Pauta Santander

Figura 19 Participacion en la RedColsi

X @ Meet: ghujyzr-hvi ® X M Recibidos 423) - yrodriguez@lic: X | + = o X

A

Angi Lorayne Santiago Sabogal esta presentando

‘“\\Amos A
W Ingenierfa S.A.S i

PLAN DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO PARA EQUIPOS DE O
MEDICION Y DIELECTRICOS EN LA =
EMPRESA ARIOS INGENIERIA 5.A.S PSS | PR

Diego A Rodriguez R
Sergio A. Castfro C.

Erick Duran A.
Semillero de Investigacién en Instrumentacién Elecirénica (SIINE)
Universidad Francisco de Paula Santander

Figura 20 Divulgacion a lideres de Proceso de Arios
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5. Conclusiones

Al terminar el Plan de Mantenimiento Preventivo para los Equipos De Medicion Y
Dieléctricos de la Empresa Arios Ingenieria S.A.S. se establece la realizacion anualmente en el
proceso de mantenimiento determinando la efectividad del modelo planteado.

Se actualizo el inventario en plataforma y se disefid el cronograma para el
mantenimiento preventivo teniendo en cuenta cada una de las actividades que se van a ejecutar por
parte de los equipos de medicion y dieléctricos anualmente y su proyeccion dentro del calendario
mes a mes.

De acuerdo con los manuales de funciones, los proveedores y personal experto en
equipos de medicion y dieléctricos se estipulo la periocidad de los mantenimientos de los equipos
en el cronograma de actividades.

Se optimizo la hoja de vida técnica, disminuyendo el tiempo de inmovilidad por
alguna falla y proyectando una extension de la vida util de los equipos en la ejecucion de cada uno
de los proyectos u obras que realiza la empresa Arios. S.A.S

Se crearon una serie de formatos que facilitan la identificacion de puntos criticos a
las inspecciones realizadas diariamente a los equipos dieléctricos por parte del personal encargado
del proceso de mantenimiento

A partir del Plan De Mantenimiento Preventivo Para Los Equipos De Medicion Y
Dieléctricos De La Empresa Arios Ingenieria S.A.S. se puede determinar los indicadores de
medicion internos de la empresa para verificar que el plan de mantenimiento sea eficiente y eficaz.

(Ver fig. 21)
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Total de mantenimientos ejecutados
Total de mantenimientos proyectados

1179
——— X 100% = 89% t 89%

1323
f 85%

Total de mantenimientos correctivos ejecutados
Total de mantenimientos preventivos ejecutados

25 B t 0.5
1323 0.019 & T

Figura 21 Indicadores de efectividad del plan de mantenimiento

X 100% = 85%
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6. Recomendaciones

A partir del Plan De Mantenimiento Preventivo Para Los Equipos De Medicion Y
Dieléctricos De La Empresa Arios Ingenieria S.A.S. se debe mantener un constante monitoreo de
los mantenimientos, de manera que se reduzca los riesgos y perdidas a causa de los imprevistos
por dafios de equipos

Aplicar los procedimientos de acuerdo con los formatos elaborados y realizar las
respectivas actualizaciones de ellos cada vez que lo requiera cada proceso con el fin de mejorar
la produccion y ejecucion de los proyectos.

Para la realizacion del plan de mantenimiento se debe capacitar al personal
respectivo de modo que pueda realizar la ejecucion de acuerdo con los formatos realizados y
puedan entregar informes periddicos que faciliten mejorar el proceso de mantenimiento.

Se espera que la empresa apoye constantemente los procesos realizados a partir

del plan de mantenimiento, de modo que disminuya los costos y mejore la vida util de los equipos.
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Anexo B. inspeccion visual diaria carro canasta

Tabla 7 Inspeccion Visual del Carro Canasta

Codigo:

S - . Version 1 02
AR ] os INSPECCION VISUAL DIARIA CARRO CANASTA FOSechg" 10
Ingmnimrin 5 A5 09708/ 020 Pagina 1 de 1

VERSALIFT VNI |
NRO VEHICULO.

NRO. SERIE. | | | |

Liene en los casilleros iniciales de fecha cuando ambos chequeos son hechos. Refiérase a la Inspeccién Visual Diaria en esta seccién para la descripcién completa del chequeo.
Copias adicionales de esta forma er n Ti ing pany.

FECHA DESDE: HASTA:
| [ 1 [ 1

LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO | DOMINGO
ITEM OBSERVACIONES

EQUIPOS LINEA

REVISEN LOS AUGES PARA SABER SI HAY BASURA Y
RUINA

CIERRES CRIMCOS

SOLDADURAS CRITICAS

LINEAS HIDRAULICAS - CHAQUETAS RAIDAS

ESCAPES DE ACEITE - CONEXIONES FLOJAS

SISTEMA ELECTRICO

OBJETOS PERDIDOS

NIVEL DE ACEITE HIDRAULICO

CONTROLES

NIVELACION DEL SISTEMA

cALCOs

BRAZO DE LA FIBRA DE VIDRIO

PLATAFORMA

INDIC ADORES DE DECLIVE

AJUSTES RUTINARIOS

INDIC ADORES RPM

TOMA DE FUERZA

CILINDROS, MANGUERAS Y PERNOS

ESTABILIZADORES

CURAS

SISTEMA DE PUESTA A TIERRA VEHICULAR
CONTROLES DE OPERACION

CONTROLES DE CABINA

CONTROLES INFERIORES

CONTROLES EN LA CANASTA

CONTROLES AUXILIARES

CESTA DEL BRAZO

FIBRA DE VIDRIO

SECA

ORIFICIOS

DOCUMENTOS

Licencia Conduccién

S.O.AT.

Revision Técnico-Mecdanica

Tarieta de Operacion

Sseguro contractual y extracontractual

Extracto de contrato

DIRECCIONALES

Delanteras

Traseras |

Altas

Bajas

Stops

Reversa

Parqueo

Principal

Emergencia

LIMPIABRISAS

Derecha

Izquierda

Atras

LLANTAS

Delanteras

Traseras

Repuesto
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ESPEJOS

Laterales Derecha

Laterales Izquierda

Retrovisor

|Principc| |

NIVELES DE FLUIDOS

Aceite

Agua

Frenos

Refrigerante

Bateria

REPOSACABEZAS

Delanteras

|Tra seras |

Laterales

Frontal

Trasero

|De|anleros |

Indicadores (Vel, Combustible, RPM)

ESTADO GENERAL

Asientos

Aire Acondicionado

Correas

Caja de cambio

Exhosto

Aseo

Pintura

Porta Escalera

Latoneria

Alicate

EQUIPOS DE SEGURIDAD

Cruceta

Gato

Tacos

sefales

Conos

Chaleco

Botiquin

Juego de Destornilladores

Liaves expansivas

Liaves Fijas

Linterna

Camilla

Cambio de Aceite

Dia/Mes/AfRo

ULTIMO MANTENIMIENTO

Sincronizaciéon

Dia/Mes/ARo

Alieacién-Balanceo

Dia/Mes/ARo

Cambio de Liantas

Licencia Conduccién

Dia/Mes/ARo

Dia/Mes/ARo

FECHA DE VENCIMIENTO

S.O.AT.

Dia/Mes/ARo

Revision Técnico-Mecdnica

Dia/Mes/ARo

Tarjeta de Operacion

Dia/Mes/ARo

Certificacion Dielectrica Carro Canasta

Dia/Mes/ARo

Certificacion Dielectrica del Brazo

Dia/Mes/AfRo

Extintor

Dia/Mes/ARo

| Capacidad |

HORA:

OBSERVACIONES GENERALES:

CONVENCIONES: B: Bueno  R: Regular

M: Malo

FIRMA QUIEN REALIZO LA INSPECCION

FIRMA DIRECTOR DE MANTENIMIENTO

NOMBRE:

NOMBRE:

CARGO:

CARGO:




Anexo C. Inspeccion visual diaria linea viva

Tabla 8 Formato de inspeccion diaria linea viva

68

W
& ARIOS

INSPECCION VISUAL DIARIA LINEA VIVA

Codigo: Version

Fecha: Pagina 1 de 1

FECHA DESDE:

HASTA:

ITEM

[ Lunes

[ martes [miercoLes [ Jueves

[ viernes | saBabo [pominGo |

[e[e[m[er]m[e[r]m]s

[r[m]e[r[mer]m[e]r]m]

OBSERVACIONES

EQUIPOS LINEA VIVA

Guantes Clase 2

Guantes Clase 4

Mangas

Correa Dielectrica

Arnes Dielectrico

Eslinga con absorbedor dielectrica

Tie Off

Detector de tension

Pinza Voltiamperimétrica

Pértiga Telescopica

Cubridor de linea tipo manguera clase 4 (6 ft)

Cubridor de linea tipo manguera clase 4, (4.5 ft)

Cubridor de linea tipo manguera clase 4, (3 ft)

Cubridor de linea tipo manguera clase 3, (4.5 ft)

Cubridor de linea tipo manguera clase 3, (3 ft)

Cubridor de linea tipo manguera clase 2, (6 ft)

Cubridor tipo pin Clase 4

Cubridor tipo pin Clase 3

Cubridor de poste clase 4, (6 ft)

Cubridor de cruceta clase 4

Cubridor de cortacircuito Clase 4

Manta dieléctrica abierta clase 4

Manta dieléctrica cerrada clase 4

Manta dieléctrica cerrada clase 2

Jumper 1/0 tipo tornillo de 35 Kv

Jumper 2/0 tipo tornillo de 15 kV

Mangas dieléctricas clase 4

Mangas dieléctricas clase 2

Pértiga tipo escopeta

Bastén con gancho espiral

Bastéon colgador

Diferencial de Nylon 1,5 ton (Hook)

Diferencial de Nylon 1,5 ton (Awesome)

Pinzas Plastica para mantas dieléctricas

Antenalla de 2 toneladas

Medidor de fases digitales altovoltaje

Polea Dieléctrico 3/4 (1000lbs)

Ratchet

Plataformas

Cizalla Dielectrica

Puesta a tierra

Cinta Peligro

HORA:

OBSERVACIONES GENERALES:

CONVENCIONES:

B: Bueno

R: Regular

M: Malo

FIRMA QUIEN REALIZO LA INSPECCION

FIRMA

NOMBRE:

CccC:

NOMBRE:

CccC:
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Anexo D. Orden de trabajo de mantenimiento

Tabla 9 Formato Orden de Trabajo

\ Foiijfl\i:T ¢ Versiéon 01
A ARIOS ORDEN DE TRABAJO DE MANTENIMIENTO —
W genteriz S AS 26/22/;620 pagina 1 de 1

INFORMACION DE MANTENIMIENTO

FECHA Y HORA INICIO: FECHA Y HORA TERMINACION:
N° de orden de frabajo: [Fecha y Hora de la (Solicitado por: Cédlgo de INV Nombre del equipo: .
solicitud INSPECCION Y MECANICO LIMPIEZA Y
TIPO DE REVISION ELECTRICO LAVADO
AREA: TRABAJO A
TIPO DE EJECUTAR CARPINTERIA,
MANTENIMIENTO PREVENTIVO CORRECTIVO PREDICTIVO RUTINARIO ARREGLOS ALTURAS OTRO
MENORES

TRABAJO SOLICITADO

AREA PARA SER LLENADA POR PERSONAL DE MANTENIMIENTO.

Cantidad de personal asignado: | I Horas-hombre previstas| I
Fecha de solucion tentativo: :I Fecha real de entrega: I

MATERIALES Y REPUESTOS

DESCRIPCION DETALLADA DEL TRABAJO REALIZADO, RECOMENDACIONES DE USO

OBSERVACIONES:
CASCO DIELECTRICO
CALZADO DIELECTRICO
GUANTES
PROTECCION VISUAL
PROTECCION AUDITIVA
ARNES DE CUERPO COMPLETO

ABSORBEDOR DE CHOQUE
ESLINGA DE POCISIONAMIENTO

TIE OFF
TAPABOCAS
SI NO EN CASO DE NO CUMPLIR ANOTAR MOTIVO FECHA DE REPROGRAMACION TIEMPO DE EJECUCION
MAQUE CON UNA X"
TRABAJO TERMINADO:

AUXILIAR DE MANTENIMIENTO

AUXILIAR DE INGENIERIA DIRECTOR DE MANTENIMIENTO
NOMBRE: NOMBRE: NOMBRE:
FIRMA: FIRMA: FIRMA:
CC: CccC: [o{eH




Anexo E. Bitacora de Mantenimiento

Tabla 10 Formato Bitacora de Mantenimiento

™

¢

A RIOS BITACORA DE MANTENIMIENTO

Cédigo: -
o Versién 02
Fecha: )
01/10/2020 pagina 1 de 2

]
ab
° MUNICIPIO:

CLIENTE: ﬁ CONTRATO: — FECHA:
ﬁ HORA INICIO: @ HORA DE SALIDA:

ACTIVOS EN OBRA

PERSONAL EN OBRA

MAQUINARIA Y EQUIPOS DE OBRA

No O.T.:

CARGO CANTIDAD ASISTENCIA INASISTENCIA

DESCRIPCION

ESTADO

CANTIDAD

M SERIAL

ACTIVIDADES PLANIFICADAS

ACTIVIDADES DESARROLLADAS

ACTIVIDADES

RECURSOS (HUMANOS/MATERIALES)

No DE HORAS

PROFESIONAL RESPONSABLE

JEFE DE TRABAJO
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\\\ C‘:’di9°j Versién 02
ARARIOS BITACORA DE MANTENIMIENTO S
W ngenierfa $.A 01';?3;‘2"520 pagina 2 de 2

RESIDUOS SOLIDOS

DESCRIPCION CANTIDAD (m®) DISPOSICION FINAL

REPORTE DE SSTA

ACCIDENTES ALERTAS PRIMEROS AUXLIOS ENFERMEDAD HALLAZGO DE INSPECCION INCENTIVOS
CANTIDAD

REPORTE DE ACCIDENTE DE TRABAJO

NOMBRE: CARGO: HORA:

LUGAR: TESTIGOS: /

DESCRIPCION:

OBSERVACIONES GENERALES

PROFESIONAL RESPONSABLE

JEFE DE TRABAJO




Anexo F. Certificacion de la gerencia de Arios Ingenieria S.A.S.

Figura 22 Carta de Certificacion

& ARIOS 2
W Ingenieria S.A.S

(@)
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icontec

[T Archimetant

Arauca, 13 de octubre de 2020

JUR-239-2020
Sefiores
UNIVER;IDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER
COMITE CURRICULAR INGENIERIA ELECTRONICA
E: S. M.

Asunto: Certificacion terminacién de Pasantia
REF. DIEGO ANDRES RODRIGUEZ R

Cordial saludo

De manera atenta y respetuosa, me permito informar al comité cumicular de
Ingenieria Elecirénica, que el pasante DIEGO ANDRES RODRIGRIGUELZ, identificado
con cedula de ciudadania N° 1.116.803.046 de Arauca, redlizé practicas
empresaricles de manera virtual desde el 11 de mayo hasta el 11 de septiembre de
2020, cumpliendo con las 572 horas asignadas por el programa académico, en el
siguiente horario:

e Delunes a viernes de 8:00 am a 12:00 mediodia y de 2:00 pm a 6:30 pm
e Lossabados de 8:00 ama 12:30 pm

Cabe resaltar que durante el periodo de pasantias del Sr. RODRIGUEZ RODRIGUEZ,
su desempeno fue el adecuado y acorde con las funciones asignadas por parte
del Ing. ERICK DURAN ALVARELZ, supervisor designado por la empresa para fal fin, es
por ello gue ARIOS INGENIERIA S.A.S., agradece su compromiso para con la
empresa.

Atentamente,
”

i} (.4 e ,':
CHRISTIAN ALEXANDER ARDILA RIOS

R/L Arios Ingenieria S.A.S

P.yD. L
ANGELICA MARIA VASQUEZ RUZ 58X
Directora Juridica

Sede Arauca Sede Neiva jccs
Calle 16 No. 20 - 56 Oficina 305, Ed. Arauca Centro Camera ¥ No.10- 34, Local C
Arauca, Colombia |Tel: [+57 7) 8852933 Meiva, Colombia | Cel: [+57 7) 3165318940 by o

E-mail: contacto@arios-ing.com WwWw_arios-ing.com

(JRUC?

e g3tk
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Anexo G Hoja de Vida de los equipos

Figura 23 Hoja de Vida de equipos

@A RIO HOJA DE VIDA FoR Mo | Verionas

o Fecha: pagina 1
W ngenierfia S.A.S 13/05/2019 de 1

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre: Kit de guantes dieléctrico clase 2 (Salisbury)
Serial: 2 (CERTIFICADO)
Cédigo: EPP-GUAA-00004-2
Disposicién final: VER PRO-SST-12
Vida uil: 4 anos
Periodicidad de prueba 6

dieléctrica (Meses):

Periodicidad de 6

mantenimiento (Meses):

Marca: Salisbury

Modelo: D120

Fecha de primera prueba

dieléctica: 30/10/2018
Tiempo de garantia 12

(Meses):

Fecha de compra: 23/10/2018

LOCALIZACION

Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Henry Herrera

Remision: RM 6740-162-20-20-AAAA

MANTENIMIENTOS

Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
05/06/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Diego Andres
de Guantes.
24/05/2019 Cdlibracién SM pruebas dieléctricas Jhonny Edelber
i limiento de inspeccion
pruebas y ensayos de rigidez Sty v
09/06/2019 | Cdlibracién EM jeléctr visual con observacién de que el | jonny Edelber
el Ll ¥ S(g(feils?ggg(r]i :son resultados elemento presenta rayaduras y oy =
manchas por uso
05/06/2020 Preventivo EM b‘g\’gﬁz’n %igs‘piem yverificacion | g anible para su uso. Diego Andres
08/02/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Ledn Rricardo
de Guantes.
10/02/2020 Preventivo EM b‘;"g‘jzh l;ig;\piezc y verificacion Disponible para uso Ledn Rricardo
15/02/2020 Cadlibracién SM Diego Andres
13/03/2020 Cdlibracién EM Pruebas y ensayos de rigidez Guantes con resultados Diego Andres
dieléctrica conformes y satisfactorios.
22/08/2020 Preventivo SM Se le redliza certificacion Diego Andres
dieléctrica con el proveedor.
26/08/2020 Preventivo EM Pruebas y ensayos de rigidez Guantes con resultados Diego Andres
dieléctrica conformes y satisfactorios.

PRESTAMOS Y ASIGNACIONES

Responsable Destinado a: Contrato

18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
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24/05/2019 Jorge Leonardo Devoluciéon CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA

08/07/2019 Erick Prestamo LINEA VIVA LINEA VIVA

04/02/2020 Jorge Leonardo Devolucién LINEA VIVA LINEA VIVA

14/03/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema Eléctricgqntenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva hasta 34.5 KV

05/06/2020 Jorge Leonardo Devolucién Mantenimiento Sistema Eléctricqntenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva hasta 34.5 KV

18/06/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema EléctiGantenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva Hasta 34.5KV

21/08/2020 Jorge Leonardo Devolucién Mantenimiento Sistema Eléctricqntenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva Hasta 34.5KV

03/09/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema Elécticantenimiento Sistema Eléctrico en Linea

en Linea Viva Hasta 34.5KV




75

N
@ ARIOS

HOJA DE VIDA

Cédigo: i
FOR-MAN-02 | VErion03
Fecha: pagina 1
13/05/2019 del

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre:
Serial:

Cédigo:

Vida ofil:

@@ Marca:

Modelo:

calibarcién:

(Meses):

Andadlizador de Redes DRANETZ HDPQ VISA

HDPVAJAO16

EQP-ADR-00001-1

Disposicién final:

Periodicidad de
calibracién (Meses):

Periodicidad de
mantenimiento (Meses):

Primera fecha de

Tiempo de garantia

Fecha de compra:

LOCALIZACION

Ubicacion: La Unién LUGAR EXACTO:
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
, » Se envian a calibracién con el |
03/01/2019 Cadlibracién SM proveedor Volta Distribuciones Johnatan Andrés
S.AS.
1. Se calibraron los canales A, B y
= 5 ¢ 1. Las sondas DRANFLEX 3003XLB
g:gge:\]zz:'fo:odnehln;gu?;gczege calibradas son nuevas, debidoa
calibraron los canales A BAy C en |9Ye las onfenore§ 39 dieron de
14/03/2019 Cdlibracién EM tensién altema para el rango baja por sulfatacién en el Jhonny Edelber
mé&ximo del equipo. 3. Se control.2. Las pinzas de medida
BTt s dds bRANFLEX de corriente hasta 10A no fueron
SSOSXLB en cosrrignie alterna calibradas.3. La sonda DRANFLEX
hasta 1000A. 3000XLB no se cdlibré.
02/03/2020 Cadlibracién SM Se envia a calibracién con el Diego Andres
proveedor Colmetrik
: 16 Queda disponible para su uso, g
02/07/2020 Cadlibracién EM Se le realiza cambio de bateria. pendiente para enviar a Diego Andres
cdlibracién
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Contrato
16/03/2019 Wilmer Prestamo Cdmara de comercio
28/03/2019 Jorge Leonardo Devolucién Cdmara de comercio
26/04/2019 Wilmer Prestamo Perfil de carga de la casa del Perfil de carga casa Jesus Alfonso
ingeniero Jesus Alfonso Ardila
24/05/2019 Jorge Leonardo Devolucién Perfil de carga de la casa del Perfil de carga casa Jesus Alfonso
ingeniero Jesus Alfonso Ardila
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Redlizar el andlisis de la calidad

06/09/2019 Wilmer Prestamo de la potencia en ConsultorioPara realizar mediciones en Consultorio e Ing.
médico y casa del Ing. Christian.
Redlizar el andilisis de la calidad

27/12/2019 Jorge Leonardo Devolucion de la potencia en ConsultorioPara realizar mediciones en Consultforio e Ing.
médico y casa del Ing. Christian.

20/01/2020 Jeisson Hernando Prestamo EMSERPA EMSERPA

02/03/2020 Jorge Leonardo Devolucién EMSERPA EMSERPA

02/07 /2020 Wilmer Prestamo Medicion de variables Estacion Estacién de Bombeo Gerson
de Bombeo

16/07/2020 Jorge Leonardo Devolucién Medicion de variables Estacion Estacién de Bombeo Gerson

de Bombeo
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Cadigo: Version 03

ARIO HELA REVIA N

)
W ngenierfa S.A.5 13/05/2019 del
ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre: Brazo aislado VN-60-1
Serial: MW 180003
Cédigo: EQP-BRAIS-00001-1
Altura de trabajo (m): 20
Marca: Versalift
Disposicién final: Ver PRO-SST-12

n Vida otil: 20 afios

I . J . .
. e ,,_,,_.»—J Capacidad de operarios 2
o ” A g de la canasta:

Nivel de aislamiento (kV): 69
Periodicidad de prueba 12
dieléctrica (Meses):
Periodicidad de 6
mantenimiento (Meses):
Modelo: VN-60-
Fecha de primera prueba
dieléctiica: 10/08/2018
Tiempo de garantia 12
(Meses):
Fecha de compra: 30/07/2018

LOCALIZACION

Ubicacion: Arauca Centro LUGAR EXACTO:

MANTENIMIENTOS

Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable

. 1. Garantia de la canasta. 2.
10/04/2019 Correctivo SM Problemas con la soldadura. 3. Johnatan Andrés
Derrame de liquido hidraulico.

Se corrigieron soldaduras del
boom 1. Se cambié la manguera
hidréulica del boom 1. Se instald

espiral entre el k?oom 1y bboom 2 gg:;grggttz ﬁ:grg;;oag:;edo
02/05/2019 Correctivo EM con el fin de evitar que las seccion por garantia ala quese | Johnatan Andrés

mangueras se salgan de sus le corrigié la soldadura y garantia
rieles. Se arreglé la perforacion de la canasta

de la canasta. Se realizd
mantenimiento general de 3000

horas.
Prueba dielectrica, metodo de
10/10/2019 Calibracién SM ensayo en tension continua. Esteban Mauricio
Estandar internacional ANSI/SAIA
A92.2-2015
Se redliza la prueba dielectrica
Prueba dielectrica, Ensayo en anual, con la empresa TESTBAL
11/10/2019 Cadlibracién EM tensién continua, segln estédndar | S.A.S. cumpliendo a satisfaccion Esteban Mauricio
internacional ANSI/SAIA A92.2 - con el procedimiento de ensayo
2015 descrito por la normal ANSI/SAIA

A92.2. Se adjuntan certificados.




78

Se procede a realizar una
instalaciéon nueva de la parte
eléctrica de accionamiento del
equipo al igual que la instalacién
. nueva para el descenso de la L
07/02/2020 Correctivo EM bomba de emergencia, se Queda disponible “para uso. Ledn Rricardo
procede al cambio de la
electfrovdlvula de confrol, una
vez se realiza un gjuste general
de manguera, cdlibracién de
presiones
cambio de la bomba de presion
principal y bomba de
) emergencia, debido a falla .
30/11/2019 Correctivo SM eléctrica presentada, lo anterior Erick
ocasiono presencia de humo en
el vehiculo sobre el cual esta
montado el brazo
01/07/2020 Correctivo SM Sale a mantenimiento por rotura Diego Andres
de manguera de hidrdulico.
Se le realiza suministro de cuatro
mangueras de Ref. R7 X 3/8
Marca Eaton X 11.50 Mts, Arreglo
de estribo, aplicacion de 3 o
09/07 /2020 Correctivo EM soldadura, aplicacién de pintura Quedajenopimasicondicionss Diego Andres
en tapa de mandos de la PENEESUUSO:
canasta y fabricacion e
instalaciéon de baquelas guias
para mangueras
) Cambio de aceite hidraulico .
09/07 /2020 Preventivo SM adicién de 45 Gl y cambio de Diego Andres
filtro de retorno.
Cambio de aceite hidraulico .
09/07/2020 Preventivo EM adicién de 45 Gl y cambio de Queda con los niveles carrectosy | piego Andres
fitro de relomo: funcionando perfectamente.
Prueba dieléctrica, método de
22/08/2020 Preventivo SM ensayo en fensién continua. Diego Andres
Estandar internacional ANSI/SAIA
A92.2- 2015
Se redliza la prueba dieléctrica
Prueba dieléc\‘r'i’cc, método de anual, con lg empresa TESTLAB
23/08/2020 P i EM ensayo en 'rensmq continua. S.AS. cumpher)dp a satisfaccion Di And
/06 Iayanive Estandar internacional ANSI/SAIA con el procedimiento de ensayo eadiandics
A92.2-2015 descrito por la normal ANSI/SAIA
A92.2.

Responsable

PRESTAMOS Y ASIGNACIONES

Destinado a:

Contrato
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) Codigr | version 03
@ARIOS ]
W ngenieria S.AS 13/05/2019 de 1
Nombre: Detector de tension (Amprobe TIC300PRO)
Serial: 110500663
Cédigo: EQP-DDT-00001-1

Disposicién final:
Vida uil:
Verficacién de tensién:

Modo de deteccion :

Tensién maxima de
deteccién (V):
Periodicidad de
mantenimiento (Meses):

Marca:

Modelo:

Tiempo de garantia
(Meses):

Fecha de compra:

CALIZACION

Responsable: Esteban Mauricio Lopez Herazo Prestado a: Wistong Poveda
Remisién: RM 1152-274-17-19-EMLH
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
: SE REALIZARA PRUEBAS EN RED DE
1 19 (5 v 4
8/02/20 reventivo Sh BAJA TENSION Jhonny Edelber
0 Y SE REALIZO PRUEBAS EN RED DE SU FUNCIONAMIENTO ES
18/02/2019 Preventivo EM BAJA TENSION CONFORME Jhonny Edelber
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Contrato
13/10/2018 Jeisson Hernando Prestamo Subestacién Zona Industrial Subestacion Zona Industrial
13/10/2018 Jorge Leonardo Devoluciéon Subestacién Zona Industrial Subestacion Zona Industrial
15/03/2019 Esteban Mauricio Prestamo Linea Puerto Nidia-Tame PUERTO NIDIA
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a)
\7 ARIOS

HOJA DE VIDA

Cédigo: i
FORMAN-g | Verion 03
Fecha: pagina 1
13/05/2019 del

Nombre:

Serial:

Cédigo:

Disposicién final:

Vida ofil:

Verficacién de tensién:

Modo de deteccion :
Tensién maxima de
deteccién (V):

Periodicidad de
mantenimiento (Meses):

Marca:

Modelo:

Tiempo de garantia
(Meses):

Fecha de compra:

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Detector de tensién (277 HP SEW)
01514396

EQP-DDT-00003-6

12

08/01/2018

LOCALIZACION

Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Devis Paredes
Remision: RM 5800-105-20-20-AAAA
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
08/06/2019 | Pruebas de rutina SM prueba en tensién enrede de Jhonny Edelber
baja y de media
. se le hizo una verificacién de buen estado del equipo y buena
08/06/2019 | Pruebas de rutina EM tensién en campo tanto enlinea | respuesta en la prueba del Jhonny Edelber
de baja como de media equipo
17/02/2020 Cadlibracién SM Para revisién e inspeccién de Diego Andres
calibracién.
) » Se le hizo una verificaciéon de Buen estado del equipo y buena .
09/06/2020 Cdlibracién EM tensién en campo tanto en linea respuesta en la prueba del Diego Andres
de baja como de media equipo
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Contrato
18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/06/2019 Jorge Leonardo Devolucion CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/07/2019 Erick Prestamo LINEA VIVA LINEA VIVA
04/02/2020 Jorge Leonardo Devolucién LINEA VIVA LINEA VIVA
10/06/2020 Anderson Américo Prestamo rzvcl)?]rgc;t:ros técnicas y operaivags cpicos operacion y mantenimiento zonf ¢
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@A RIO HOJA DE VIDA FoRmAN0p | Verieno3

Fecha: pagina 1

S ngenieria SAS 13/05/2019 de 1
ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre: Telurémetro Fluke 1625-2
Serial: ST142710153B4

Cédigo: EQP-TLNM-00001-1
Disposicién final:

Vida ofil:

Periodicidad de
calibracién (Meses):
Periodicidad de
mantenimiento (Meses):

Marca:

Modelo:
Primera fecha de
calibarcién:

Tiempo de garantia
(Meses):

Fecha de compra:

LOCALIZACION

Responsable: Nelson Enrique Ardila Sédnchez Prestado a: DARYS OCHOA

Remisién: RM 6940-999-20-20-NEAS

MANTENIMIENTOS

Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable

medicién de la resistencia
intervalo de su medicién es de
300 a 29.99%la lectura es de

. iz 596.998la lectura del instrumento
se realizo la mediciéon y

11/03/2019 Cdlibracién EM cdlibracién del equipo en 2; 32 ggs;t?gg;iel instrumento Jhonny Edelber
resistencia 2.0incertidumbre expandida

medicién de resistencia el
intervalo es de 300 A29.99%lectura
del patrén es de 57.000

) . Se envian a calibracién con el
03/01/2019 Cadlibracién SM proveedor Volta Distribuciones Johnatan Andrés

S.AS.

PRESTAMOS Y ASIGNACIONES

Fecha Responsable Tipo Destinado a: Contrato
11/07/2019 Angi Lorayne Prestamo MEDIDA DE LA BODEGA ARIOS INGENIERIA S.A.S
11/07/2019 Jorge Leonardo Devolucién MEDIDA DE LA BODEGA ARIOS INGENIERIA S.A.S

PRUEBAS DE RESISTENCIA DE
27/07/2019 Erick Prestamo TRANFOR, NEUTROS, Y TIERRAS 533
DENTRO DEL ALCANCE DE LA
OBRA DEL CTO 533
PRUEBAS DE RESISTENCIA DE
1 TRANFOR, NEUTROS, Y TIERRAS
26/08/2019 Jorge Leonardo Devolucién DENTRO DEL ALCANCE DE LA 533
OBRA DEL CTO 533
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09/09/2019 Wilmer Prestamo Tierras RETIE 573 Medicién RETIE
01/10/2019 Jorge Leonardo Devolucién Tierras RETIE 573 Medicién RETIE
14/11/2019 Wilmer Prestamo Tierras Super

27/12/2019 Jorge Leonardo Devolucién Tierras Super

24/09/2020 Nelson Enrique Prestamo MEDICION SPT 999

TRANSFORMADORES ARAUCA




N
@ ARIOS

HOJA DE VIDA

Cédigo: i
FORMAN-02 | VErion 08
Fecha: pagina 1
13/05/2019 del

Nombre:
Serial:
Cédigo:

Disposicién final:

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Cubridor de poste clase 4, (6 ft)
1

HER-CBRLV-00009-1

Vida uil:

Periodicidad de prueba 12
dieléctrica (Meses):

Periodicidad de 3
mantenimiento (Meses):

Marca: Terex
Modelo: Clase 4
Fecha de primera prueba

dielécliica: 13/06/2018
Tiempo de garantia 12
(Meses):

Fecha de compra: 23/07/2018

LOCALIZACION

Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Henry Herrera
Remisién: RM 5896-162-20-20-AAAA
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
07/12/2018 Preventivo SM Sale para lavado y limpieza Jhonny Edelber
08/12/2018 Preventivo EM Se redlizé lavado y limpieza Disponible para uso Jhonny Edelber
pruebas ensayos de rigidez c'umplimienio de ins.peccién
09/06/2019 Cadlibracién EM dieléctrica con resultados visual con observaciones de que Jhonny Edelber
sofifactonos el elemento presenta rayaduras y
manchas por uso
08/06/2019 Cadlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Jhonny Edelber
dieléctrica
10/02/2020 Preventivo EM é‘;"ggghgg}piem y verificacién Disponible para uso Ledn Rricardo
P i \ Lovcdo,.Limpiezc y verificacion 5 3
08/02/2020 reventivo SM o Cubsider Ledn Rricardo
05/06/2020 Preventivo EM é‘é"ggghgg‘rpiem y verificacién Disponible para su uso. Diego Andres
05/06/2020 Preventivo SM Lavado, Limpiezay verificacién | piego Andires
de Cubridor.
Se le realizaron pruebas A
14/06/2020 Cadlibracién EM dieléctricas de laboratorio y Cubridor de po§ie con ‘resultodos Diego Andres
rigidez conformes y satisfactorios.
06/06/2020 Cadlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Diego Andres
dieléctrica
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Confrato
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18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/06/2019 Jorge Leonardo Devolucién CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/07/2019 Erick Prestamo LNEA VIVA LINEA VIVA
04/02/2020 Jorge Leonardo Devolucién LINEA VIVA LINEA VIVA
25/02/2020 Anderson Américo Prestamo g":l’_‘i:’ee'g"\"/is’:% gisit-ezfsﬁ'&c"i%on‘enimiento Sistema Eléctrico en Linea
05/06/2020 Jorge Leonardo Devolucién eM:GLee’g"\}is’;fﬂ gissft.ergfsﬁl(évc"i%on'enimienfo Sistema Eléctrico en Lineq|
18/06/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema EléctiiGoqntenimiento Sistema Eléctrico en Lineal

en Linea Viva Hasta 34.5KV
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@ ARIO

ngenieria

S.AS

HOJA DE VIDA

Cédigo: i
FORMAN-g | Verion 03
Fecha: pagina 1
13/05/2019 del

Nombre:
Serial:

Cédigo:

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Cubridor de cruceta clase 4

HER-CBRLV-00010-1

Disposicién final:

Vida uil:

Periodicidad de prueba 12
dieléctrica (Meses):

Periodicidad de 3
mantenimiento (Meses):

Marca: Terex
Modelo: Clase 4
Fecha de primera prueba

dielécliica: 13/06/2018
Tiempo de garantia 12
(Meses):

Fecha de compra: 23/07/2018

LOCALIZACION

Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Henry Herrera
Remisién: RM 5896-162-20-20-AAAA
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable

07/12/2018 Preventivo SM Sale para lavado y limpieza Jhonny Edelber

08/12/2018 Preventivo EM Se redlizé lavado y limpieza Disponible para uso Jhonny Edelber

08/06/2019 Cdlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Jhonny Edelber
dieléctrica

g ) pruebas y ensayos de rigidez c'um?hmleniga de lngpeccgn
09/06/2019 Cdlibracién EM dieléctrica con resultados visual con observaciones ae que | jhonny Edelber
satistactorios el elemento presenta rayaduras y

manchas por uso

10/02/2020 Preventivo EM é%vgsg}igg:piem y verificacién Disponible para uso Ledn Rricardo

08/02/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Ledn Rricardo
de Cubridor.

05/06/2020 Preventivo EM é‘é"ggghgomrpiem y verificacién Disponible para su uso. Diego Andres

05/06/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Diego Andres
de Cubridor.

06/06/2020 Cdlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Diego Andres
dieléctrica

¢ o Se le realizaron pruebas Cubridor de cruceta con .
14/06/2020 Cadlibracién EM dieléctricas de laboratorio y resultados conformes y Diego Andres
rigidez. satisfactorios.
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Confrato
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18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/06/2019 Jorge Leonardo Devolucién CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/07/2019 Erick Prestamo LNEA VIVA LINEA VIVA
04/02/2020 Jorge Leonardo Devolucién LINEA VIVA LINEA VIVA
25/02/2020 Anderson Américo Prestamo g":l’_‘i:’ee'g"\"/is’:% gisit-ezfsﬁ'&c"i%on‘enimiento Sistema Eléctrico en Linea
05/06/2020 Jorge Leonardo Devolucién eM:GLee’g"\}is’;fﬂ gissft.ergfsﬁl(évc"i%on'enimienfo Sistema Eléctrico en Lineq|
18/06/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema EléctiiGoqntenimiento Sistema Eléctrico en Lineal

en Linea Viva Hasta 34.5KV




@ ARIO

ngenierfo S.A.5

HOJA DE VIDA

Cédigo: i
FORMAN-g | Verion 03
Fecha: pagina 1
13/05/2019 del

ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre: Cubridor de cortacircuito Clase 4
Serial: 1

Cédigo: HER-CBRLV-00011-1
Disposicién final:

Vida otil:

Periodicidad de prueba 12

dieléctrica (Meses):

Periodicidad de 3

mantenimiento (Meses):

Marca: Salisbury

Modelo: Clase 4

Fecha de primera prueba

dielécliica: 13/06/2018
Tiempo de garantia 12

(Meses):

Fecha de compra: 23/07/2018

LOCALIZACION

Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Henry Herrera
Remisién: RM 5896-162-20-20-AAAA
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
07/12/2018 Preventivo SM Sale para lavado y limpieza Jhonny Edelber
08/12/2018 Preventivo EM Se redlizé lavado y impieza Disponible para uso Jhonny Edelber
08/06/2019 Cdlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Jhonny Edelber
dieléctrica
pruebas y ensayos de rigidez c‘umplimiento de inspeccién
09/06/2019 Cdlibracién EM dieléctrica con resultados visual con observaciones de que | jhonny Edelber
safisfactorios el elemento presenta rayaduras y
manchas por uso
10/02/2020 Preventivo EM b%vggg}igg:piem y verificacién Disponible para uso Ledn Rricardo
08/02/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Ledn Rricardo
de Cubridor.
05/06/2020 Preventivo EM é‘évgtdjg;igg:piem y verificacién Disponible para su uso. Diego Andres
05/06/2020 Preventivo SM Lavado, Limpieza y verificacion Diego Andres
de Cubridor.
06/06/2020 Cdlibracién SM Pruebas y ensayos de rigidez Diego Andres
dieléctrica
8 - Se le realizaron pruebas Cubridor de cortocircuito con .
14/06/2020 Cadlibracién EM dieléctricas de laboratorio y resultados conformes y Diego Andres
rigidez. satisfactorios.
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Confrato



88

18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/06/2019 Jorge Leonardo Devolucién CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/07/2019 Erick Prestamo LNEA VIVA LINEA VIVA
04/02/2020 Jorge Leonardo Devolucién LINEA VIVA LINEA VIVA
25/02/2020 Anderson Américo Prestamo g":l’_‘i:’ee'g"\"/is’:% gisit-ezfsﬁ'&c"i%on‘enimiento Sistema Eléctrico en Linea
05/06/2020 Jorge Leonardo Devolucién eM:GLee’g"\}is’;fﬂ gissft.ergfsﬁl(évc"i%on'enimienfo Sistema Eléctrico en Lineq|
18/06/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema EléctiiGoqntenimiento Sistema Eléctrico en Lineal

en Linea Viva Hasta 34.5KV




&9

Cédigo: i
ﬁ N FORMAN-02 | VErion 08
Ste A RI o HOJA DE VIDA Fecha: pagina 1
W ngenierfa S.A.S 13/05/2019 de
ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO
Nombre: Pértiga Telescopica 9 secciones (Hastings)
Serial: 24 CERTIFICADA
Cédigo: HER-PERT-00002-24
Disposicién final: VER-PRO-SST-12
Vida otil: 5 ANOS
&
F x Periodicidad de prueba 12
. dieléctrica (Meses):
%&"b_i‘ Periodicidad de -
{;! “ mantenimiento (Meses):
P
b Marca: Hastings
Modelo: HV-240
prerchd ol i LT
Tiempo de garantia 12
(Meses):
Fecha de compra: 23/07/2018
LOCALIZACION
Responsable: Anderson Américo Andrade Acero Prestado a: Henry Herrera
Remisién: RM 5896-162-20-20-AAAA
MANTENIMIENTOS
Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Realizada Comentarios Responsable
pruebas y ensayos de rigidez c.umplimien’to de ins_gecci()n
08/06/2019 Cadlibracién EM dieléctrica con resultados visual con observacion de que el | jhonny Edelber
satifactonas elemento presenta ralladuras y
manchas por uso
08/06/2019 Cadlibracién SM zirglng:?riscyqensoyos de rigidez Jhonny Edelber
05/06/2020 Preventivo EM é‘;"gg;ﬁg’é’?g:@%ﬁé ec:'lflccmon Disponible para su uso. Diego Andres
05/06/2020 Preventivo M é‘;vgg%gr?;i::gé{);’ceé ificacion Diego Andres
06/06/2020 Cadlibracién SM Fd’rig%tgr?gcenscyos de rigidez Diego Andres
Se le realizaron pruebas -
14/06/2020 Cdlibracién EM dieléctricas de laboratorio y Pértigas con resultados. Diego Andres
rigidez. conformes y satisfactorios.
PRESTAMOS Y ASIGNACIONES
Fecha Responsable Tipo Destinado a: Contrato
18/03/2019 Erick Prestamo CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/06/2019 Jorge Leonardo Devolucién CUADRILLA LINEA VIVA LINEA VIVA
08/07/2019 Erick Prestamo LUNEA VIVA LINEA VIVA
04/02/2020 Jorge Leonardo Devoluciéon LINEA VIVA LINEA VIVA
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Vi

25/02/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema Eléciricqqntenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva hasta 34.5 KV

05/06/2020 Jorge Leonardo Devolucién Mantenimiento Sistema Eléctricqntenimiento Sistema Eléctrico en Linea
en Linea Viva hasta 34.5 KV

18/06/2020 Anderson Américo Prestamo Mantenimiento Sistema Elécticantenimiento Sistema Eléctrico en Linea

en Linea Viva Hasta 34.5KV

Vi
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@A RIO HOJA DE VIDA FoRmAN0p | Verieno3

Fecha: pagina 1

S ngenieria SAS 13/05/2019 de 1
ESPECIFIACIONES DEL EQUIPO

Nombre: International 4300 SBA
Serial: 3HAMMMMROKL573097
Cédigo: VEH-CAR-00004-1
Disposicién final: Se debe Chatarrizar
Vida uil: 175200 Horas

NUmero de puertas del 2

vehiculo:

Carroceria del vehiculo: Gria

Clase del vehiculo: Camién

Capacidad de pasajeros 6

del vehiculo:

Linea del vehiculo: 4300 SBA 4X2
Periodicidad de 4
mantenimiento (Meses):

Marca: International
Modelo: 2019

Tipo de motor: Diesel
Placa: ESP-592
Color: Blanco
Servicio del vehiculo: PUblico
Cilindraje (cc): 6692

Capacidad de carga del 4
vehiculo (Toneladas):

Numiero de‘chasis'del 3HAMMMMROKL573097

vehiculo:

NUmero de motor del

vehiculo: 74325498
Tiempo de garantia o4
(Meses):

Fecha de compra: 24/07/2018

LOCALIZACION

Ubicacion: Arauca Centro LUGAR EXACTO:

MANTENIMIENTOS

Fecha Mantenimiento EM/SM Actividad Readlizada Comentarios Responsable

21/10/2018 Preventivo SM Mantenimiento de 300 horas Johnatan Andrés

Por encendido de testigos en el

: tablero y problemas con el i
21/10/2018 Correctivo SM tanque de la ureq; la cual no se Johnatan Andrés

esta consumiendo después del
llenado del tanque.
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26/12/2018 Preventivo SM Sale a mantenimiento general Johnatan Andrés
26/12/2018 Correctivo SM Sale para reemplazo del sensor Johnatan Andrés
de la urea
1. Cambio filtro del motor, 2.
Cambio filtfro aire secundario, 3.
5 Cambio filtro aire primario, 4.
21/10/2018 Preventivo EM Cambio filiro A/C, 5. Cambio filtro | Queda disponible para uso Johnatan Andrés
separador de aceite, 6. Cambio
filtro de aceite 1SB-225, 7. Cambio
aceite del motor 15W40
1. Se soluciona probleama el
encendido de los testigos, esto no
representaba ningUn dafio en el
21/02/2018 Correctivo EM S;Téor%glgiriztifézg?gg enel Queda disponible para uso Johnatan Andrés
cambiara en el siguiente
mantenimiento debido a que se
debe importar
1. Cambio filtro separador del
motor, 2. Cambio filtro aire
primario, 3. Cambio filtro A/C, 4.
. Cambio filfro del combustible, 5. X
28/12/2018 Preventivo EM Revisién eléctrica de rufina, 6 Queda disponible para uso Johnatan Andrés
Revision mecdnica de rutina, 7.
Se adaptan exploradoras
delanteras para mejorar la
visibilidad nocturna
28/12/2018 Correctivo EM l‘c; ifefgdlm cambio delsensorde | o044 disporible para uso Johnatan Andrés
Se lleva a mantenimiento de 900
29/04/2019 Correctivo SM horas y revision por encendido Johnatan Andrés
del testigo de la urea y motor.
Cambio de aceite, cambio de
filtros de aire y aceite, engrase
general, nivelacion de lubricante
. sintético del toma fuerza, revision
02/05/2019 Preventivo EM de frenos y mecdnica general. Se | Queda apto para uso. Johnatan Andrés
instalé manguera de 10m con
acoples para limpieza de la
canasta. Se instalaron acoples de
la bombona de aire.
Se lleva a mantenimiento de 900
29/04/2019 Preventivo SM horas y revisién por encendido Johnatan Andrés
del testigo de la urea y motor.
Se redlizé revision de los testigos
X de la urea y el motor. Se lograron 3
02/05/2019 Correctivo EM apagar los tesfigos. Estaban Queda apto para uso. Johnatan Andrés
encendiendo por mal contacto
de los cables.
05/06/2020 Preventivo SM Lavado General, Cambio de Diego Andres
aceite, filtro aire y aceite.
Lavado y limpieza general,
s cambio de aceite, cambio de .
13/06/2020 Preventivo EM filtro de aceite, aire primario, Queda apto para uso. Diego Andres
combustible, separador def y
separador motor, cambio de rele.
Sale a mantenimiento por rotura .
01/07/2020 Correctivo SM de manguera de hidraulico. en el | Diego Andres
brazo aislado.
Se le redliza suministro de cuatro
mangueras de Ref. R7 X 3/8
Marca Eaton X 11.50 Mts, Arreglo
de estribo, aplicacion de
09/07/2020 Correclivo EM soldadura, aplicacién de pintura Queda en optimas condiciones Diego Andres
en tapa de mandos de la para su uso
canasta y fabricacion e
instalacién de baquelas guias
para mangueras del brazo
aislado.
Se le redliza gjuste de frenos,
10/07 /2020 Preventivo SM cambio de valvulina y Diego Andres

mantenimiento general.
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14/07 /2020

Preventivo

EM

Cambio de Urea Tambor.

Queda en excelente condiciones
para su uso

Diego Andres

22/08/2020

Preventivo

EM

Lavado General, Cambio de
aceite, filtro aire y aceite.

Queda en optimas condiciones
para su uso.

Diego Andres

21/08/2020

Preventivo

SM

Lavado General, Cambio de
aceite, filtro aire y aceite.

Diego Andres

22/08/2020

Preventivo

SM

Prueba dieléctrica, método de
ensayo en tensién continua.
Estandar internacional ANSI/SAIA
A92.2- 2015

Diego Andres

23/08/2020

Preventivo

EM

Prueba dielectrica, Ensayo en
tensién continua, segn estdndar
infernacional ANSI/SAIA A92.2 -
2015

Se redliza la prueba dieléctrica
anual, con la empresa TESTLAB
S.A.S. cumpliendo a satisfaccion
con el procedimiento de ensayo
descrito por la normal ANSI/SAIA
A92.2.

Diego Andres

Responsable

PRESTAMOS Y ASIGNACIONES

Destinado a:

Contrato
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Anexo H. Certificaciones Dieléctricas

Figura 24 Certificacion dieléctrica TESTLAB

Dovumento; RL GL 06
Version: 08
Fecha: 2019-10-01

@

1 ACREDITADO

g~  ONAC

TESTLAB SAS

SERATA R TEIEL

SO/l 170252005 TESTLAB S.AS.
16-LAB-¢

012
INFORME DE ENSAYOS DIELECTRICOS
DIELECTRIC TESTS REPORT

IDENTIFICACION DE INFORME / IDENTIFICATION REPORT : IED-TL- 2008494

Cliente / Customer : ARIOS INGENIERIA SAS
Direccion / Address : CALLE 16 N° 20-56 EDIFICIO ARAUCA CENTRO OF 305 ARAUCA
Informacion de Contacto / Contact Information : compras@arios-ing.com
Fecha de Recepcion / Date Of Reception : 2020-08-22
Fecha de Emision / Date of Emission : 2020-08-25

T il de las Medici 1T fy of Mt

Las mediciones realizadas son trazables al sistema infemacional de unidades segun se evidencia en los equipos referidos a continuacion
The measurements are lraceable (o the intemalional syslem of unils ss evidenced in the equipment referred (o befow

i ID Certificado Fecha de Calibracion ID Interna
s tlabomtyy 1D Certificate Date of Calibration 1D Intemal
ETL-072 Kilovoltimetra Rango 100 kY en Tension Continua CLAM-00214-20 2020-01-20 ETLO72

Lugar de Ensayo / Tesf Place

Instalaciones del Cliente (IC) - Direccion ; Giient instalations (1C) - Adress: CALLE 23 # 14-45, ARAUCA - ARAUCA.

Tabla de 1 Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar | Corriente de | Incertidumbre en | Corriente de Fechade | Codigo de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricante  |Electrica de Uso| Electrica de | Fugamaxima | Corrlente de fuga | Fugamaxima | "o 0/ wmmfuclm del
(c.a. ! c.c)] (kv) Aplicada (kV) |Ensayo (mA) Maxima (+-mA) | permitida (mA) V! Elemento

RESULTADO: NO CONFORME; El elemento NO SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard Speclfication for In-Service Care of|
Insulating Gloves and Sleeves secclén 7,8 (Ensayo en tenslén continua) y es RECHAZADO de acuerdo a la secclon 8,1.
(Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que al elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativaments sl rendimiente del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc [ saussury | 2 502 [ 1€ [ NA NA NA 2020-08-22 [ 204825 002 00004-1

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tanslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Servica Care of
Glovas and Sleavas saccion 7,8 (Ensayo en tansién continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual en donde se verifica que al elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afocten negativamenta ol rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE C.C. l SALISBURY 2 50,2 l Ic I NA NA NA 2020-08-22 | 204825 003 00004-2

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al métode enel ive ASTM F496-14a Standard ion for In-Service Care of
Gloves and Sleeves secclén 7.8 (Ensayo en tensién continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una Inspacclén visual en donde se verlfica que el elemento esta limplo y no se encuentran candiclones obvlas que afecten negativamente el rendimlento del mismo.

Firmas Autorizadas / Authorize Signatures

Andres Eduardo Cucalta Acevedo
Aprobado Por { Approved By
Director Técnico / Technical Director

“Los resultados do este informe se refioren a los items listados on las tablas de resultados do onsayos al momento y condiciones en que se realizaron los mismos
“Esta informo podra ser reproducido solaments, si es reproducido en s totalidad
TESTLAB §.AS. no se responsabliiza de los perjulcios que puedan derlvarse de uso Inadecuado de |a Informacién contenida en este Informe. El usuarlo es responsable del reensayo do sus elementos a Intervalas aproplados.

“The results of this report relate o the items referenced in the fables of fest results, the timing and conditions under which they were made.
*this mpor may only be reprodoced it i s 1eprodoced in il enti
\TESTLAB S.A.S. is iof rasponsible for anty danmages lhat may easult rom improper use of tha iformalion conlained in this repod. Tha user is asponsible for aiastiog of is elenents af sppropriate infervals.

Carrera 68 D # 65 A- 31 / Bogota D.C.
Celular: 3506575622 - Telefono: 5401697
wiww.testlab.com.co
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1 ACREDITADO

“‘/y

TESTLAB SAS
BUAVSELETOXGS

ISO/IEC 17025:2005
16-L4B-012

Dacumento: RF-GF-06
fersion: 08
Fecha: 2019-10:01

IED-TL- 2008494

Tabla de Resultados / Test Results

Tension [Clase s Tension | Tension T Lugar | Corriente de [ Incertidumbre en [ Corrlentede | o [ coqo o\ [ Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante | Electrica de Uso| Electrica de | Fuga maxima | Corriente defuga | Fugamaxima | ‘g’ s del
(c.a./ c.c.) | (0% Aplicada (kV) [Ensayo|  (mA) Maxima (+-mA) | permitida (mA) we Elemento

GUANTE AISLANTE e SALISBURY | 2 50,2 ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 004 00004-2
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPCRTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F436-14a Standard Speci for Care of
Gloves and Sleeves seccion 7.8 (Ensayo en tensién continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce | REGELTEX | 2 502 | I NA NA [ NA  [2000-08-22 204825005 | 0000227
RESULTADO: CONFORME; El elamanto SOPORTA la tension eléctrica do ensayo aplicada da acuardo al método an ol ASTM F496-14a Standard for In-S Cara of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
[Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpic y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce [ REGELTEX | 2 52 | I | NA NA NA [ 2020-08-22 [ 204825 006 00002-27
RESULTADO: CONFORME; El elamanto SOPCRTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método an el ASTM F496-14a Standard for In-S Cara of
Gloves and Sleeves secclén 7,8 (Ensayo en tensién continua),
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc [ REGELTEX 2 | W0z | ©c fINa | NA NA 2020-08-22 [ 204825 007 00002-14
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension elécirica de ansayo aplicada de acuerdo al método an el ASTM F496-14a Standard for In-& Care of
Gloves and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc [ REGELTEX | 2 [ sz [ e [ NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 008 00002-11
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tenslon eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Gare of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual an donde so verifica que ol elamento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamenta ol rendimiento dal mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce REGELTEX | 2 502 | 6 | NA NA NA 2020.08-22 | 204825 009 00002-20
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Care of
Gloves and Slesves seccion 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual an donde se verifica que al elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamenta el rendimiento dal mismo.

GUANTE AISLANTE cc REGELTEX | 2 02 | i€ [ Na NA NA 2020-08-22 | 204825 010 00002-20
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensidn eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for I Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previa al ensayo se realiza una inspaccian visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE | ce REGELTEX | 2 s02 [ € [ Na NA NA 2020-08-22 | 204825 011 00002-24
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F436-14a Standard for In-Si Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc | ReGeTEX | 2 [ 02 [ e ] w~na ] NA [ na  Ja02008-22[204825012 | 0000224
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for | Care of
Gloves and Sleaves seccion 7,8 (Ensayo en tansion continua).
Observacion: Previo al ensayo se reallza una Inspecclén visual en donde se verifica que el elemento esta limplo y no se encuentran condiclones obvlas que afecten negativamente el rendimlento del mismo.

GUANTE AISLANTE | ee | recETEx | 2 s02 | e | Na NA NA 2020-08-22 | 204825 013 00002-2
RESULTADO; CONFORME; El elemento SOPCRTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F436-14a Standard for In-Si Care of
Gloves and Sleavas seccion 7,8 (Ensayo en tansion continua)
[Observacién: Previo al ensayo se realiza una Inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limplo y ne se encuentran condicienes obvlas que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce. | REGELTEX 2 502 | € [ Na NA NA  [2020-08-22 | 204825 014 000022
RESULTADO: CONFORME; El elamanto SOPCRTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método an ol ASTM F496-14a Standard for In-S Cara of
Gloves and Sleeves secclén 7,8 (Ensayo en tenslén continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ co [ REGELTEX | 2 502 [ I | NA NA NA 2020-08-22 | 204825 015 00002-25
RESULTADO: CONFORME; El elamanto SOPORTA |a tansion alécirica da ansayo aplicada da acuerdo al método an ol ASTM F486-14a Standard for In-Sarvica Cara of
Gloves and Sleeves secclén 7.8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce REGELTEX | 2 502 | I [ NA NA NA 2020-08-22 | 204825 016 00002-25
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Care of
Gloves and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce [ rmecetex | 2 502 | k6 | NA NA NA 2020-08-22 | 204825 017 00002-17
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al métode enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Care of
Gloves and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce [ rmeceTEX | 2 02 | i€ [ NA NA NA 20200822 204825018 | 0000217
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Care of
Gloves and Slesves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual an donde se verifica que al elamento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afacten nagativamenta el rendimiento dal mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce REGELTEX | 2 02 | Ic | NA NA NA 2020-08-22 | 204825 018 0000212
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual en donde se verifica que al elemanto esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamenta al rendimiento dal mismo.

Carrera 68D # 65 A - 31 / Bogota O.C.
Celular: 3506575622 - Telefono: 5401697
wwtestlab.com.co
Pagina2de3 : i

95



Dacumento: RF-GF-06
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TESTLAB SAS 16:148-012

IED-TL- 2008494
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(C Fecha: 2019-10:01

Tabla de Resultados / Test Results
Tension Clase/Tenslon | Tenslon | Lugar | Corrlenta de | Incertidumbre en | Corrientede | oo\ 7T™ ' " 7T Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante  |Electrica de Uso| Electrica | de | Fuga maxima | Corriente defuga | Fugamaxima | 2°7% s del
(c.a./ c.c) () Aplicada (kV) |[Ensayo|  (mA) Waxima (+/-mA) | permitida (mA) g Elemento

GUANTE AISLANTE e REGELTEX 2 50,2 ic NA N.A NA 2020-08-22 | 204825 020 00002-12
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA |a tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard i for I ice Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tensién continua)
'Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y nc se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE | oo | REGELTEX | 4 [ 701 [k NA NA [ NAa  [202008-22] 204825021 |  00003-11
RESULTADO: CONFORME; El elemanto SCPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método ifi an ol ASTM F496-14a Standard i ion for In-Service Cara of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tensién continua).
[Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemento esta limpic y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ oo [ REGELTEX | 4 1 [ e [ NA [ NA NA [ 20200822 [ 204825 022 | 0000311
RESULTADO: CONFORME; El alamanto SOPORTA la tansion elécirica de ensayo aplicada de acuerdo al método i an ol ivo ASTM F496-14a Standard Speci for In-Servica Cara of
Gloves and Sleeves secclén 7,8 (Ensayo en tenslén continua),
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc [ REGELTEX 4| W1 | LANa | NA NA 2020-08-22 | 204825 023 00003-10
RESULTADO: CONFORME; El elemanto SOPORTA la tansian elécirica de ansayo aplicada da acuardo al método i enel ASTM F496-14a Standard Specification for In-Servica Care of
Gloves and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacién: Frevio al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc [ REGELTEX | 4 [ 71 e ] NaA NA NA  [2020-08-22 | 204825 024 00003-10
RESULTADO: CONFORME: El elemento SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-1da Standard for In-Service Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previo al ensayo se roaliza una inspeccion visual en donde se vorifica que o elemento esta limpio y no se ancuentran condiciones obvias que afcten negativamenta of rendimionto dal mismo.

GUANTE AISLANTE ‘ c.c. REGELTEX 4 701 l ©c | NA NA NA 2020-08-22 | 204825 025 00003-04
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tenslén eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ASTM F496-14a Standard for In-Service Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Obsorvacion: Pravio al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se vrifica que al alemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamenta f randimionto dal mismo.

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX | 4 | 701 ‘ ic | NA NA NA 2020-08-22 | 204825 026 00003-04
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensidn eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método ifi enel ivo ASTM F496-14a Standard i ion for | ice Care of
Gloves and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previa al ensayo se realiza una inspeccin visual en donde se verifica que el elemento esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ ce REGELTEX | 4 [ 700 [T &€ ] nNa NA NA 2020-08-22 | 204825 027 00003-05
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método enel ivo ASTM F496-14a Standard for In-S Care of
Gloves and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tensién continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el elemanto esta limpio y no se encuentran condiciones obvias que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

GUANTE AISLANTE [ cc | ReGeTEX | 4 [ 71 T ] w~na ] NA [ na  J202008-22]204825028 | 0000305
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método ificado en el ivo ASTM F496-14a Standard Specification for | ice Care of
Gloves and Sleaves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacion: Previo al ensayo se reallza una Inspecclén visual en donde se verifica que el elemento esta limplo y ne se encuentran condiclanes obvlas que afecten negativamente el rendimiento del mismo.

Fin de Informe / End of Report
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TESTLAB SAS TESTLAB S.AS.

kAR ELETRCS

INFORME DE ENSAYOS DIELECTRICOS
DIELECTRIC TESTS REPORT

IDENTIFICACION DE INFORME / IDENTIFICATION REPORT : IED-TL- 2008485

Cliente / Customer : ARIOS INGENIERIA SAS

Direccion / Address : CALLE 16 N° 20-56 EDIFICIO ARAUCA CENTRO OF 305 ARAUCA

Informacion de Contacto / Contact Information : compras@arios-ing.com
Fecha de Recepcion / Date Of Reception : 2020-08-22
Fecha de Emision / Date of Emission : 2020-08-25

Trazabilidad de las Mediciones !/ Traceabilify of Measurements

Las mediciones realizadas son trazables al sistema internacional de unidades segun se evidencia en los equipos referidos a continuacion
The measurements are traceable {o the intemational system of units as evidenced in the equipment referred to below

. " ID Certificado
de FLaborstory ID Certificate
ETL-072 Kilovoltimetro Rango 100 kY en Tension Continua CLAM-00214-20

Fecha de Callbracién ID Interna
Date of Caibration 1D Internal
2020-01-28 ETL-072

Dacumento: RF-GF-06
fersion: 08
Fecha: 2019-10:01

Lugar de Ensayo / Test Place

Instalaciones del Cllente (IC) - Direcclon / Client instafations (IC) - Adress: CALLE 23 # 14-45, ARAUCA - ARAUCA.

Tabla de Resultados / Test Results

Tension Clasa/ Tonsion | Tension | Lugar | Corrienta de | Incertidumbre en | Corrientede | o\ " 7T™ ' " 7T Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante  |Electricade Uso| Electrica | de | Fuga maxima | Corriente de fuga | Fugamaxima | "g'% g del
(c.a./ c.c) (k) Aplicada (kV) |[Ensayo| (mA) Waxima (+/-mA) | permitida (mA) i Elemento
GUANTE AISLANTE cc REGELTEX 2 300 ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 100 00002-7
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Obsoervacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando que ol elemento 1o os insaguro para su uso
GUANTE AISLANTE cc REGELTEX 2 00 [ 1© [ NA NA [ NA [ 2020-08-22 ] 204825 101 000027
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo IEC 80903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tenslon Continua).
|Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es insegurc para su uso
GUANTE AISLANTE cc | REGELTEX | 2 a0 | e | Na NA | NA | 2020-08-22 | 204825 102 00002-8
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrica de acuerdo al metodo i enel IEC 60903-2002 Seccion B,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previ al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

Firmas Autorizadas / Authorize Signatures

Andres Eduardo Cucaita Acevedo
Aprobado Por { Approved By
Director Técnica / Technical Director

“Los resultados da este Informa so reflaron 2 los items listados on as tablas do resultados de sneayos al momento y condiclones en que ss realizaron los mismos

“Este informe podra ser reproducido solamente, si es reproducido en su fotalidad

TESTLAB §.AS. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse de uso inadecuado de |a informacién contanida en este informe. EI usuario es responsable del reensayo do sus slementos a intarvalos apropiados.

“The resulls of this report relale o be iemns referenced in the labies of fes! sesolls. the liming aod condstions under which fiey were made.
*this report may only be reproduced it it is reproduced in s entirety.

“TESTLAB 5.A.S. is not responsibie for any damages that may resuit from improper use of the information contsined in this report. The user is responsitle for retesting of its elements af appropriste infervals.
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Dacumento: RF-GF-06
fersion: 08
Fecha: 2019-10:01

TESTLAB SAS
S0t
IED-TL- 2008495
Tabla de Resultados / Test Results
Tension Clase/Tenslon | Tenslon | Lugar | Corrlenta de | Incertidumbre en | Corrientede | oo\ 7T™ ' " 7T Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante  |Electrica de Uso| Electrica | de | Fuga maxima | Corriente defuga | Fugamaxima | 2°7% s del
(c.a./ c.c) () Aplicada (kV) |[Ensayo|  (mA) Waxima (+/-mA) | permitida (mA) g Elemento

GUANTE AISLANTE e REGELTEX 2 300 ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 103 00002-8
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA ol ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enol IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo an Tension Continua).
[Observacion: Previo al ensayo se realiza una Inspeccion visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE | oo | REGELTEX | 2 [ 200 [ NA NA NA  [2020-08-22 | 204825104 | 0000213
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,431 {ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE [ ce [ REGELTEX W . 00 [l [ NA [ NA NA [ 20200822 [ 204825 105 [ oo002-13
RESULTADO: CONFORME; EI elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE cc. | REGELTEX 2 | Wp 0 | © NA NA NA 2020-08-22 | 204825 106 00002-14
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerde al metodo IEC 60903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co. | REGELTEX | 2 [ 20 e ] NA NA NA  [2020-08-22 | 204825 107 00002-14
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo IEC 80903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX & 30,0 l ©c NA NA NA | 2020-08-22 | 204825 108 00002-26
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando que el alemento no es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX 2 30,0 ‘ ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 109 00002-26
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando qua el elemento 1o es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. REGELTEX 2 w0 [ k€ NA NA NA 2020-08-22 | 204825 110 00002-21
RESULTADO: CONFORME; El olamanto NO FALLA ol ensayo dielactrico da acuardo al metodo i anol IEC 60903-2002 Seccion B,4,3.1 (ansayo en Tension Continua).
Observacion: Previa al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE | e REGELTEX 2 [ a0 [ e wna ] NA NA [ 2020-08-22 | 204825 111 00002-21
RESULTADO: CONFORME; El elamento NO FALLA ol ansayo dielactrico de acuardo al metodo i anol IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ansayo an Tension Continua).
(Observaclon: Previo al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. J REGELTEX 2 30,0 ‘ c NA N.A NA 2020-08-22 | 204825 112 00002-23
RESULTADO: CONFORME: El elemanto NO FALLA el ensayo dielactrico de acuerdo al metodo en el IEC 60903-2002 Seccion B,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
[Observacion: Previo al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co REGELTEX 2 00 [ K© NA NA NA  [2020-08-22[ 204825113 | 0000223
RESULTADO: CONFORME: El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co. REGELTEX 2 00 | Ic NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 114 00002-15
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo enel IEC 80903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tenslon Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elementa no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. REGELTEX 2 00 [ ¢ NA NA NA [ 2020-08-22 | 204625 115 00002-15
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX ! 2 30,0 ] Ic NA NA NA | 2020-08-22 | 204825 1186 00002-4
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Obsorvacion: Pravio al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que ol elemento no os insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. | REGELTEX 2 00 | K© NA NA NA [ 20200822 [ 204825117 | ooooz4
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Obsorvacion: Pravio al ensayo se roaliza una inspaccion visual verificando que ol slemento no os insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE l c.c. REGELTEX 2 30,0 [ Ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 118 00002-5
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60303-2002 Seccion B,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando qua al alemento no es insaguro para su uso
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TEISTLAB SAS

Dacumento: RF-GF-06
fersion: 08
Fecha: 2019-10:01

IED-TL- 2008495

Tabla de Resultados / Test Results

Tension Clase/Tenslon | Tenslon | Lugar | Corrlenta de | Incertidumbre en | Corrientede | oo\ 7T™ ' " 7T Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante  |Electrica de Uso| Electrica | de | Fuga maxima | Corriente defuga | Fugamaxima | 2°7% s del
(c.a./ c.c) () Aplicada (kV) |[Ensayo|  (mA) Waxima (+/-mA) | permitida (mA) g Elemento

GUANTE AISLANTE cc REGELTEX 2 300 ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 119 00002-5
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA ol ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enol IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo an Tension Continua).
[Observacion: Previo al ensayo se realiza una Inspeccion visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE | oo | REGELTEX | 2 [ 200 [ NA NA NA  [2020-08-22 | 204825120 | 00002-6
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,431 {ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE [ ce [ REGELTEX W . 00 [l [ NA [ NA NA [ 20200822 [ 204825 121 [ 000026
RESULTADO: CONFORME; EI elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE cc. | REGELTEX 2 | Wp 0 | © NA NA NA 2020-08-22 | 204825 122 00002-18
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerde al metodo IEC 60903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co. | REGELTEX | 2 [ 20 [ NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 123 00002-18
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo IEC 80903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX & 30,0 1 ©c NA NA NA | 2020-08-22 | 204825 124 00002-16
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando que el alemento no es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX 2 30,0 ‘ ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 125 00002-16
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando qua el elemento 1o es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. REGELTEX 2 w0 [ k€ NA NA NA 2020-08-22 | 204825 126 00002-22
RESULTADO: CONFORME; El olamanto NO FALLA ol ensayo dielactrico da acuardo al metodo i anol IEC 60903-2002 Seccion B,4,3.1 (ansayo en Tension Continua).
Observacion: Previa al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE | e REGELTEX 2 IEET R NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 127 00002-22
RESULTADO: CONFORME; El elamento NO FALLA ol ansayo dielactrico de acuardo al metodo i anol IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ansayo an Tension Continua).
(Observaclon: Previo al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. J REGELTEX 2 30,0 ‘ c NA N.A NA 2020-08-22 | 204825 128 00002-9
RESULTADO: CONFORME: El elemanto NO FALLA el ensayo dielactrico de acuerdo al metodo en el IEC 60903-2002 Seccion B,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
[Observacion: Previo al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co REGELTEX 2 00 [ K© NA NA NA  [2020-08-22| 204825120 | 00002.9
RESULTADO: CONFORME: El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co. REGELTEX 2 00 | Ic NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 130 00002-19
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo enel IEC 80903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tenslon Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elementa no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. REGELTEX 2 00 [ ¢ NA NA NA [ 2020-08-22 | 204825 131 00002-19
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX ! 2 30,0 ] Ic NA NA NA | 2020-08-22 | 204825 132 00002-3
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Obsorvacion: Pravio al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que ol elemento no os insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE ce. | REGELTEX 2 w2 | K© NA NA NA [ 20200822 [ 204825133 | ooooz3
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Obsorvacion: Pravio al ensayo se roaliza una inspaccion visual verificando que ol slemento no os insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE l c.c. REGELTEX 4 80,2 [ Ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 134 00003-7
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enel IEC 60303-2002 Seccion B,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando qua al alemento no es insaguro para su uso
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Dacumento: RF-GF-06
Version: 08
Fecha: 2019-10:01

IED-TL- 2008495

Tabla de Resultados / Test Results
Tension Clase/Tenslon | Tenslon | Lugar | Corrlenta de | Incertidumbre en | Corrientede | oo\ 7T™ ' " 7T Identificacion
Elemento Electrica |  Fabricante  |Electrica de Uso| Electrica | de | Fuga maxima | Corriente defuga | Fugamaxima | 2°7% s del
(c.a./ c.c) [ Aplicada (kV) |[Ensayo|  (mA) Waxima (+/-mA) | permitida (mA) g Elemento

GUANTE AISLANTE e REGELTEX 4 80,2 ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 135 00003-7
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA ol ensayo dielectrico de acuerdo al metodo i enol IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo an Tension Continua).
[Observacion: Previo al ensayo se realiza una Inspeccion visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE | oo | REGELTEX | 4 [ s2 [k NA NA [ NA 20200822 204825136 | 000026
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo IEC 60903-2002 Seccion 8,431 {ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE [ ce [ REGELTEX 4 02 [ 1€ [ NA | NA [ NA [ 20200822 [ 204825 137 [ 000036
RESULTADO: CONFORME; EI elemento NO FALLA el ensayo dlelectrico de acuerdo al metodo IEC 60903-2002 Seccion 8,431 (ensayo en Tenslon Gontinua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE cc. | REGELTEX ¢ [ e2 [ NA NA NA 2020-08-22 | 204825 138 00003-1
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerde al metodo IEC 60903-2002 Secclon 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE co. | REGELTEX 4 [ sz e | NA NA [ NA [ 2020-08-22 | 204825 139 00003-1
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo IEC 80903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual verificando que el elemento no es inseguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX 4 60,2 l ©c NA NA | NA | 2020-08-22 | 204825 140 00003-2
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo el IEC 60903-2002 Seccion 8,4,3,1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando que el alemento no es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE c.c. REGELTEX 4 60,2 ‘ ic NA NA NA 2020-08-22 | 204825 141 00003-2
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo dielectrico de acuerdo al metodo enel IEC Seccion 8,4,3.1 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspaccion visual verificando qua el elemento 1o es insaguro para su uso

GUANTE AISLANTE [ ce [ rmeeeltex | 4 [ ez [ NA NA [ wa  [oo200822[204825142 | 000033
RESULTADO: CONFORME; El olamanto NO FALLA ol ensayo dielactrico da acuardo al metodo i anol IEC 60903-2002 Saccion 8,431 {ansayo on Tension Continua).
Observacion: Previa al ensayo se reallza una Inspecclon visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso
RESULTADO: NO CONFORME: El elamanto FALLA ol ansayo dielsctrico da acuerdo al metodo i an ol IEC 60903-2002 Seccion B,4,3,1 (ansayo an Tension Continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una Inspeccion visual verificando que el elemento no es Inseguro para su uso

Fin de Informe / End of Report
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TaAl ACREDITADO
TESTLAR SA sonEe maszos TESTLAB S.A.S.
s it 14-lABG12
INFORME DE ENSAYOS DIELECTRICOS
DIELECTRIC TESTS REPORT
IDENTIFICACION DE INFORME / IDENTIFICATION REPORT:  IED-TL- 2006290
Cliente / Customer : ARIOS INGENIERIA SAS
Direccion / Address : CALLE 16 N° 20-56 EDIFICIO ARAUCA CENTRO OF 305 ARAUCA
Informacion de Contacto / Contact Information : compras@arios-ing.com
Fecha de Recepcion / Date Of Reception : 2020-06-06
Fecha de Emision / Date of Emission : 2020-06-11
T delas ITi bility of M
Lu‘lmdumesredmdossonm!mlﬂd anmmdeunmesscqmnemenmeukswmposrﬁmmacmm"
The measurements are traceable to tne intemational system of units as evidenced in the equipment referred to belo
3 > 2 1D Certificado Fecha de Calibracion ID Interna
Equipo(s) de Laboratorio / Laboratory Equipment 1D Certificate Date of Calibration 1D Internal
ETL003 Kiovoltimetro Rango 100 kV en Tensién Continua CLAM00218.20 20200120 ETL003
Lugar de Ensayo / Test Place
Instalaciones del Cliente (IC) - Direccion / Clent Instasons (C) - Adress: CALLE 23 # 14 - 45 ARAUCA - ARAUCA
Tabla de Resultados / Test Results
Tension Clase/Tension| Tension | Lugar | Corriente de | incertidumbre en | Corientede | __ .= de | Identificacion
Elemento Electrica | Fabricante icade Uso|  Electrica de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | g '3 " ——m del
(calce) (V) Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) Maxima (+-mA) | permitida (mA) Elemento

CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN ce. SALISBURY 3 80,1 ic r— NA NA 2020-0606 | 206205001 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo acuerdo al método el normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una i idn visual obvias que afect el del mismo.

CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN [ ee SALISBURY | 3 [ 1 [ ic [ na NA NA 2020-0606 | 206205002 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONF/

Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccicn visual limpioy

CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN ce.

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line|
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual
Previo al

Observacion:

; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line

obvias que afect o i

SALISBURY | 3 [ea [ € [ wna | NA NA | 2020-0606 | 208205003 | NO REGISTRA

del mismo.

).
ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el limpioy obvias que afect el

‘.usresulhdos de rsu informe se refieren a los items listados en las tablas.

Coordinador Laboratorio / Lab Coordinator

de ensayos y en que se realizaron los mismos
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reproducido en su towlidad
i i6 sus elementos a intervalos apropiados.
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“The results of this report relate 1o the items referenced in the tables of test results, the fiming and conditions under which they were made.
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> ACREDITADO
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—— 14-lABG12
IED-TL- 2006290
Tabla de | Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar | Corriente de = Incertidumbre en Corriente de Fe de de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica | de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | 'gorade | Codigode del
(caice) ) Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) | Maxima (+-mA) | permitida (mA) i Elemento

| ‘CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN cc. SALISBURY 4 701 Ic NA NA NA 2020-08-06 | 206205 004 NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especi e normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Cavers seccién 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.

| - - J £ :

[ CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN [ ce. | saussumy | 4 [ 701 [ NA [ nA 2000806 208205005 | No REGISTRA
RESULTADO: M El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua}

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica ioy obvias que afect i o mismo.

CUBIERTA PARA AISLADOR DE PIN [ ce ‘SALISBURY 4 [ 701 [l [ @iwa NA NA 2020-0606 | 206205008 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line

Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacidn: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifi y iciones obvias que i i mismo.
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee. | sausaury 4 701 | ic | _NA | Na [ NA 20200800 208205007 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método i enel normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce SALISBURY 4 701 | 1€ | Na NA NA 2020-0606 | 208205008 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secoion 7,6 (ensayo en Tensién Continua).

Observacién: Previo al ensayo se visual ifica que el limpioy iones obvias que i mismo.
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee | saussury | 4 [ 701 ic NA_ | NA [ na 2020-0608 | 208205 000 | NO REGISTRA
[
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método enel normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secoion 7,6 (ensayo en Tensién Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una visual ifi impi iciones obvias que i i mismo.
COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ e SALISBURY | 4 [ 700 [ e[ na NA NA 2020-0606 | 208205010 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual

Observacién: Previo al ensayo se realiza una ién visual bk ot mismo.

! .

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ eo | saussury | 2 [ s0a [ ic | na NA | na |20200806| 20825011 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; E elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especificado en el rormativo ASTH FATE14a Standard Specifiaionfor I Sevice Careof nsulating Line
Hose and Covers seccion 7.6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual i oy iones obvias que i del mismo.

| DE LINEA CON [ e SALISBURY | 2 501 | Ic_ | NA NA NA 2020-0806 | 206205012 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; E elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especificado en el normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Cavers seccién 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccicn visual en donde se verifica ay limpioy obias que afect i mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce | saussumy | 2 [s0a [ e [ mna | NA [ NA 2020008 208205013 | NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect o mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR | ce | saussuryY Y 2 501 | ic | Na NA NA | 20200806 208205014 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo apl acuerdo al método especificado en el normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
rbgamma;mm?ﬁ(msayomkmmm
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica qu limpid ic i obwi: 4 i mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR Toees [osauseury, [ 2 [ 802 Jic. | . Na_ ] _ NA_ _ NA | 20200606 208205015 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensi6n eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método i enel ativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica qi limpioy iciones obvias que i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce SALISBURY 2 502 | Ic | NA NA NA 2020-0606 | 208205 016 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F47-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Pbuimmusuoum‘ls(u\siyomTersmm ).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una visual verifica que el limpioy iciones obvias que i i mismo.

t : . . i
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee. | saussury | 2 [ 52 [ 1 | w~a | NA [ Na 2020808 20805017 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tensin Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una i visual ifica que limpioy iciones obvias que i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR cc. SALISBURY 2 502 | Ic \ NA NA NA 2020-06-06 | 206205 018 NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; I elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secsién 7,6 ensayo en Tension Continua).
amuummmummumwumnu,.‘u e impioy obvias que afect i el del mismo.

[ CUBIERTA PARA PORTAFUSIBLE | e | saussury 4 700 [ e [ na | NA [ NA | 20200808 | 208205 019 | NO REGISTRA
|RESULTADO: CONFORME; E! elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo apxnanaa- acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM FA7E-142 W&l«:ﬂtnoﬂ for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.

Carrera 68D 7 65 A -31/ Bogota D.C
Celular: 3506575622 Telefono: 5401637
wwrvete stlab. com <o
Pagina2de7 correo electronico: gerencia. testlab@gmail.com



103

- Version: 08/R00

o Fechs: 2019-10-01
ACREDITADO
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IED-TL- 2006290
Tabla de | Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar | Corriente de = Incertidumbre en Corriente de Fe de de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica | de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | 'gorade | Codigode del
(caice) ) Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) | Maxima (+-mA) | permitida (mA) i Elemento

| CUBIERTA PARA PORTAFUSIBLE cc. SALISBURY 4 701 Ic NA NA NA 2020-06-06 | 206205 020 NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especi e normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Cavers seccién 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.

| - - J £ :

[ CUBIERTA PARA PORTAFUSIBLE [ ce. | saussumy | 4 [ 701 [ NA [ nA 2000806 208205021 | NoREGISTRA
RESULTADO: M El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua}

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica ioy obvias que afect i o mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce ‘SALISBURY 4 [ 701 [l [ @iwa NA NA 2020-0606 | 206205022 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line

Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacidn: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifi y iciones obvias que i i mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee. | sausaury 4 701 | ic | _NA | Na [ NA 20200000 208205023 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método i enel normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR | ee SALISBURY 4 700 | ic | Na NA NA 2020-0606 | 208205 024 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secoion 7,6 (ensayo en Tensién Continua).

Observacién: Previo al ensayo se visual ifica que el limpioy iones obvias que i mismo.
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee | saussury | 4 [ 701 ic NA_ | NA [ na 2020-0600 | 208205 025 | NO REGISTRA
[
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo acuerdo al método enel normativo ASTM FA78-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una visual ifi impi iciones obvias que i i mismo.
COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ e SALISBURY | 4 [ 700 [ e[ na NA NA 2020-06-06 | 208205026 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual

Observacién: Previo al ensayo se realiza una ién visual bk ot mismo.

! .

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ eo | saussury | 4 [ 702 [ ic | na NA | na |20200806| 2085027 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; E elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especificado en el rormativo ASTM FATE14a Standard Specificaionfor I Sevie Careof nsulating Line
Hose and Covers seccion 7.6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual i oy iones obvias que i del mismo.

| DE LINEA CON [ e SALISBURY | 4 702 | Ic_| NA NA NA 2020-0806 | 206205028 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; E elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especificado en el normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Cavers seccién 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccicn visual en donde se verifica ay limpioy obias que afect i mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce | saussumy | 4 [ 702 [ 1€ | na | NA [ NA 2020008 206205020 | NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect o mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR | ce | saussuryY Y 4 [ 7202 [ic | wna NA NA | 20200806 2082050%0 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo apl acuerdo al método especificado en el normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
rbsendcavassux:m?s(q\s:yomkmmm
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica qu limpid ic i obwi: 4 i mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [geacn [ggtummmve [ o ad o [ oibz  JoiCal apdiden J o BA. NA | 20200606 [ 208205031 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método it enel ativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica qi limpioy iciones obvias que i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce SALISBURY 4 702 | Ic | NA NA NA 2020-0606 | 208205032 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F47-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Pbuimmusuoum‘ls(u\siyomTersmm ).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una visual verifica que el limpioy iciones obvias que i i mismo.

t : . . i
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee. | saussury | 3 [ea [ 1 | w~Na | NA [ Na [ 2020808 20805033 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tensin Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una i visual ifica que limpioy iciones obvias que i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR cc. SALISBURY 3 603 | Ic \ NA NA NA 2020-0606 | 206205 034 NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; I elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Mam»mnamum(mmmumwmmdm:eumﬁu,.‘u e impioy obvias que afect i el del mismo.

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR | e | saussury 3 [e3 [ € [ na | NA [ Na 20200806 208205035 | NoREGISTRA
|RESULTADO: CONFORME; I elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplioada de scuerdo al método especicado en f documert rormativo ASTM FATS14a Standard Specifiation fo I-Servie Careof nsulatng Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.
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Tabla de | Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar | Corriente de = Incertidumbre en Corriente de Fe de de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica | de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | 'gorade | Codigode del
(caice) ) Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) | Maxima (+-mA) | permitida (mA) i Elemento

| COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR cc. SALISBURY 3 603 Ic NA NA NA 2020-06-06 | 206205 038 NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especi e normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Cavers seccién 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.
+ v T - -~ T T
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce. | saussumy | 3 | | eon [ NA [ nA 2000806 208205037 | NoREGISTRA
RESULTADO: M El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua}
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica ioy obvias que afect i o mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce SALISBURY 3 [ 61 [ e[ na NA NA 2020-0606 | 206205038 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line

Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacidn: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifi y iciones obvias que i i mismo.
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee. | sausaury 3 61 | iIc | NA [ NA [ NA 20200800 2082050% | NoREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo apli acuerdo al método i enel normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continua).
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect i i mismo.

COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ce SALISBURY 3 61 | Ic | Na NA NA 2020-0606 | 208205040 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secoion 7,6 (ensayo en Tensién Continua).

Observacién: Previo al ensayo se visual ifica que el limpioy iones obvias que i mismo.
[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ ee | saussury | 3 [ e00 ic NA_ | NA [ na 2020-0600 | 208205 041 | NO REGISTRA
[
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método enel normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers secoion 7,6 (ensayo en Tensién Continua).
Observacion: Previo al ensayo se realiza una visual ifi impi iciones obvias que i i mismo.
COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ e SALISBURY | 3 [ 80 [ ic [ na NA NA 2020-08-06 | 206205 042 |  NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F478-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Line
Hose and Covers seccion 7,6 (ensayo en Tension Continual

Observacién: Previo al ensayo se realiza una ién visual bk ot mismo.

! .

[ COBERTOR DE LINEA CON CONECTOR [ eo | saussury | 3 [ eo [ ic | na NA | na | 20200806 208205043 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; E elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo acuerdo al método especificado en el rormativo ASTH FATE14a Standard Specifiaionfor I Sevie Careof sulating Line
Hose and Covers seccion 7.6 (ensayo en Tension Continua).

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual i oy iones obvias que i del mismo.

CUBIERTA H.B\'I(‘A PPRA FOS’IE

pio y libre de defectos que puedan afectar las propiedades aislantes del mismo

[ CUBIERTA PLASTICA PARA POSTE EL. L s o [ na NA [ NA [ 2020-06-08 | 206205 045 | NO REGISTRA
'RESULTADU: CONFURME; El elements SUPURIA 13 mamammvdmam IC300 en el doCUMENnto NOMative ASTIW F712-06 Standard Test M and Specitications tor Electrically
Insulating Plastic Guard Equipment for Protection of Workers seccién 10 Tabla 1 (ensayo en TenslonCodnuz)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccicn visual en donde se verifica que el elemento esta limpioy libre de defectos estructurales que puedan afectar las propiedades aislantes del mismo

I

CLBERTA PLASTICA PARA m
\D0

NO REGISTRA
ions Tor Elect:

SU ensayo
Insulating an ‘Guard Equipment for Protection of vmus Seccion 10 Tabla 1 (eriiyo er Teace Comnn)
Observacit

ién: Previo al ensayo se realiza una i verifica que wpioy defect: puedan afectar | i islantes del mismo

CUBIERTA PLASTICA PARA POSTE ‘Jm L 451 ng NA [ NA zmmal 208205 (:47'=Jl NO REGISTRA
TRESULTADU: CONFURME; El elemento SOPURIA 1a ma o m aplicada de m n icado !mm ASTM FI1206 Standard 1¢ ons Tor Electrically’
Insulating Plastic Guard Equipment for Protection of Workers seccion 10 Tabla 1 (ensayo en Tensién Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el el 154 de ek puedan afectar las propiedades aislantes del mismo

CUBIERTA PLASTICA PARA CRUCETA cc. TEREX 37 451 ic | NA NA NA 2020-08-06 | 206205 048 NO REGISTRA
mmmm%‘m—m’*ﬂ'm‘L—MEW en wm%wmmmﬁgmi}m o Elect

Insulating Plastic Guard Equipment for Protection of Workers seccién 10 Tabia 1 (ensayo en Tensién Continua)
Observacicn: Previo al ensayo se visual verifica q pioy puedan afectar I i aislantes del mismo

1 CUBIERTA PLASTICA PARA CRUCETA | ee | TEREX | £ [esa [ e [ w~na | NA [ Na [ 2020808 20805040 | NOREGISTRA

RESULTADO: COOFOME, El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
78 inua).

mzuampmnamsayosem_um visual ifica que limpioy iciones obvias que i i mismo.

MANGA AISLANTE cc. SALISBURY 2 50,1 | Al NA NA NA 2020-08-06 | 206205 050 NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-143 Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
and Sleeves seccién 7,8 (Ensayo en tension continua).
Mam'ﬁwndumyourdxnmmumwmdmwumﬁu,.“ e impioy obvias que afect i el del mismo.

[ MANGA AISLANTE | e | saussury 2 [0 [ e [ Na | NA [ Na 20200806 208205051 | NOREGISTRA

|ResuLTADO: : COIFORME, B dmnarto SOPORTA [a tension eléctrica de ensayo v!n:da de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves.
i6n7,8 inua).
&wnam*ummmumwgumwmﬁmﬁu,‘ limpioy obvias que afect e mismo.

Observacién:
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Tabla de | Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar Corriente de = Incertidumbre en Corriente de Fe de de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica | de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | 'gorade | Codigode del
(calce) () Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) Maxima (+-mA) | permitida (mA) ) Elemento
| MANGA AISLANTE cc. SALISBURY F ] 501 Ic NA NA NA 2020-08-06 | 206205 052 NO REGISTRA
RESULTADC: CONFORME; €1 element SOPORTA fa tensién eléctrica de ensayo apli al método i el normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
inua).
bl ensayo se i el BN verifica que el limpioy obvias que afect e mismo.
! B . A i :
MANGA AISLANTE . 3 NO REGISTRA
| I cc. 1 SALISBURY 1] 2 { | 501_ C NA | NA | NA 1 2020-08-06 [ 206205 053 1

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves

and Sieeves seccién 7,8 (Emsayo en tensin continua)

io 3l ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica oy obvias que afect i o mismo.

MANGA AISLANTE [ ce SALISBURY 2 501 | ic | Na NA NA 2020-0606 | 206205 054 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA a tensin eléctrica de ensayo apli al mé i o normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves,
and Sleeves seccion 7,8 (Ensayo en tension continua).
Observacidn: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifi iciones obvias que i i mismo.
[ MANGA AISLANTE [ ee. | sausaury 4 Rz | [ [ na [ NA 20200800 208205085 | NoREGISTRA

EMTADO‘OO!FOME,Edm mRIAhmondeﬁnude “mﬂtﬂz&mimsﬂmmdmmmF“ 14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
seccion7,8 inua).

Observacicn: Previo al ensayo se realiza una inspeccidn visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect i i mismo.

MANGA AISLANTE [ ce SALISBURY 4 702 | ic | nNa NA NA 2020-0806 | 206205058 | NO REGISTRA
FESULTADO: CONFORME, El slemania SOPGRTA 1a tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al mé i el normativo ASTM F496 ification for In-Service Care of Insulating Gloves.
Chaieraes Preio sl s o res et Wi ifica que el limpioy obvias que i i mismo.

[ MANGA AISLANTE [ ee. | saussurY | 4 [ 702 T w~a [ NA 20200806 | 208205057 | NO REGISTRA

ESULTADO‘ CO&FOME, El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
inua).

‘Observacion: Previo i ensayo se realiza una i ion visual i imppii icic obvias que ti i mismo.

MANGA AISLANTE [ e SALISBURY | 4 702 | Ic | NA NA NA 2020-06-06 | 206205058 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; € lemento SOPORTA L tensién eéctica de ensayo aplicada d acuerdo al método o ativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves,
Soservacsin Provis s ensape s reis un vspesclin visual obvi fect mismo.
[ MANGA AISLANTE [ eo | saussury | 4 [ 72 [ e[ wna ] NA | na |20200806| 208505 | NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves
seccion7,8 ion continua).

- Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual i oy ones obvias que i del mismo.

| MANGA AISLANTE [ e SALISBURY | 4 702 | Ic | NA NA NA 2020-0806 | 206205 060 |  NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién elé aplicada 2l método especi o normativo ASTM F496-14a Standard Specification for In-Service Care of Insulating Gloves,
Observaci annimsmurdlnummu.mwsua en donde se verifica q timpioy obvias que afect i mismo.

[ MANTA CON RANURA (ABIERTA) [ ee | mstmes | 4 [ 700 [ 1€ | na | NA [ NA 2000606 20805061 | NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating|
Blankets seccion 8,6 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect o mismo.

[ MANTA CON RANURA (ABIERTA) [ e | wastnes | 4 [ 700 [ic [ na NA NA | 20200806 206205062 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME El lemento SOPORTA [a tensicn eléirca de ensayo aplicada de acuerdo al método especifcads en el documento nermalivo AST FA7806 Standard Especificaciin for In-Servioe Care of Insulating
Blankets seccion 8,6 (ensayo en Tension Conti

Observacion: ﬁﬂni!ﬁﬂokrﬂlﬂm-\wmmsﬂmwumﬁm, limpi ic i obvi. 3 i mismo.

[ MANTA CON RANURA (ABIERTA) Joees [ mashes [ 4 [ 703 Joic. | . Na_ ] _ NA_ _ NA | 20200006 | 208205083 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating|
Blankets seccidn 8,6 (ensayo en Tensién Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica qi limpioy iciones obvias que i i mismo.
MANTA CON RANURA (ABIERTA) [ ce HASTINGS 4 702 | Ic | NA NA NA 2020-0606 | 208205 064 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién ekéctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una i ién visual verifica que el limpioy iciones obvias que i i mismo.

}

!

MANTA CON RANURA (ABIERTA) [ e | mastnes | 4 [ 700 [ € [ w~na | NA [ NA | 20200608 | 206205085 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating|
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tensién Continua)

Observacidn: Previo al ensayo se realiza una inspeccin visual ifica que limpioy ciones obvias que i i mismo.

MANTA CON RANURA (ABIERTA) [ ce HASTINGS 4 700 | iIc | Na NA NA 2020-08-06 | 206205 088 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién ekéctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F473.06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tensién Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el ele impioy obvias que afect i e del mismo.

[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ec | mastnes | 4 700 [ e [ na | NA [ NA 20200806 208205087 | NOREGISTRA

|RESULTADO: CONFORME; I elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aBlicada de acuerdo al método especificado en el documento nermativo ASTH FAT3.06 Standard Especificaién for In-Service Care of Insulaing
Blankets seccicn 8,6 (ensayo en Tensién Continua
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que el limpioy obvias que afect o mismo.
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Tabla de | Test Results
Tension Clase / Tension Tension Lugar Corriente de = Incertidumbre en Corriente de Fe de de Identificacion
Elemento Electrica | Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica | de | Fugamaxima | Comiente defuga | Fugamaxima | 'gorade | Codigode del
(calce) () Aplicada (kV) |Ensayo|  (mA) Maxima (- mA) | permitida (mA) ) Elemento
| MANTA SIN RANURA (CERRADA) ce. HASTINGS 4 70.1 ic NA NA NA 2020-0606 | 206205068 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién ekéctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM FA79-06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tension Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una i visual verifica que el limpioy obvias que afect e mismo.

| - . ] : :
[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) ] cc. | mastmes | 4 | 7021 NA_ | NA [ na 2000806 208205008 | NOREGISTRA
RESULTADO: mm El elemento SOPORTA la tensidn ekéctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating
Blankets seccion 8,6 (ensayo en Tension Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica oy obvias que afect i o mismo.

MANTA SIN RANURA (CERRADA) | ce HASTINGS 4 703 | 8 | BiNA NA NA 20200806 [ 208205070 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM FA79-06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tensién Continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifi iciones obvias que i i mismo.

[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ee | rasties 4 [ 700 [ © | _NaA_ [ Na [ NA 20200800 208205071 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tension eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating
Blankets seccion 8,6 (ensayo en Tensién Continua)

Observacicn: Previo al ensayo se realiza una inspeccicn visual en donde se verifica que el impioy obvias que afect i i mismo.
MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ce SALISBURY 4 700 | ic | Na NA NA 2020-0806 | 208205072 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F473-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating|
Blankets seccion 8,6 fem=yoen Tensién Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una i ién visual ifica que el limpioy iones obvias que i mismo.

[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) ] cc. | SALSBURY | 2 [ 500 T w~a [ na 20200806 | 208205073 | NO REGISTRA

[resurapo: CONFORME; EI elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tensién Continua)
‘Observacion: Previo al ensayo se realiza una i sion visual i imppii icic obvias que ti i mismo.

MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ce SALISBURY | 2 500 | Ic | Na NA NA 2020-0606 | 206205 074 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating
Blankets seccién 8,6 (ensayo en Tensién Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una

visual obvi: fect mismo.

: MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ce. | saussrv | 2 [ 502 [ e[ na | NA | NA | 20200806 208205075 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F473-06 Standard Especificacion for In-Service Care of Insulating|
Blankets seccidn 8,6 (ensayo en Tensién Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una én visual i ioy iones obvias que i del mismo.

[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ce SALISBURY | 2 501 | ic | Na NA NA 2020-0608 | 208205076 | NO REGISTRA

SULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA Ia tensin eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F473-06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating
Bankets seccion 86 (ms:you\ Tenaiin Continua)
Observaci o al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica limpioy obvias que afect i mismo.

| PUENTEDEDERIVACIONTENPORALUUMPER) | cc | SAUSBURY | 1skv | 501 | 1c | NA | NA [ Na [2020008] 208205077 | NOREGISTRA
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass
Jumpers seccion 55,5 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los del elemento est defectos que afecten el manejo o el rendimiento del mismo

| PUENTEDEDERIVACION TEMPORAL(JUMPER) | cc. | SAUSBURY | 15KV 501 | ic | Na NA [ NA | 20200806 208205078 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass

Jumpers seccién 55,5 (ensayo en Tension Continua)
Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifica que los del elemento estan il que afecten el manejo o el rendimiento del mismo.
PUENTE DE DERIVACION TEMPORAL (JUMPER) | _cc._ | _SAUSBURY | _ 6Kv__ | 801 | ic | _NA | . NA_ _ NA | 20200606 [ 208205079 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass.
Jumpers seccién 55,5 (ensayo en Tensién Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los del elemento estan libres de defectos que afecten el manejo o el rendimiento del mismo
PUENTE DE DERIVACION TENPORAL JUMPER) | cc. SALISBURY 5K | 501 | iIc | NA NA I NA 2020-0606 | 208205 080 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass.

Jumpers seccion 55,5 (ensayo en Tension Continua)
Observacién: Previo al ensayo se realiza una i én visual verifica que los del elemento estin libres de defectos que afecten el manejo o el rendimiento del mismo
t s . ; . .

PUENTE DE DERIVACION TENPORAL (JUMPER) | cc. | SAUSBURY | 15KV | 501 | Ic | NA NA [ Na 2020808 20805081 | NOREGISTRA

!
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass.
Jumpers seccion 555 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una i ién visual ifica que los A damirbo

afecten el jo o el rendimiento del mismo

PUENTE DE DERIVACION TEMPORAL JUMPER) | cc SALISBURY Bk | 501 | iIc |  NA NA | NA 20200806 | 208205 082 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacidn for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass
muwmﬁﬁ(muﬂmmmm
Previo al ensayo se realiza una inspeceién visual en donde se verifica que los del elemento est de defectos que afecten el manejo o el rendimiento del mismo

| PUENTE DE DERIVACION TEMPORAL WUMPER) | cc. | SAUSBURY |  15kv | 501 | i | NA | NA [ NA | 2020-08.08 | 206205 083 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; I elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacién for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass
Mvpss seouon 55,5 (ensayo en Tension Continua)

: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los del elemento estani defectos que afecten el manejo o el rendimiento del mismo
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Documento: RE-GE-05

Verson: 08/R00
e Fechs: 2019-10-01
ACREDITADO
O/IEC 17252005
16148012
IED-TL- 2006290
| Tabla de I Test Results
Tension Clase /Tension | Tension | Lugar | Corriente de | incertidumbre en | Corrientede | de | I|dentificacion
Elemento Electrica  Fabricarte | Electrica de Uso| Electrica de | Fugamaxima Comiente defuga | Fuga maxima Eu“’“ ,tw_ﬁam del
(calcc) (kV) Aplicada (k) | Ensayo (mA) Maxima (+-mA) | permitida (mA) e Elemento
PPUENTE DE DERIVACION TEMPORAL (JUMPER) cc. SALISBURY BKY 701 Ic NA NA NA 2020-06-06 | 206205 084 NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; I elemento NO FALLA e ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacin for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass

Jumpers seccion 55,5 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los companente's del elemento estin libres de defectos que afecten ¢l manejo o el rendimiento del mismo

| PUENTE DE DERIVACION TENPORAL JUMPER) | co. | SAUSBURY | 3skv | 701 | Ic NA | NA [ na 2000806 208205085 | NOREGISTRA

RESULTADO: COI‘FOH‘E El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass

Jmp-s seccién 55,5 (ensayo en Tension Continua)
: Previo

o 3l ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los o & que afecten el manejo ol rendimiento del mismo
| PuBNEDE DERIVACION TEMPORAL (JUMPER) | cc. SAUSBURY | 36kv | 701 | I | NA NA [ NA 2020-0606 | 206205088 | NO REGISTRA
resuLTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacién for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass,
Jumpers seccion 55,5 (ensayo en Tension Continua)
‘Observacion: Previo al ensayo se realiza una inspeccion visual en donde se verifi an fil afecten el jo oel imi del mismo
| PUENTE DE DERIVACION TENPORAL WUMPER) | _co. | SALISBURY BV | 701 | ic | NA | NA [ NA 20200800 208205087 | NOREGISTRA

I
RESULTADO: CONFORME; El elemento NO FALLA el ensayo eléctrico de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F2321-14 Standard Especificacion for Flexible and Rigid Insulated Temporary By-Pass.
Jumpers seccion 55,5 (ensayo en Tension Continua)

Observacién: Previo al ensayo se realiza una inspeccién visual en donde se verifica que los del elemento que afecten el manejo o el rendimiento del mismo
[ MANTA SIN RANURA (CERRADA) [ ce HASTNGS | 4 700 | Ic | Na NA NA 2020-0606 | 208205 182 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento SOPORTA la tensién eléctrica de ensayo aplicada de acuerdo al método especificado en el documento normativo ASTM F479-06 Standard Especificacién for In-Service Care of Insulating
inua)

Blankets seccin 8,6 (ensayo en Tension Continual

| Observacién: Previo al ensayo se ién visual ifica qu limpioy i owusqg mismo.
; MANGA AISLANTE ] cc. | SALSBURY | 2 [ 700 ic NA_ | nAa | 20200806 | 208205 183 | NO REGISTRA
RESULTADO: CONFORME; € lemento SOPORTA L ensién eécticade ensayo aplicada de asuerdo al métod o normativo ASTM F496 i for In-Service Care of Insulating Gloves,
L
Observacion: Prwlod ensayo se realiza una i ién visual ifi impi iciones obvias que i mismo.
Fin de Informe / End of Report
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TESTLAB SAS  MO/IC 1262005 TESTLAB S.A.S.
W Wi Té-LARO12
INFORME DE ENSAYOS DIELECTRICOS
DIELECTRIC TESTS REPORT
IDENTIFICACION DE INFORME / IDENTIFICATION REPORT:  |ED-TL- 2008453
Cliente / Customer : ARIOS INGENIERIA SAS
Direccion / Address : CALLE 16 N° 20-56 EDIFICIO ARAUCA CENTRO OF 305 ARAUCA
Informacion de Contaco / Contact Information : compras@arios-ing com
Fecha de Recepcion / Date Of Reception : 2020-08-22
Fecha de Emision / Date of Emission : 2020-08-22
T idad de las ici 1Ti bility of M
Las n:dnmes retudos son trazables @ sistema internacional de unidades segun se evidencia en los quvas rﬁbndas a continuacion
are traceable to the intemational system of units as evidenced in the equipment referred o below
X X ID Certificado Fecha de Calibracion ID Interna
Equipo(s) de Laboratorio / Laboratory Equipment D Certificate Date of Calibration D interral
ETL-003 Kéovoltimetro Rango 100 kV en Tensién Continua CLAM00216.-20 2020.0120 ETL003
R3¢ Astysarioviaic Dol Flango 200 4\ an cosiante copfina CMK-GELEC-19116 20190811 ETLOM
‘ Lugar de Ensayo / Test Place |
Instalaciones del Cliente (IC) - Direccion / Gient Instalations (IC) - Adress: Calle 23 # 14-45 Barrio Unidn Arsuca- Arauca
l ici i 1 Envi Conditions
Temperatura Promedio (*C) 205 Humedad Relativa Promedio (% hr): 8145
[ Tabla de Resultados / Test Resuits
Veiculo Tipo: CANASTA Numero de Chasis 3HAMMMMROKL573007 Placa: ESP532 Tension Nominal de Linea (kV) 69 Categoria B
Tensi Clase/Tension | Tension | Lugar | Comiente de | IMcertidumbre | oo go ] Identificaci
Elemento ectrica Fabricante ot i e T skt | "o | Fugm omrims "m“" Fuga maxima F;:,:’ il s
(ca.lce)! V) Aplicada (kV) | Ensayo (vA) (wA) Elemento
VASO AISLADO (LINER) cc NOAPLICA 1002 c 521 231 NA 20200822 | 204833 001 | NO REGISTRA

RESULTADO: CONFORME: £l elemento SOPORTA a tension electrica apl serdo al método espec e normativo ANSUSAIA A322-2015 American National Standard for Vehicle-Mourted Elevating and

ial Devices Tension Continua)
Previ li que limpieza del elemento u otras el ai mismo
BRAZO SUPEROR [ce | versauFr ) 82 | ©© | 1880 | 231 | 4200 | 20200822| ESP®2 |NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO EXCEDE la comriente de fuga méxima permitida de acuerdo al método especificado en el documento normativo ANSUSAIA A52.22015 American Nacional Standard for Vehicle-Mounted
Elevating and Rotating Aerial Devices seccion 5,431 (Ensayo en Tension Continua)

e

mismo
Iaendwlmdidd:eyedmsemmmlandad&&cmmmmeldﬂmm|M.m125viumondedxmden@m Eppamh i de medida en la ion de la
Numeral 8.3.2 con un calculo de | « 2y del 95,45%

BRAZO INFERIOR [ ceNy] VERSAUFT | NoAPucA | 350 | ikc | 1280 | 231 | 10000 20200822 | ESPS2 |NOREGISTRA

RESULTADO: CONFORME; El elemento NO EXCEDE la corriente de fuga maxima permitida de acuerdo al método especificado en el documento normativo ANSI/SAIA A92.2-2015 American National Standard for Vehicle-Mounted
Elevating and Rotating Aerial Devices seccin 5,4,3,4 (Ensayo en Tension Continua)
iza una

mismo
heﬂmlﬁd&e*dmsedﬂmmlanda*m:wmc\oldﬂmx@l1“.”125vduauondl“u*mdﬂ=oﬂ Ernpdth i de medida en la ion de la
Numeral 8.3.2 con un calculo de | de cobertura k=2 y una probabilidad del 95,45%

Firmas i 1 Auth

Coordinador Laboratorio / Lab Coordi:

*Los resultados de este informe se refieren a los n.ms listados en las tablas de resultados de ensayos al momento y condiciones en que se realizaron los mismos
*Este informe podra ser reproducido s olame

*TESTLAI

\BSAS. no se responsabiliza de los. peqmuu que puedan derivarse de uso i delai ida en este informe. El usuario es responsable del reensayo de sus elementos a intervalos apropiados..

“This report may anly be reproduced f it is reproduced in

*The results of this report relate fo the iiems referenced in the fables of fest results, the timing and conditions under which they were made.
reproduced in its entirety.

*TESTLAB SAS
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forany damages y rom improper use of the infarmation contained in this report The user is refe ting of its ele
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IED-TL- 2008453

F ficos / Ph fic Records

Imagen 2. Identificacion: 204833 001

Fin de Informe / End of Report
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