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Se diseñó una estrategia para controlar el funcionamiento de los motores del sistema de transporte 

de baldosas, en cada una de las cinco líneas de producción de la empresa Cerámica Italia S.A. Se 

realizó la programación en el editor ladder y la interfaz gráfica en el editor HMI del software 

Visilogic 9.6.0 que suministra Unitronics, fabricante del Controlador Lógico Programable (PLC) 

de referencia Vision 280 que fue utilizado, para el desarrollo del sistema.
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