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Se realizó un diseño de automatización y control con el fin de  mejorar el proceso industrial de 

lavado en el Hospital Universitario Erasmo Meoz, donde se incluyó dispositivos electrónicos 

innovadores y de última tecnología qué permitieran optimizar y alargar la vida útil de la lavadora; 

se realizó la programación en lenguaje ladder para un PLC visión 120 de Unitronics, y la 

sincronización de una variador de velocidad Altivar_71 de Schneider Electric y un motor de alta 

eficiencia del fabricante Weg. 
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