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RESUMEN:

Se realiz6 un disefio de automatizacion y control con el fin de mejorar el proceso industrial de
lavado en el Hospital Universitario Erasmo Meoz, donde se incluy6 dispositivos electronicos
innovadores y de ultima tecnologia qué permitieran optimizar y alargar la vida Gtil de la lavadora;
se realiz6 la programacion en lenguaje ladder para un PLC visién 120 de Unitronics, y la
sincronizacién de una variador de velocidad Altivar_71 de Schneider Electric y un motor de alta

eficiencia del fabricante Weg.
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