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Resumen

Por medio del siguiente trabajo, se opta por el titulo de ingenieria mecénica desarrollando un plan
de mantenimiento preventivo que abarca distintos temas y parametros repartidos en varios
objetivos especificos como planeacion de trabajo, sistematizacion de fichas y documentos de
soportes que validen la ejecucion de un mantenimiento optimo, criticidad de los equipos
involucrados en la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S y costo de operarios en ejecucion. e logrd
tener varias fichas que aportan conocimiento en las areas especificas como fichas técnicas de
equipo, cronograma anual, hojas de vida, ficha de salida incluso instrucciones técnicas de lo
necesario para cada equipo y al implementar el estudio se obtuvo un dato importante con el
porcentaje de criticidad que varios equipos tienen una criticidad elevada ya sea por cualquier

imprevisto como riesgo, golpe ambiental, parada inesperada o reemplazo de equipo.



Abstract

Through the following work, the title of mechanical engineering is chosen as a preventive
maintenance plan that covers different topics and parameters distributed in several specific
objectives such as work planning, systematization of files and support documents that validate
the execution of optimal maintenance, criticism of the equipment involved in the company
MUSSI SHOES SAS and cost of operators in execution. You can have several files that provide
knowledge in specific areas such as team technical sheets, annual schedule, resumes, exit sheet
including technical instructions of what is necessary for each team and when implementing the
study an important data is required with the percentage of criticism that several teams have a high
criticism either for any unforeseen such as risk, environmental shock, unexpected stop or

replacement of equipment.
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Introduccion

El siguiente proyecto de grado se realiza con el fin de optar al titulo de ingeniero mecanico,
se desarrollara un plan de mantenimiento preventivo que abarque diferentes pardmetros como
costo y criticidad de los equipos para lograr un mejoramiento en el desempefio de las maquinas
de la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S. ubicada en la ciudad de CUCUTA. Un sistema de

mantenimiento preventivo genera diferentes beneficios como:

Reduccién de los costos de mantenimiento.

Reduccion de fallas en las maquinas.

Reduccion del tiempo de parada para reparacion.

Reduccion en el stock en piezas de repuesto.

Aumento de vida de las piezas.

Aumento de la produccién.

Mejora la seguridad del operador.

El mantenimiento preventivo tiene por mision mantener un nivel de servicio determinado en
los equipos, programando las intervenciones de sus puntos vulnerables en el momento mas
oportuno. Suele tener un carécter sistematico, es decir, se interviene, aunque el equipo no haya

dado ningun sintoma de tener un problema.
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1. Problema

1.1 Titulo

ANALISIS DE CRITICIDAD Y OPTIMIZACION DEL PLAN DE MANTENIMIENTO

PREVENTIVO DE LA LINEA DE MONTADO DE LA EMPRESA MUSSI ZAPATOS S.AS.

1.2 Planteamiento del Problema

MUSSI S.A.S es una empresa en sociedad simplificada cuyo fin principal es la produccion de
zapatos y articulos de cuero para empresas a nivel nacional, la empresa requiere de una persona
que tenga conocimientos de mantenimiento e ingenieria mecéanica para mejorar y establecer
condiciones favorables de trabajo. Definimos habitualmente mantenimiento como el conjunto de
técnicas destinado a conservar equipos e instalaciones en servicio durante el mayor tiempo
posible, buscando la mas alta disponibilidad y con el maximo rendimiento. EI mantenimiento
industrial engloba las técnicas y sistemas que permiten prever las averias, efectuar revisiones,
engrases Yy reparaciones eficaces, dando a la vez normas de buen funcionamiento a los operadores
de las maquinas, a sus usuarios, y contribuyendo a los beneficios de la empresa. Es un 6rgano de
estudio que busca lo méas conveniente para las maquinas, tratando de alargar su vida Gtil de forma
rentable para el usuario. Como tal la empresa requiere que se apliquen conocimientos de

mantenimiento que mejoren y se apliquen para aumentar la productividad de la empresa.

1.3 Formulacion del Problema

¢Qué rendimiento y beneficios recibiria la empresa MUSSI S.A.S con la realizacién de un

plan de mantenimiento preventivo para la empresa y sus respectivos equipos?
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1.4 Justificacion

El siguiente anteproyecto por modalidad de proyecto dirigido para optar al titulo de ingeniero
mecanico que se realizara como trabajo de grado, tiene como objetivo primordial mejorar el
mantenimiento y la produccion, teniendo en cuenta la norma covenin 2500-93 como norma de
evaluacion para realizar el mantenimiento. También es importante resaltar que con este plan de

mantenimiento se busca prevenir correctivos y averias en 1os equipos.

1.5 Objetivos

1.5.1 Objetivo general. Analizar la criticidad y optimizar el plan de mantenimiento

preventivo de la linea de montado de la empresa Mussi S.A.S.

1.5.2 Objetivos especificos. Realizar un diagnostico del estado actual de cada uno de los

equipos.

Conformar una base de datos de mantenimiento preventivo.

Disefar un sistema de gestion de mantenimiento que especifique ficha técnica, instrucciones

técnicas, cronogramas de trabajo y demas formatos que requiera el plan de mantenimiento.

Establecer criterios de mantenimiento con un analisis de criticidad evaluado por indices de

mantenimiento.

Realizar estudio de costos para el plan de mantenimiento preventivo para la empresa MUSSI

ZAPATOS S.AS.
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1.6 alcances

1.6.1 Alcances. Con el siguiente trabajo de grado en modalidad de trabajo dirigido se
pretende optimizar un plan de mantenimiento preventivo y hacer un debido andlisis de criticidad

de los equipos para la empresa MUSSI S.A.S ubicada en la ciudad de Cucuta.

1.7 Limitaciones y Delimitaciones

1.7.1 Limitaciones. No se podra implementar el plan de mantenimiento sin autorizacion de la

empresa MUSSI

S.A.S. La cual daré la orden si se efectua el plan de mantenimiento en la ciudad de Cucuta.

Ademas, es uno de los requisitos que exige el programa de ingenieria mecanica.

1.7.2 Delimitacion espacial. Esta propuesta se realizara en la empresa MUSSI S.A.S ubicada

en la ciudad de Cucuta. Delimitacion temporal:

Se estima un tiempo de 4 meses para la realizacion del proyecto en la empresa.
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2. Marco Referencial

2.1 Antecedentes

De acuerdo con la investigacion que se realizd se encontraron los siguientes articulos y

documentos:

Gomes & Correa (2011), en su articulo “Analisis e implementacion de sistemas de bandas
transportadoras en patios de almacenamiento en empresas de mineria de carbon con simulacion
discreta y disefio de experimentos”. Este articulo tiene como objetivo proponer un enfoque
metodoldgico para el disefio de bandas transportadoras como equipo de manejo de materiales en
las operaciones de un patio de almacenamiento de carbon basado en el uso de las técnicas
cuantitativas de disefio de experimentos y simulacion discreta orientada a objetos. Para alcanzar
el objetivo propuesto se consideran los siguientes aspectos en el ambito de la mineria en
Colombia: cadena de suministro, logistica, gestion de almacenes, patios de almacenamiento y
bandas transportadoras. Como conclusion del articulo, se puede indicar que las operaciones en el
patio de almacenamiento tienen un impacto directo en la satisfaccion de los clientes y la
eficiencia de la logistica de la mineria del carbén, de alli la importancia del uso de equipos de

manejo de materiales mecanicos como las bandas transportadoras.

Pacheco (2005), en su articulo, “Plan de mantenimiento preventivo para los procesos de
trituracion y molienda de la planta de beneficio maria dama frontino Gold Mines”. En este
proyecto de grado modalidad practica industrial busca la elaboracion de un plan de
mantenimiento preventivo inicialmente para la maquinaria de los procesos perteneciente a la
trituracion y molienda de la planta de beneficio de maria dama de la empresa minera frontino

Gold mines que sirva para la implementacion y conciencia de la necesidad del mantenimiento
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preventivo en las demas instalaciones.

Valdes & San Martin (2009), en su articulo “Disefio de un plan de mantenimiento preventivo-
predictivo aplicado a los equipos de la Empresa Remaplast”. Este proyecto de grado tiene como
objetivo disefiar un plan de mantenimiento preventivo- predictivo para los equipos de la de la
empresa REMAPLAST, empresa dedicada a producir tubos y accesorios de PVC enfocado a

prestar un excelente servicio y producir productos de excelente calidad.

2.2 Marco Tedrico

2.2.1 Historia del mantenimiento. A finales del siglo XVl y comienzo del XIX durante la
revolucién industrial con las primeras maquinas se iniciaron los trabajos de reparacion y de igual
manera los conceptos de competitividad, costos entre otros. De la misma manera empezaron a
tenerse en cuenta el termino de falla y comenzaron a darse a cuenta que esto producia paras en la
produccion. Tal fue la necesidad de empezar a controlar estas fallas que hacia los afios 20 ya
empezaron a aparecer las primeras estadisticas sobre tasas de falla en motores y equipo de

aviacion.

Por lo cual podemos concluir que la historia del mantenimiento va de la mano con el
desarrollo técnico-industria, ya que con las primeras maquinas se empez0 a tener la necesidad de
las primeras reparaciones. La mayoria de las fallas que se presentaban en ese entonces eran el
resultado del abuso o de los grandes esfuerzos a los que eran sometidas las maquinas. En ese
entonces el mantenimiento se hacia hasta cuando ya era imposible seguir usando el equipo. Hasta
1914, el mantenimiento tenia importancia secundaria y era ejecutado por el mismo personal de

operacion y produccion.
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Con el advenimiento de la primera guerra mundial y de la implementacién de una produccion
en serie, las fabricas pasaros a establecer programas minimos de produccion por lo cual
empezaron a sentir la necesidad de crear equipo que pudieran efectuar el mantenimiento de las

maquinas de la linea de produccion en el menor tiempo posible.

Asi surgio6 un drgano subordinado a la operacion, cuyo objetivo basico era la ejecucion del
mantenimiento hoy conocido como MANTENIMIENTO correctivo. Esta situacion se mantuvo

hasta la década del afio 50.

Fue hasta 1950 que un grupo de ingenieros japoneses iniciaron un nuevo concepto en
mantenimiento que simplemente seguia las recomendaciones de los fabricantes de equipo acerca
de los cuidados que se debian tener en la operacion y mantenimiento de maquinas y sus
dispositivos. Esta nueva forma o tendencia de mantenimiento se llamé mantenimiento

preventivo.

A partir de 1966 con el fortalecimiento de las asociaciones nacionales de mantenimiento
creadas a final del periodo anterior, y que la sofisticacion de los instrumentos de proteccion y
medicion, la ingenieria de mantenimiento pasa a desarrollar criterios de prediccion de fallas.
Visualizando asi la optimizacion de la actuacion de los equipos de ejecucion del mantenimiento.
Estos criterios fueron conocidos como mantenimiento predictivo los cuales fueron asociados a
métodos de planeamiento y control de mantenimiento. Como asi también hay otros tipos de
mantenimiento como el mantenimiento productivo que fue una nueva tendencia que
determinaba una perspectiva mas profesional. Se asignaron mas responsabilidades a la gente
relacionada con el mantenimiento y se hacian consideraciones acerca de la confiabilidad y el

disefio del equipo de la planta.
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Diez afios, tomd lugar la globalizacion del mercado creando nuevos modelos de
mantenimiento para asi lograr una mejor calidad y excelencia. Estos modelos son: TPM, 58S,

KAISSEN y RCM.

2.2.1.1 Mantenimiento. Hablando un poco de historia. Desde el inicio de los tiempos, el
Hombre siempre ha sentido la necesidad de mantener su equipo, aunque se tratase de las méas
rudimentarias herramientas o aparatos. La mayoria de las fallas que se experimentaban eran el
resultado del mal uso y esto sigue sucediendo en la actualidad. Al principio solo se hacia

mantenimiento cuando ya era imposible seguir usando el equipo.

La historia de mantenimiento acompafia el desarrollo Técnico-Industrial de la humanidad. Al
final del siglo XVI11 ycomienzos del siglo XIX, con la mecanizacion de las industrias, surgio la

necesidad de las primeras reparaciones.

De la misma manera empezaron a tenerse en cuenta el término de falla y comenzaron a darse
a cuenta que esto producia paros en la produccion. Tal fue la necesidad de empezar a controlar
estas fallas que hacia los afios 20 ya empezaron a aparecer las primeras estadisticas sobre tasas de

falla en motores y equipo de aviacion

El inicio de los conceptos de competitividad y optimizacion de costos, planteo en grandes
empresas, las primeras preocupaciones hacia las fallas o paro en la produccion. Con las primeras
fallas en los equipos los operarios se encargaban de hacer las reparaciones. Pero las maquinas se
fueron haciendo méas complejas y la dedicacion a tareas de reparacion aumentaba, y con esto fue

necesario formar los primeros departamentos de mantenimiento.
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A comienzos de siglo surgen distintos personajes a los cuales podemos considerar como los
pioneros del mantenimiento industrial, Henry Ford fue el fundador de la compafiia Ford Motor
Company, considerado el padre de las cadenas de produccion modernas utilizadas para la

produccion en masa.

Frederick Winslow Taylor fue un ingeniero Industrial y economista estadounidense, promotor
de la organizacion cientifica del trabajo y es considerado el padre de la Administracion

Cientifica.

Figura 1. Frederick Winslow Taylor fue un ingeniero Industrial y economista

estadounidense

Fuente: Cardenal, 2018.

Henri Fayol, fue uno de los principales contribuyentes al enfoque clasico de la

administracion.

Fue a raiz de las nuevas formas de organizacion del trabajo de Taylor, H. Ford, y Fayol

cuando la funcion de mantenimiento adquiere especializacién y autonomia propia, es entonces
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cuando aparece la administracion, direccion y control de los sistemas mecénicos y eléctricos
mediante programas de mantenimiento preventivo como una necesidad ante la exigencia de

disponibilidad que manifestaba la industria de proceso continuo.

Los tiempos y necesidades cambiaron, en 1960 se establecen nuevos conceptos,
“Mantenimiento Productivo” se denomina asi a la nueva tendencia que determinaba una
perspectiva més profesional. Se asignaron més responsabilidades a la gente relacionada con el
mantenimiento y se hacian consideraciones acerca de la confiabilidad y el disefio del equipo y de
la planta. Fue un cambio profundo y se gener6 el término de “Ingenieria de la Planta” en vez de
“Mantenimiento”, las tareas a realizar incluian un mas alto nivel de conocimiento de la

confiabilidad de cada elemento de las maquinas y las instalaciones en general.

Diez afios después, tomo lugar la globalizacion del mercado creando nuevas y mas fuertes
necesidades de excelencia en todas las actividades. Los estandares de “Clase Mundial” en

términos de mantenimiento del equipo se comprendieron y un sistema mas dinamico tomo lugar.

El 1971, Seiichi Nakajima, ideo el mantenimiento productivo total TPM basado en el
Mantenimiento Productivo PM, integrando a todo el personal de la empresa (incluyendo a los
proveedores) para ejecutar todo tipo de mantenimiento, y se apoya en los circulos de calidad QC.

Implica un mejoramiento continuo en todos los aspectos.

El sistema tiene sus inicios en la empresa Toyota Motors y va expandiéndose en el sector de
la automocion Japonés. Se implementara mas tarde fuera del pais. TPM es un concepto de

mejoramiento continuo que ha probado ser efectivo (Cardenal, 2018).
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2.2.2 Modelos de mantenimiento. Tradicionalmente, se han distinguido 5 tipos de

mantenimiento, que se diferencian entre si por el carécter de las tareas que incluyen:

2.2.2.1 Modelo correctivo. Este modelo se basa en la realizacidn de inspecciones visuales las
cuales se llevan a cabo después de observar o detectar algun tipo de averia presente en la maquina
y de esto dependa el funcionamiento de la misma, si llegase a suceder se pararia la produccion de

nuestra empresa.

Es el conjunto de tareas destinadas a corregir los defectos que se van presentando en los
distintos equipos y que son comunicados al departamento de mantenimiento por los usuarios de

los mismos.

2.2.2.2 Modelo condicional. ElI mantenimiento condicional es utilizado para vigilar el
funcionamiento de las maquinas, precisamente los parametros (presion, nivel, flujo, etc.),

integrando acciones resultando de estos controles.

Este tipo de mantenimiento preventivo permite supuestamente superar las desventajas del
mantenimiento sistematico. No requiere ningun conocimiento adicional, sino la comparacion de

los controles con umbrales predefinidos.

El mantenimiento condicional puede ser continuo, con una grabacion permanente de los
parametros medidos, o discontinuo con una medida periodica de estos parametros (Garcia, Work

& Talva, 2016).

2.2.2.3 Modelo sistematico. EI mantenimiento programado sistematico es importante en
términos de criticidad en lo que respecta a las primeras etapas de degradacion de un

equipamiento. Se realiza a intervalos de tiempo predefinidos, o siguiendo un criterio de uso, sin
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tomar en cuenta las condiciones de uso de la maquina. Por ejemplo, cambiar la correa de
distribucion de un coche cada 150.000 kilémetros, o cambiar un nedn cada 7.000 horas de

utilizacion.

El mantenimiento programado sistematico requiere sélidos conocimientos de las reglas de
degradacidn, por ejemplo, la curva de vida de un cojinete de bolas. Se tiene que realizar
fiablemente para eliminar cualquier otra revision adicional entre dos intervalos, o evitar una

vigilancia adicional fuera de los periodos de inspeccion.

Este tipo de mantenimiento es utilizado sobre equipamientos que no requieren costes de

cambio de piezas muy elevados. Incluye:

Cambio de aceite, cojinetes, resortes, contactos, resistencias, lamparas, etc.

Ajustes de tension de correas, presion, potenciémetros, etc.

Control de los niveles, par de sujecion, etc.

La mayor desventaja del mantenimiento programado sistematico es que requiere determinar

la frecuencia ideal de la pieza (Garcia, Work & Talva, 2016).

2.2.2.4 Modelo de mantenimiento de alta disponibilidad. La disponibilidad, objetivo
principal del mantenimiento, puede ser definida como la confianza de que un componente o

sistema que sufrié mantenimiento, ejerza su funcién satisfactoriamente para un tiempo dado.

En la fase de disefio de equipos o sistemas, se debe buscar el equilibrio entre la disponibilidad
y el costo. Dependiendo de la naturaleza de requisitos del sistema, el disefiador puede alterar los

niveles de disponibilidad, confiabilidad y mantenibilidad, de forma a disminuir el costo total del
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ciclo de vida.

2.2.3 Otras consideraciones. Una de las dos consideraciones importantes de un plan de

mantenimiento que se debe tener en cuenta son las siguientes:

Algunos equipos tienen normas legales las cuales rigen su mantenimiento las cuales regulan

su periodicidad establecida.

Las actividades de mantenimiento no se pueden realizar con el equipo actual de
mantenimiento, los cuales pueden ser propios o contratados puesto que se requiere conocimientos

0 equipos que estan en manos de los fabricantes y de un especialista en el equipo.

Estos dos tipos de aspectos se deben de tener en cuenta a la hora de determinar el modelo de

mantenimiento que debemos aplicarle a un equipo.

2.2.4 Mantenimiento subcontratado a un especialista. Cuando hablamos de un
especialista, nos referimos a un individuo o empresa especializada en un equipo concreto. El
especialista puede ser el fabricante del equipo, el servicio técnico del importador, 0 una empresa
que se ha especializado en un tipo concreto de intervenciones. Como hemos dicho, debemos

recurrir al especialista cuando:

No tenemos conocimientos suficientes

No tenemos los medios necesarios

Si se dan estas circunstancias, algunas o todas las tareas de mantenimiento deberemos

subcontratarlas a empresas especializadas.
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El mantenimiento subcontratado a un especialista es en general la alternativa mas cara, pues
la empresa que lo ofrece es consciente de que no compite. Los precios no son precios de
mercado, sino precios de monopolio. Debe tratar de evitarse en la medida de lo posible, por el
encarecimiento y por la dependencia externa que supone. La forma mas razonable de evitarlo
consiste en desarrollar un Plan de Formacidon que incluya entrenamiento especifico en aquellos
equipos de los que no se poseen conocimientos suficientes, adquiriendo ademas los medios

técnicos necesarios.

2.2.5 Tipos de mantenimiento. EI mantenimiento es aquella accién por medio de la cual se
busca mejorar ciertos aspectos relevantes en un determinado establecimiento como la seguridad,

confort, productividad, higiene, imagen, etcétera. Existen los siguientes tipos de mantenimientos:

2.2.5.1 Correctivo. El mantenimiento correctivo, también conocido como reactivo, es aquel
que se aplica cuando se produce algun error en el sistema, ya sea porque algo se averio o rompio.
Cuando se realizan estos mantenimientos, el proceso productivo se detiene, por lo que
disminuyen las cantidades de horas productivas. Estos mantenimientos no se aplican si no existe
ninguna falla. Es impredecible en cuanto a sus gastos y al tiempo que tomaré realizarlo

(Enciclopedia de Clasificaciones, 2016).

Este tipo de mantenimiento se debe tratar de evitar que se produzca debido a que cada vez

que suceda la empresa pierde cierta cantidad de dinero

2.2.5.2 Preventivo. Este mantenimiento, tambien conocido bajo el nombre de planificado, se
realiza previo a que ocurra algun tipo de falla en el sistema. Como se hace de forma planificada,
no como el anterior, se aprovechan las horas ociosas para llevarlo a cabo. Este mantenimiento si

es predecible con respecto a los costos que implicard, asi como también el tiempo que demandara
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(Enciclopedia de Clasificaciones, 2016).

Este mantenimiento se deberia de realizar mas a menudo y tomarse como cultura en las
empresas porque sabiendo aplicarlo y realizar sus respectivas inspecciones se ayudaria a

controlar las paradas obligatorias por averias en cada una de las maquinas

2.2.5.3 Predictivo. Con este mantenimiento se busca determinar la condicion técnica, tanto
eléctrica como mecénica, de la maquina mientras esta esta en funcionamiento. Para que este
mantenimiento pueda desarrollarse se recurre a sustentos tecnoldgicos que permitan establecer las
condiciones del equipo. Gracias a este tipo de mantenimientos se disminuyen las pausas que
generan en la produccion los mantenimientos correctivos. Asi, se disminuyen los costos por

mantenimiento y por haber detenido la produccion. (Enciclopedia de Clasificaciones, 2016).

Con este tipo de mantenimiento como su nombre lo indica se utiliza para predecir los posibles
dafos, haciendo una inspeccion muy rigurosa a cada uno de los elementos que conforman una

maquina o una linea de produccion.

2.2.5.4 Proactivo. Esta clase de mantenimiento estd asociados a los principios de
colaboracidn, sensibilizacion, solidaridad, trabajo en equipo, etcétera, de tal forma que quienes
estén directa o indirectamente involucrados, deben estar al tanto de los problemas de
mantenimiento. Asi, tanto los técnicos, directivos, ejecutivos y profesionales actuaran segun el
cargo que ocupen en las tareas de mantenimiento. Cada uno, desde su rol, debe ser consciente de
que deben responder a las prioridades del mantenimiento de forma eficiente y oportuna.

(Enciclopedia de Clasificaciones, 2016).
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El mantenimiento proactivo tiene que ver con la capacidad que tiene cada uno de los
operarios y empleados para servir y colaborar en cada una de las lineas de accion de la empresa,

creando sentido de partencia y sabiendo trabajar en conjunto cuando suceda una falla.

2.2.5.5 Mantenimiento productivo total. EI Mantenimiento Productivo Total, también
conocido como TPM, por sus siglas en inglés (Total Productive Maintenance), naci6 en Estados
Unidos, y tiene sus principales antecedentes en los conceptos de mantenimiento preventivo

desarrollados en los afios cincuenta.

2.2.5.6 Mantenimiento preventivo. Como se muestra a continuacion:

Sistematico. Realizado periédicamente de manera preventiva, el mantenimiento sistematico
permite mejorar la fiabilidad de las instalaciones, pero no evita los fallos. No toma en cuenta el
estado de desgaste de las piezas reemplazadas, genera desmontajes y remontajes que perjudican

la vida y la fiabilidad de los equipos, asi como una indisponibilidad para efectuar los trabajos.

2.2.5.7 Mantenimiento preventivo. Como se muestra a continuacion:

Planificado Tambien se le conoce como mantenimiento preventivo programado. Se clasifica
este tipo de mantenimiento como acciones programadas Yy ejecutadas dentro de un plan de
mantenimiento, de manera que se afecte la produccion de forma imprevista. Esta tiene como
propdsito prever las fallas, para mantener la completa operacion a los niveles y eficiencia

Optimos.

Este tipo se utiliza para hacer paradas programadas por el jefe de mantenimiento, para
realizar las respectivas inspecciones mas especificas que no se realizan en los tipos de

mantenimiento anteriores, mas que todo se efectlia para enfocarse a reparaciones en algun tipo de
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elemento ya sea en linea de produccion o en cualquiera de las maquinas de uso vital para la

fabrica

2.3 Marco Conceptual

Para este plan de mantenimiento se deben tomar en cuenta los principios y conceptos de

mantenimiento entre los cuales se encuentran:

2.3.1 Lubricacion. El concepto fundamental es la eliminacion del contacto directo entre dos
cuerpos solidos (rozamiento seco) que interfieren entre si dispersando gran cantidad de energia en
calor y en desgaste. El rozamiento entre 2 6rganos es funcion de su dureza y sobre todo de su
estado superficial. Durante la friccién, el contacto no se produce en toda el area, sino sélo entre
las irregularidades de las superficies que interfieren entre si; en dichos puntos se crean presiones
especificas muy elevadas que, al mismo tiempo que aumentan la temperatura, provocan la fusion

de los puntos de contacto y determinan el encolado Parcial de las piezas.

La lubricacion se debe de efectuar todos los dias en las superficies que estén en contacto para
asi evitar que alla desgastes y posibles soldaduras en frio, esto se realiza, este procedimiento se

realiza en el mantenimiento preventivo.

2.3.2 Maquina. Conjunto de piezas de elementos moviles y fijos cuyo funcionamiento
posibilita aprovechar, dirigir, regular o transformar energia o realizar un trabajo con un fin

determinado.

2.3.3 Pelicula de lubricante. Es el elemento que evita el contacto directo entre dos
superficies, con el fin de evitar la friccion o desgaste entre dos materiales, existen diferentes tipos

de pelicula:
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Pelicula fluida: las superficies de movimiento son separadas aprovechando el grosor y la

viscosidad de la pelicula aportada por el lubricante y a través de su propio esfuerzo cortante.

Pelicula hidrodinamica: se forma a través del movimiento entre las superficies lubricadas
convergiendo en un punto, en el cual se genera una presion tal que permite mantener estas

superficies separadas.

Pelicula hidrostatica: se genera mediante el bombeo a presién de un fluido entre las

superficies las cuales pueden o no estar en movimiento.

Pelicula elastohidrodinamica (EHL): las peliculas EHL se forman en sistemas que
contienen dos superficies metalicas lubricadas en movimiento y soportando una determinada

carga.

2.3.4 Falla. En los altimos tiempos, se ha empezado a hablar del concepto de confiabilidad,
en la medida que se comprendid que no era suficiente lograr una alta disponibilidad, sino también
disminuir al minimo la probabilidad de falla de las maquinas criticas durante la operacion, es
decir lograr conseguir una alta confiabilidad. Es la incapacidad relativa o absoluta del equipo,

para realizar la funcién requerida en su contexto operacional.

Las consecuencias de una falla pueden ir desde el lucro cesante o pérdida de produccion,
pasando por las horas hombre improductivas de operaciones, hasta la degradacion y rotura de las

propias maquinas.

Una alta disponibilidad no implica necesariamente una alta confiabilidad, pero una alta
confiabilidad si implica una buena disponibilidad y seguridad, en la medida que la maquinaria, el

proceso o equipos, presentan una baja probabilidad de falla. Para el caso de la maquinaria pesada,
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la confiabilidad sera el producto de la confiabilidad individual de cada sistema que la compone.

¢ Cuando hay una falla?

Cuando la pieza queda completamente inservible. Cuando a pesar de que funciona no cumple
su funcidn satisfactoriamente. Cuando su funcionamiento es poco confiable debido a las fallas y

presenta riesgos.

Causas:

1. Mal disefio, mala seleccién del material.

2. Imperfecciones del material, del proceso y/o de su fabricacion.

3. Errores en el servicio y en el montaje.

4. Errores en el control de Calidad, mantenimiento y reparacion.

5. Factores ambientales, sobrecargas.

Generalmente una falla es el resultado de uno o mas de los anteriores factores.

Deficiencia en el Disefio:

1. Errores al no considerar adecuadamente los efectos de las entallas.

2. Insuficientes criterios de disefio por no tener la informacién suficiente sobre los tipos y
magnitudes de las cargas especialmente en piezas complejas (No se conocen los esfuerzos a los

que estan sometidos los elementos)
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3. Cambios al disefio sin tener en cuenta los factores elevadores de los esfuerzos.

Deficiencias en la seleccion del material:

1. Datos poco exactos del material (ensayo de tensién, dureza).

2. Empleo de criterios erroneos en la seleccion del material.

3. Darle mayor importancia al costo del material que a su calidad.

Imperfecciones en el Material:

1. Segregaciones, porosidades, incrustaciones, grietas (generadas en el proceso del material)

que pueden conducir a la falla del material

Deficiencias en el Proceso:

1. Marcas de maquinado pueden originar grietas que conducen a la falla.

2. Esfuerzos residuales causados en el proceso de deformacion en frio o en el tratamiento
térmico que no se hacen bajo las normas establecidas (Temperatura, Tiempo, Medio de

enfriamiento, Velocidad).

3. Recubrimientos inadecuados.

4. Soldaduras y/o reparaciones inadecuadas.

Curva de la banera.

La curva de la bafiera es una grafica que representa los fallos durante el periodo de vida dtil

de un sistema o0 maquina. Se llama asi porque tiene la forma una bafiera cortada a lo largo.
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Teoria de fallas.
En ella se pueden apreciar tres etapas:

Fallos iniciales: esta etapa se caracteriza por tener una elevada tasa de fallos que desciende
rapidamente con el tiempo. Estos fallos pueden deberse a diferentes razones como equipos
defectuosos, instalaciones incorrectas, errores de disefio del equipo, desconocimiento del equipo

por parte de los operarios o desconocimiento del procedimiento adecuado.
Fallos normales: etapa con una tasa de errores menor y constante.

Los fallos no se producen debido a causas inherentes al equipo, sino por causas aleatorias
externas. Estas causas pueden ser accidentes fortuitos, mala operacion, condiciones inadecuadas

u otros.

Fallos de desgaste: etapa caracterizada por una tasa de errores rapidamente creciente. Los
fallos se producen por desgaste natural del equipo debido al transcurso del tiempo. Esta es una de
doce formas que se han tipificado sobre los modos de fallas de equipos, sistemas y dispositivos

Programa de Deteccion y Andlisis de Fallas.

El programa de Deteccion analitica de Fallas DAF, proporciona las habilidades y destrezas
para la solucion y prevencion de problemas en ambientes productivos, acompariando los

esfuerzos de mejoramiento continuo.
Beneficios:
Algunos de los beneficios mas evidentes del programa son:

Reduccion del tiempo de reparacion.
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Minimizacion de tiempo de preparacion y arranque de equipos.

Disminucion de fallas repetitivas.

Aumento en la disponibilidad de equipos.

Reduccidn de re trabajos y desperdicio.

Reduccién en la frecuencia de fallas.

Mejora del mantenimiento preventivo.

Reduccién de costos por fallas de calidad.

Mayor eficiencia en el trabajo en equipo.

Es indispensable que el departamento de conservacion cuente invariablemente con un
inventario de conservacion, el cual es un listado de los recursos por atender, sean éstos equipos,

instalaciones o construcciones; y que, ademas, se haya establecido el indice ICGM (RIME).

De esta forma, utilizando el cédigo maquina y combinandolo con el principio de Pareto,

obtenemaos el inventario jerarquizado de conservacion (vital, importante y trivial).

El analisis de falla es un examen sistematico de la pieza dafiada para determinar la causa raiz

de la falla y usar esta informacion para mejorar la confiabilidad del producto.

El analisis de falla esta disefiado para:

a) Identificar los modos de falla (la forma de fallar del producto o pieza).

b) Identificar el mecanismo de falla (el fendmeno fisico involucrado en la falla).



c) Determinar la causa raiz (el disefio, defecto, o cargas que llevaron a la falla)

d) Recomendar métodos de prevencion de la falla.

Causas comunes de falla (la lista no es exhaustiva):

Mal uso o abuso de los equipos.

Errores de montaje.

Errores de fabricacion.

Mantenimiento inadecuado.

Errores de Disefio.

Material inadecuado.

Tratamientos térmicos incorrectos.

Condiciones no previstas de operacion.

Inadecuado control o proteccion ambiental.

Discontinuidades de colada.

Defectos de soldadura.

Defectos de forja.

Caodigos y Normas utilizados

AISI: Normas de composicion de aceros.
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ASTM: Normas para materiales y su manufactura.

API: Normas para la industria del petréleo que son usadas por muchas otras industrias.

ASME: Responsable de los codigos para recipientes a presion.
Empresas
Servicios y desarrollos:
V NACE: Cdodigos para materiales expuestos a ambientes corrosivos.
V SAE: Normas para la industria automotriz usadas por muchas otras industrias.
V UNS: Clasificacién de metales y aleaciones metélicas
Tres principios basicos a respetar:
Localizar el origen de la falla.
No presuponer una causa determinada.
No realizar ensayos destructivos sin un analisis previo cuidadoso
Beneficios del AMEF

La eliminacién de los modos de fallas potenciales tiene beneficios tanto a corto como a largo
plazo. A corto plazo, representa ahorros de los costos de reparaciones, las pruebas repetitivas y el

tiempo de paro.

El beneficio a largo plazo es mucho mas dificil medir puesto que se relaciona con la

satisfaccion del cliente con el producto y con su percepcion de la calidad; esta percepcién afecta
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las futuras compras de los productos y es decisiva para crear una buena imagen de los mismos.

Monografias, (2012), Deteccion y analisis de fallas. Analisis de modos y efectos de fallas,

Denisis Alonzo, Millan Gabriela, Millan Francelis, Moya Gabriela, Soler Alejandro, Colella Vito

Publicado por Ivan José Turmero astros, ciudad Guayana, republica bolivariana de Venezuela

Universidad Nacional Experimental Politécnica "Antonio Jose de Sucre".

2.3.5 Hoja de vida. Es la relacion de todas las modificaciones, reparaciones, entre otros.; que
ha sufrido el equipo con fecha de ejecucidn. Se debe iniciar con la tarjeta maestra; es decir que
esta puede servir de caratula a la hoja de vida. La hoja de vida es la "HISTORIA CLINICA™ del

equipo.

2.3.6 Inventario. Registro de todos los equipos que se van a incluir dentro del plan de

mantenimiento.

2.3.7 Instructivo. Texto en el que se describe la forma en que se debe realizar el trabajo de

mantenimiento.

Consta de las siguientes partes: cédigo, nombre, material necesario, cuerpo y tiempo

estimado de ejecucion.

2.3.8 Orden de trabajo. Instruccion por escrito; debe contener por lo menos, fecha de
expedicion y ejecucidn, destinatario, instructivo y equipo al que se le debe practicar dicho

instructivo y debe ser archivada después de ejecutada para posteriores estudios.

2.3.9 Reparacidn. Restablecimiento de un equipo a una condicién optima mediante la

renovacion, reemplazo o arreglo de piezas dafiadas o gastadas en los equipos.
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2.4 Marco Legal

Acuerdo N° 065 Estatuto Estudiantil de la Universidad Francisco de Paula Santander.

Articulo 139 y 140 que define las diferentes modalidades de trabajo de grado entre la cual

esta el proyecto de extension de la forma proyecto dirigido.

Guia técnica colombiana GTC 62 seguridad de funcionamiento y calidad de servicio.

Mantenimiento. Terminologia. Esta guia fue elaborada por el Instituto Colombiano de
Normas Técnicas y Certificacion, ICONTEC, para proporcionar un soporte legal en cuanto a la
seguridad de funcionamiento y calidad de servicio en cuanto al mantenimiento y la terminologia

relacionada.

Codigo sustantivo del trabajo por el decreto de la ley 2663 del 5 de agosto DE 1950
“sobre el codigo sustantivo del trabajo” publicado en el diario oficial N° 27407 del 9 de
septiembre de 1950, en virtud del estado del sitio promulgado por el decreto extraordinario N°

3518 de 1949
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3. Disefio Metodolégico

3.1 Tipo de Investigacion

Esta investigacion es de caracter descriptivo, en la cual se busca analizar los diferentes
aspectos de la temética propuesta, su objetivo primordial es plantear un plan de mantenimiento
que sea adecuado Yy eficiente en busca del bienestar de la empresa, para esto se desea caracterizar
de forma detallada cada uno de los equipos a los cuales se le va a realizar el mantenimiento, lo
que se pretende es realizar los debidos procedimientos para cada equipo a la hora de trabajarlos
de marera que el mantenimiento sea de caracter preventivo y se minimicé la utilizacion del

mantenimiento correctivo

3.2 Fuentes de Recoleccion de Informacion

3.2.1 Fuente primaria. Se obtendra la informacion tomada directamente de los equipos

ubicados en la empresa Mussi S.A.S.

3.2.2 Fuente secundaria .Se utilizara, recopilard y analizara la informacion dada por el
director del proyecto, los ingenieros mecéanicos y personal de mantenimiento del departamento de
disefio mecanico, para trabajar en 6ptimas condiciones y establecer un sistema de mantenimiento

confiable.

3.3 Andlisis de la Informacién

En este proyecto de grado por modalidad de proyecto dirigido se quiere almacenar la
informacion que se va a realizar en la empresa MUSSI S.A.S de acuerdo al cronograma de
trabajo estipulado, donde el objeto principal es analizar los diferentes resultados obtenidos

durante el tiempo de trabajo del proyecto.
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4. Resultados

4.1 Diagnostico Actual de la Empresa Mussi Zapatos S.A.S

4.1.1 Diagnostico cualitativo de la linea de zapatos. Al realizar un estudio sobre el estado
de cada uno de los equipos con los que cuenta la empresa Mussi Zapatos S.A.S, se observé que
la mayoria de los equipos se encuentran en excelentes condiciones, por lo tanto, se requiere que

sus equipos sean eficientes y den una alta productividad a la hora de trabajarlos.

Revisando los equipos de la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S ubicada en la zona céntrica
del Cdcuta, de la mano del jefe inmediato Jesus Blanco, se efecta un proceso completo en el
cual se trabajan la cantidad de 40 equipos operando adecuada mente, pero con algunos errores
inesperados. En la linea de montado donde se realizara el plan de mantenimiento preventivo para

obtener un control y mejorar la eficiencia de la empresa.

Tabla 1. Inspeccién de equipos

FORMATO FMO01
MUSSI ZAPATOS S.A.S
INSPECCION DE EQUIPOS. 1
DIAGNOSTICO CUALITATIVO DE EQUIPOS MUSSI ZAPATOS
ER EQUIP E)IIANTENIMIENT
o ESTADO DEL FECHA OBSERVACIONES
C P EQUIPO
BUEN |REGU|MAL
O LA o

1 PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 X X 18/06/2019 X
2 MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 01 X X 18/06/2019 AFILAR CUCHILLAS
3 DISPENSADOR DE PEGANTE 01 X X 18/06/2019 X
4 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 X X 18/06/2019 X
5 MAQUINA MONTAPUNTAS 01 X X 18/06/2019 CAMBIAR MICROS
6 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 02 X X 18/06/2019 ENGRASAR PARTES MOVILES
7 MAQUINA MONTAPUNTAS CERIM 01 X X 18/06/2019 X
8 DISPENSADOR DE PEGANTE 02 X X 18/06/2019 X
9 HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS 01 X X 18/06/2019 X
10 MONTAPUNTAS INTERNACIONAL 01 X X 18/06/2019 X
11 DISPENSADOR DE PEGANTE 03 X X 18/06/2019 X
12 HORNO SACAARRUGAS 01 X X 18/06/2019 X
13 MONTA CUNOS NEUMATICO 01 X X 18/06/2019 X
14 HORNO MONTA CUROS 01 X X 18/06/2019 X
15 MONTA CUNOS 01 X X 18/06/2019 X
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MUSSI ZAPATOS S.A.S

16 HORNO DE CALORO01 X X 18/06/2019 X
17 BANCO DE PULIR 01 X X 18/06/2019 CAMBIAR ALMOHADILLAS
18 HORNO SACAARRUGAS 02 X X 18/06/2019 ENGRASE Y LIMPIEZA
19 MAQUINA ACENTADORA DE TALONES 01 X X 18/06/2019 X
20 MARTILLO 01 X X 18/06/2019 X
21 BANCO DE CARDAR 01 X X 18/06/2019 X
22 DISPENSADOR DE PEGANTE 04 X X 18/06/2019 X
23 DISPENSADOR DE PEGANTE 05 X X 18/06/2019 X
24 HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA PEGADO DE X X 18/06/2019 X

SUELAS 01
25 PRENSA P2000 B.C 01 X X 18/06/2019 X
26 PRENSA NEUMATICA 160 B.C 01 X X 18/06/2019 X
27 PRENSA NEUMATICA 160 B.C 02 X X 18/06/2019 X
28 PRENSA PLANA 01 X X 18/06/2019 X
29 HORNO DE ENFRIO 01 X X 18/06/2019 X
30 CEPILLO DE LIMPIEZA 01 X X 18/06/2019 X
31 MAQUINA COSEDORA 01 X X 18/06/2019 CAMBIAR EMPAQUETADURAS
32 MAQUINA CLAVETEADORA DE TALONES 01 X X 18/06/2019 X
33 HORNO PARA PLANCHAR BOTAS 01 X X 18/06/2019 X
34 BANCO DE PULIR 02 X X 18/06/2019 X
35 MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA 01 X X 18/06/2019 X
36 MAQUINA DESVASTADORA DE CORTES 01 X X 18/06/2019 X
37 CARROS MANOVIA 01 X X 18/06/2019 X
38 MANOVIA 01 X X 18/06/2019 X
39 COMPRESOR 01 X 18/06/2019 X
40 COMPRESOR 02 X X 18/06/2019 X

Tabla 2. Diagndstico cualitativo de equipos

MUSSI

ZAPATOS

1 PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 18/06/2019 BUEN ESTADO

2 MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 01 18/06/2019 AFILAR CUCHILLAS
3 DISPENSADOR DE PEGANTE 01 18/06/2019 BUEN ESTADO

4 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 18/06/2019 BUEN ESTADO

5 MAQUINA MONTAPUNTAS 01 18/06/2019 CAMBIAR MICROS
6 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 02 18/06/2019 ENGRASAR PARTES MOVILES
7 MAQUINA MONTAPUNTAS CERIM 01 18/06/2019 BUEN ESTADO

8 DISPENSADOR DE PEGANTE 02 18/06/2019 BUEN ESTADO

9 HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
10 MONTAPUNTAS INTERNACIONAL 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
11 DISPENSADOR DE PEGANTE 03 18/06/2019 BUEN ESTADO
12 HORNO SACAARRUGAS 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
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MUSSI ZAPATOS S.A.S

INSPECCION DE EQUIPOS.
ITEM EQUIPO FECHA OBSERVACIONES
13 MONTA CUNOS NEUMATICO 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
14 HORNO MONTA CURNOS 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
15 MONTA CUNOS 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
16 HORNO DE CALORO1 18/06/2019 BUEN ESTADO
17 BANCO DE PULIR 01 18/06/2019 CAMBIAR ALMOHADILLAS
18 HORNO SACAARRUGAS 02 18/06/2019 ENGRASE Y LIMPIEZA
19 MAQUINA ACENTADORA DE TALONES 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
20 MARTILLO 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
21 BANCO DE CARDAR 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
22 DISPENSADOR DE PEGANTE 04 18/06/2019 BUEN ESTADO
23 DISPENSADOR DE PEGANTE 05 18/06/2019 BUEN ESTADO
24 HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA PEGADO DE 18/06/2019 BUEN ESTADO
SUELAS 01
25 PRENSA P2000 B.C 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
26 PRENSA NEUMATICA 160 B.C 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
27 PRENSA NEUMATICA 160 B.C 02 18/06/2019 BUEN ESTADO
28 PRENSA PLANA 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
29 HORNO DE ENFRIO 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
30 CEPILLO DE LIMPIEZA 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
31 MAQUINA COSEDORA 01 18/06/2019 CAMBIAR EMPAQUETADURAS
32 MAQUINA CLAVETEADORA DE TALONES 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
33 HORNO PARA PLANCHAR BOTAS 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
34 BANCO DE PULIR 02 18/06/2019 BUEN ESTADO
35 MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
36 MAQUINA DESVASTADORA DE CORTES 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
37 CARROS MANOVIA 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
38 MANOVIA 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
39 COMPRESOR 01 18/06/2019 BUEN ESTADO
40 COMPRESOR 02 18/06/2019 BUEN ESTADO
REALIZADO POR:JHON FREDDY BLANCO; DEIBY GOMEZ REVISADO POR:JESUS BLANCO

A continuacion, se presenta una matriz DOFA en la cual se explicara las fortalezas y

debilidades de la empresa como las amenazas y estrategias para mejorar la gestion del

mantenimiento.



Tabla 3. Matriz DOFA

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORTALEZAS.

DEBILIDADES.

los operarios tienen un manejo
Optimo de equipos

Aumento en la produccion de
calzado en la region.

Personal idéneo para desempefiar
un buen mantenimiento.

Cuenta con una seguridad
primordial en cada uno de sus
equipos.

No se realizan la limpieza
después de terminada la jornada
laboral.

Desconocimiento de software y
sistema que ayuden a mejorar
los estandares de calidad.

Desconocimiento de un
cronograma de trabajo.

OPORTUNIDADES

ESTRATEGIA F-O

ESTRATEGIA D-O

Empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S

Elaborar un plan de
mantenimiento preventivo.

Distribuir 6rdenes y soportes de
trabajo como fichas técnicas
para desempefiar un
mantenimiento preventivo.

Facultad de ingenieria mecanica de
la universidad francisco de paula
Santander.

Chequear cada uno de los
manuales de uso de las maquinas
para implementar un
mantenimiento preventivo que
nos ayude a reducir costos por
dafios imprevistos.

Realizar capacitaciones para
crear la cultura de
mantenimiento en la empresa
MUSSI ZAPATOS S.AS.

AMENAZAS

ESTRATEGIA F-A

ESTRATEGIA D-A

Competencia desleal en el gremio
del calzado.

i
Adquisicion de herramienta y

equipos especificos para el
desarrollo de las labores de cada
uno de los operarios involucrados
en el mantenimiento.

Realizar cursos exhaustivos
para capacitar a todos los
empleados en el debido uso de
la maquinaria.

4.1.2 Diagnostico cuantitativo del sistema de mantenimiento. Para la realizacion de este
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sistema de mantenimiento se evalu6 de acuerdo a la norma venezolana 2500-93, que es la norma

que evalla los sistemas de gestién de mantenimiento, la capacidad de gestion e indices de

mantenimiento.

La norma covenin 2500-93 evalla 12 items de mantenimiento, que califican el estado de

mantenimiento en el cual se encuentra la empresa.
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A continuacion, se presenta la tabla de evaluacion del estado de mantenimiento de la empresa

Tabla 4. Escala de evaluacion de la norma covenin 2500-93

Puntuacion Situacion
0-40 Grave
41-60 Mejorable
61-80 Regular
81-90 Bueno
91-100 Excelente




Tabla 5. Escala de evaluacion de la norma covenin 2500-93
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FICHA DE
EVALUACION

SISTEMA DE MANTENIMIENTO NORMA COVENIN 2500

FECHA: 29/08/2019 EVALUADOR:JHON BLANCO.COVENIN MUSSI ZAPATOS INSPECCION:

Politicas para la
Planificacion

N°1
A B C D E F %G
AREA PRINCIPIO BASICO PUNTOS (D1+D2+Dn) TOTAL Puntos 10 § 20 § 30 J40 5060170 |80 |9 | 100
deméritos
. Funciones y
ORGANIZACION DE Responsabilidades . 0+10+10+0 20 .
LA EMPRESA
Autoridad y 40 0+0+10+10 20 20
Autonomia
Sistema de
Informacion 50 5+10+0+10+0+0 25 25
Total, obtenible 150 Total, obtenido 85
ORGANIZACION DEL Funciones y
MANTENIMIENTO Responsabilidades 80 5+0+15+5+5+10 40 40
. 50 5+0+5+10 20 30
Autoridad y
Autonomia
Sistema de
Informacion 70 15+10+5+5+5 45 25
200
Total, obtenible Total, obtenido 95
PLANIFICACION DEL Objetivos y Metas 70 10+10+15+0 35 35
MANTENIMIENTO
70 10+10+15+5 40 30
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SISTEMA DE MANTENIMIENTO NORMA COVENIN 2500

FICHA DE
EVALUACION

FECHA: 29/08/2019 EVALUADOR:JHON BLANCO.COVENIN MUSSI ZAPATOS INSPECCION:

N°1
A B C D %G
Control y Evaluacion 60 5+5+0+5+0+5+5+5 30 30
Total obtenible 200 Total obtenido 95
MANTENIMIENTO Planificacion 100 20+10+10+10+5+5 60 40
RUTINARIO
y 80 10+5+10+5+5+5+5+5 50 30
Programacion e
Implantacion
Control y Evaluacion 70 5+10+5+5+3+3+10 41 29
Total obtenible 250 Total obtenido 99
MANTENIMIENTO Planificacion 100 10+5+5+10+5+5+5 45 55
PROGRAMADO
L 80 10+5+7+10+10+7 49 31
Programacion e
Implantacion
Control y Evaluacion 70 10+5+5+5+5+5+10 45 25
Total obtenible 250 Total obtenido 111
MANTENIMIENTO Planificacion 100 15+15+15+15+15 60 40
CIRCUNSTANCIAL
y 80 10+10+10+10+10 50 30
Programacion e
Implantacion
Control y Evaluacion 70 10+10+5+5+10 40 30
Total obtenible 250 Total obtenido 100
MANTENIEMIENTO Planificacion 100 15+15+10+10 50 50
CORRECTIVO
80 10+10+15+15 50 30

Programacion e
Implantacion




54

SISTEMA DE MANTENIMIENTO NORMA COVENIN 2500

FICHA DE
EVALUACION

FECHA: 29/08/2019 EVALUADOR:JHON BLANCO.COVENIN MUSSI ZAPATOS INSPECCION:

N°1
A C D F %G
Control y Evaluacion 70 10+10+10+10 40 30
Total obtenible 250 Total obtenido 110
Determinacion de
MANTENIMIENTO Parametros 80 0+20+20+5+10 55 25
PREVENTIVO
Planificacion 40 10+10 20 20
Programacion e
Implantacién 70 15+15+15+5+5 55 15
Control y Evaluacion 60 15+10+5+10 40 20
Total obtenible 250 Total obtenido 80
MANTENIMIENTO Atencion a las Fallas 100 10+10+7+7+7+7 48 52
POR AVERIA
L 80 10+7+5+7+5+5+5+5 49 31
Supervision y
Ejecucion
Informacion Sobre Las
Averias 70 15+7+15+15 52 38
Total obtenible 250 Total obtenido 121
PERSONAL DE Necesidades Del
MANTENIMIENTO Personal 70 15+10+20 27 43
B 80 6+6+6+6+6+6+6+6 48 32
Selecciony
Formacion
Motivacion e 50 10+6+6+0 22 28

Incentivos
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SISTEMA DE MANTENIMIENTO NORMA COVENIN 2500

FICHA DE
EVALUACION

FECHA: 29/08/2019 EVALUADOR:JHON BLANCO.COVENIN MUSSI ZAPATOS INSPECCION:

N°1
A B C F %G
Total obtenible Total, obtenido
APOYO LOGISTICO
ores © ﬁg%%istrativo 40 12 28
Apoyo Gerencial 40 5+10+5+2+0 22 18
Apoyo General 20 11 9
Total obtenible - Total, obtenido i
RECURSOS Equipos 30 5+0+0+2+0+5 12 18
Herramientas 30 15 15
Instrumentos 30 2+2+0+0+2+2 8 22
Materiales 30 1+0+0+3+1+1+1+0+1+1 9 21
Repuestos 30 1+0+0+1+1+0+1+0+1+1 6 24

Total obtenible

Total obtenido

De acuerdo a la evaluacion realizada en la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S, la empresa se encuentra en una situacion mejorable

con un 46 %.



56

5. Documentacioén

5.1 Documentos que se Requieren para realizar el plan de Mantenimiento

5.1.1 Inventario de equipos. Para la realizacion del formato de inventario de equipos en la
linea de montado de la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S, se tuvieron en cuenta distintos
parametros para desarrollar el plan de manteamiento como el cédigo de la maquina seguido del

consecutivo de méaquina, la seccién de la empresa la fecha y el nimero de formato.

Logo: logotipo de la empresa

NMUISSIH

L AFATOS

Maquina: tipo de maquina

Tabla 6. Formato 01

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 01
M USSI INVENTARIO DE EQUIPOS 10 DE JUNIO DEL 2019
ZAPATOS
ITEM EQUIPO FECHA CODIGO DEL EQUIPO
PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 10/06/2019 MZ-MT-PM-01
2 MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 10/06/2019 MZ-MT-FP-02
01
3 DISPENSADOR DE PEGANTE 01 10/06/2019 MZ-MT-DP-03
4 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 10/06/2019 MZ-MT-AC-04




Cadigo: codigo de la méaquina.

Tabla 7. Formato 01

M US Sl MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 01
ZAPATOS
INVENTARIO DE EQUIPOS 10 DE JUNIO DEL 2019
ITEM EQUIPO FECHA CODIGO DEL EQUIPO

1 PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 10/06/2019 MZ-MT-PM-01

2 MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 01 10/06/2019 MZ-MT-FP-02

3 DISPENSADOR DE PEGANTE 01 10/06/2019 MZ-MT-DP-03

4 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 10/06/2019 MZ-MT-AC-04

Fecha limite: fecha en la que se presentd el anélisis.

Tabla 8. Formato 01

MUSSI FORMATO 01

ZAPATOS

INVENTARIO DE 10 DE JUNIO DEL 2019
EQUIPOS
ITEM EQUIPO FECHA CODIGO DEL EQUIPO
1 PISTOLA DE EMPLANTILLAR 0L 10/06/2019 MZ-MT-PM-01
) MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 01 10/06/2019 MZ-MT-FP-02
3 DISPENSADOR DE PEGANTE 01 10/06/2019 MZ-MT-DP-03
4 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 10/06/2019 MZ-MT-AC-04
5 MAQUINA MONTAPUNTAS 01 10/06/2019 MZ-MT-MP-05
6 HORNO ACTIVADOR DE CORTES 02 10/06/2019 MZ-MT-HA-06
7 MAQUINA MONTAPUNTAS CERIM 01 10/06/2019 MZ-MT-MC-07
) DISPENSADOR DE PEGANTE 02 10/06/2019 MZ-MT-DP-08
9 HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS 01 10/06/2019 MZ-MT-AP-09
10  |MONTAPUNTAS INTERNACIONAL 01 10/06/2019 MZ-MT-MI-10
11  |DISPENSADOR DE PEGANTE 03 10/06/2019 MZ-MT-DP-11
12  |HORNO SACAARRUGAS 01 10/06/2019 MZ-MT-HS-12
13 MONTA CUNOS NEUMATICO 01 10/06/2019 MZ-MT-MN-13
14  |HORNO MONTA CUNOS 01 10/06/2019 MZ-MT-HM-14
15  |MONTACURoS 01 10/06/2019 MZ-MT-MS-15
16  |HORNO DE CALOROL 10/06/2019 MZ-MT-HC-16
17  |BANCODE PULIR 01 10/06/2019 MZ-MT-BP-17




MUSSI FORMATO 01

ZAPATOS

INVENTARIO DE 10 DE JUNIO DEL 2019
EQUIPOS
ITEM EQUIPO FECHA CODIGO DEL EQUIPO
18  |HORNO SACAARRUGAS 02 10/06/2019 MZ-MT-HG-18
19 MAQUINA ACENTADORA DE TALONES 01 10/06/2019 MZ-MT-AT-19
20  |MARTILLOOI 10/06/2019 MZ-MT-ML-20
21  |BANCO DE CARDAR 01 10/06/2019 MZ-MT-BC-21
22 DISPENSADOR DE PEGANTE 04 10/06/2019 MZ-MT-DP-22
23 |DISPENSADOR DE PEGANTE 05 10/06/2019 MZ-MT-DP-23
24 |HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA PEGADO DE SUELAS 01 10/06/2019 MZ-MT-SA-24
25 |PRENSA P2000 B.C 01 10/06/2019 MZ-MT-PP-25
26  |PRENSANEUMATICA 160 B.C 01 10/06/2019 MZ-MT-PN-26
27  |PRENSANEUMATICA 160 B.C 02 10/06/2019 MZ-MT-PN-27
28  |PRENSAPLANA 0L 10/06/2019 MZ-MT-PL-28
29  |HORNO DE ENFRIO 01 10/06/2019 MZ-MT-HF-29
30 CEPILLO DE LIMPIEZA 01 10/06/2019 MZ-MT-CL-30
31 MAQUINA COSEDORA 01 10/06/2019 MZ-MT-MR-31
32 MAQUINA CLAVETEADORA DE TALONES 01 10/06/2019 MZ-MT-MV-32
33 HORNO PARA PLANCHAR BOTAS 01 10/06/2019 MZ-MT-HB-33
34  [BANCODEPULIR 02 10/06/2019 MZ-MT-BU-34
35 MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA 01 10/06/2019 MZ-MT-MN-35
36 MAQUINA DESVASTADORA DE CORTES 01 10/06/2019 MZ-MT-MD-36
37  |CARROS MANOVIA 01 10/06/2019 MZ-MT-CN-37
38 |MANOVIAOL 10/06/2019 MZ-MT-MO-38
39  |COMPRESOR L 10/06/2019 MZ-MT-CP-39
40  |COMPRESOR 02 10/06/2019 MZ-MT-CP-40
REALIZADO POR:JHON FREDDY BLANCO REVISADO POR:JESUS BLANCO

5.2 Inventarios de herramientas, Accesorios y Elementos de Taller

5.2 1 En este formato de inventario implementado para herramientas, accesorios y

elementos se desarrolla de la siguiente manera

Donde:

Item: Numeracion del item que se especifican.



Tabla 9. Version 1 formato 02

MUSSI VERSION 1
CABATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 02
INVENTARIOS DE HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS FECHA 16 DE JUNIO DEL 2019
ITEM DESCRIPCION TIPO CANTIDAD
1 Destornilladores de pala Manual 10
2 Destornilladores de estrias Manual 5
3 Llaves en L Manual 12
4 Llaves en L larga Manual 10
5 Alicate Manual 2
Descripcion: especificacion del tipo de elemento utilizado.
Tabla 10. Version 1 formato 02
MUSSI VERSION 1
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 02

INVENTARIOS DE HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS FECHA 16 DE JUNIO DEL 2019
ITEM DESCRIPCION TIPO CANTIDAD
1 Destornilladores de pala Manual 10
2 Destornilladores de estrias Manual 5
3 Llavesen L Manual 12
4 Llaves en L larga Manual 10
5 Alicate Manual 2

Tipo: categoria de clasificacion segun su utilidad herramienta, accesorio o elemento

Tabla 11. Version 1 formato 02

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

VERSION 1
FORMATO 02

INVENTARIOS DE HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS FECHA 16 DE JUNIO DEL 2019
ITEM DESCRIPCION TIPO CANTIDAD
1 Destornilladores de pala Manual 10
2 Destornilladores de estrias Manual 5
3 Llavesen L Manual 12
4 Llaves en L larga Manual 10
5 Alicate Manual 2




Cantidad: cantidad utilizada y ordenada en bodega.

Tabla 12. Version 1 formato 02
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MUSSI VERSION 1
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 02
INVENTARIOS DE HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS FECHA 16 DE JUNIO DEL 2019
ITEM DESCRIPCION TIPO CANTIDAD

1 Destornilladores de pala Manual 10

2 Destornilladores de estrias Manual 5

3 Llavesen L Manual 12

4 Llavesen L larga Manual 10

5 Alicate Manual 2

6 Martillo Manual 1

7 Llave de pico loro Manual 1

8 Llave de tubo Manual 2

9 Llave de cadena Manual 1

10 Remachadora Manual 1

11 Extractores de rodamientos Manual 2

12 Juego de brocha Manual 1

13 Juegos de machos para roscas Manual 1

14 Nivel Manual 1

15 Llaves fijas Manual 23

16 Juego de punzones Manual 1

17 Hombres solo grande Manual 1

18 Tijera corta lata Manual 1

19 Tester Manual 1

20 Pinza ampirimetrica Manual 1

21 Taladro de mano Manual 1

22 Caladora para cortar madera Manual 1

23 Motor tulv de guaya Manual 1

24 Remaches Consumible 100

25 Juego de brocas Consumible 4

26 Juego de cortadoras Consumible 4

27 Disco de corte Consumible 10

28 Boquillas Consumible 6

29 Mangueras Neumaticas Consumible 20

30 Aceite litros Consumible 8

31 Brocha Consumible 8

32 Gasolina litros Consumible 6

33 Termopar Consumible 2

34 Pintura litros Consumible 6

REALIZADO POR: JHON FREDDY BLANCO; DEIBY GOMEZ REVISéAODO POR:JESUS
BLAN




5.3 Listado de Provisiones y Repuestos

Tabla 13. Listado de provisiones y repuestos
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MUSSI VERSION 1
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO 11
PROVISIONES Y REPUESTOS FECHA 16 DE JUNIO DEL 2019
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD

1 Empaquetadura 19

2 Conmutador 24

3 Cuchilla 1

4 Rodamientos 16

5 Pistola 5

6 Manguera 20

7 Regulador de aire 16

8 Fusibles 25

9 RLYS 16

10 Resistencias 14

11 Termocuplas 11

12 Control de temperatura 15

13 Micros pulsadores 5

14 Control de tiempo 5

15 Electrovalvulas 16

16 PLC 6

17 Contactores 13

18 Bomba hidraulica 5

19 Micros 9

20 Temporizados 7

21 Tarjeta electrénica 2

22 Temporizados neumaticos 1

23 Vaélvulas 1

24 Breke 1

25 Atomizador 3

26 Vélvulas neumaticas 1

27 Correas 3

28 Motor 2

29 Resortes 1

30 Gomas 2

31 Sensores 2

32 Gas 1

33 Interruptor 2

34 Gancho 1

35 Tira hilo 1

36 Guaya 1

37 Embobinador de hilo 1

38 Variador de velocidad 1

39 Kit de filtros 2
40 Porta fusibles 2
41 Kit de valvulas 2
42 Transformador 1

REALIZADO POR: JHON FREDDY BLANCO; DEIBY GOMEZ REVISADO POR:JESUS BLANCO
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5.4 Sistema de Codificacién

El proceso de codificacion en la seccion de mantenimiento se debe tener en cuenta distintos
parametros. Para el proceso de codificacion de la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S, se planted
el siguiente esquema: los dos primeros digitos indica el codigo representativo de la empresa, el
tercero y cuarto digito el cddigo de la seccidn de trabajo, el quinto y sexto digito es el codigo del
equipo, el séptimo y octavo digito identificara el consecutivo del equipo, el noveno y décimo es

el codigo del componente.

—————— L e T s T el |

AA-BBACC-DDEE |
[ CODIGO DEL COMPONENTE

CODIGO DEL CONSECUTIVO DE LA MAQUINA \

CODIGO DEL EQUIPO  ~\

CODIGO DE LA SECCION
CODIGO DE LA EMPRESA N

Figura 2. Codificacion



5.4.1 Codificacion de equipos. Como se muestra a continuacion:

Tabla 14. Codificacién de equipos
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EMPRESA ZONA CODIGO DE EQUIPO CODIGO DE
ZONA EQUIPO

PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 MZ-MT-PM-01

MUSSI ZAPATOS  |LINEA DE MT MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS | MZ-MT-FP-02

S.A.S MONTADO 01
DISPENSADOR DE PEGANTE 01 MZ-MT-DP-03
HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 MZ-MT-AC-04
MAQUINA MONTAPUNTAS 01 MZ-MT-MP-05
HORNO ACTIVADOR DE CORTES 02 MZ-MT-HA-06
MAQUINA MONTAPUNTAS CERIM 01 MZ-MT-MC-07
DISPENSADOR DE PEGANTE 02 MZ-MT-DP-08
HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS 01 MZ-MT-AP-09
MONTAPUNTAS INTERNACIONAL 01 MZ-MT-MI-10
DISPENSADOR DE PEGANTE 03 MZ-MT-DP-11
HORNO SACAARRUGAS 01 MZ-MT-HS-12
MONTA CUNOS NEUMATICO 01 MZ-MT-MN-13
HORNO MONTA CUNOS 01 MZMT-HM-14
MONTA CUNOS 01 MZ-MT-MS-15
HORNO DE CALORO1 MZ-MT-HC-16
BANCO DE PULIR 01 MZ-MT-BP-17
HORNO SACAARRUGAS 02 MZ-MT-HG-18
MAQUINA ACENTADORA DE TALONES 01| MZ-MT-AT-19
MARTILLO 01 MZ-MT-ML-20
BANCO DE CARDAR 01 MZ-MT-BC-21
DISPENSADOR DE PEGANTE 04 MZ-MT-DP-22
DISPENSADOR DE PEGANTE 05 MZ-MT-DP-23
HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA MZ-MT-SA-24
PEGADO DE SUELAS 01
PRENSA P2000 B.C 01 MZ-MT-PP-25
PRENSA NEUMATICA 160 B.C 01 MZ-MT-PN-26
PRENSA NEUMATICA 160 B.C 02 MZ-MT-PN-27
PRENSA PLANA 01 MZ-MT-PL-28
HORNO DE ENFRIO 01 MZ-MT-HF-29
CEPILLO DE LIMPIEZA 01 MZ-MT-CL-30
MAQUINA COSEDORA 01 MZ-MT-MR-31
MAQUINA CLAVETEADORA DE TALONES | MZ-MT-MV-32
01
HORNO PARA PLANCHAR BOTAS 01 MZ-MT-HB-33
BANCO DE PULIR 02 MZ-MT-BU-34
MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA 01| MZ-MT-MN-35
MAQUINA DESVASTADORA DE CORTES MZ-MT-MD-36
01
CARROS MANOVIA 01 MZ-MT-CN-37
MANOVIA 01 MZ-MT-MO-38
COMPRESOR 01 MZ-MT-CP-39
COMPRESOR 02 MZ-MT-CP-40




5.4.2 Codificacion de componentes. Como se muestra a continuacion:

Tabla 15. Codificacién de componentes
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CODIGO DEL EQUIPO

COMPONENTE
CODIGO NOMBRE

MZ-MT-PM-01-EQ EMPAQUETADURA
MT-PM-01 MZ-MT-PM-01-MT MARTILLO
CODIGO DEL EQUIPO COMPONENTE
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-FP-01-CM CONMUTADOR
MT-FP-02 MZ-MT-FP-01-CH CUCHILLA
MZ-MT-FP-01-RD RODAMIENTOS
CODIGO DEL EQUIPO COMPONENTE
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-DP-01-PT PISTOLA
MT-DP-0O3 MZ-MT-DP-01-MG MANGUERA
MZ-MT-DP-01-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-DP-02-EQ EMPAQUETADURA
CODIGO DEL EQUIPO COMPONENTE
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-AC-02-CM CONMUTADOR
MZ-MT-AC-01-FB FUSIBLES
MZ-MT-AC-01-RL RLYS
MT-AC-04 MZ-MT-AC-01-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-AC-01-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-AC-01-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-AC-01-MP MICROSPULSADORES
MZ-MT-AC-03-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-AC-02-MG MANGUERAS
MZ-MT-AC-01-CP CONTROL DE TIEMPOS
MZ-MT-AC-01-EV ELECTROVALVULAS
CODIGO DEL EQUIPO COMPONENTE
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MP-03-CM CONMUTADOR
MZ-MT-MP-02-FB FUSIBLE
MZ-MT-MP-01-PC PLC
MT-MP-05 MZ-MT-MP-01-CN CONTACTORES
MZ-MT-MP-02-RL RLYS
MZ-MT-MP-02-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-MP-04-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MP-01-BH BOMBA HIDRAULICA
MZ-MT-MP-01-MC MICROS
MZ-MT-MP-03-MG MANGUERAS
MZ-MT-MP-02-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-MP-01-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-MP-02-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-MP-02-EV ELECTROVALVULAS
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CODIGO DEL EQUIPO

COMPONENTE
CODIGO NOMBRE

MZ-MT-HA-04-CM CONMUTADOR
MT-HA-06 MZ-MT-HA-03-FB FUSIBLES
MZ-MT-HA-03-RL RLYS
MZ-MT-HA-03-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-HA-03-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-HA-03-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-HA-01-MP MICROSPULSADORES
MZ-MT-HA-05-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-HA-04-MG MANGUERAS
MZ-MT-HA-02-CP CONTROL DE TIEMPOS
MZ-MT-HA-03-EV ELECTROVALVULAS
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MC-05-CM CONMUTADOR
MT-MC-07 MZ-MT-MC-04-FB FUSIBLES
MZ-MT-MC-02-CN CONTACTORES
MZ-MT-MC-04-RL RLYS
MZ-MT-MC-04-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-MC-06-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MC-02-BH BOMBA HIDRAULICA
MZ-MT-MC-02-MC MICROS
MZ-MT-MC-05-MG MANGUERAS
MZ-MT-MC-04-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-MC-02-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-MC-03-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-MC-04-EV ELECTROVALVULAS
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-DP-02-PT PISTOLA
MT-DP-08 MZ-MT-DP-06-MG MANGUERA
MZ-MT-DP-02-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-DP-07-EQ EMPAQUETADURA
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-AP-06-CM CONMUTADOR
MT-AP-09 MZ-MT-AP-05FB FUSIBLES
MZ-MT-AP-05-RL RLYS
MZ-MT-AP-05-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-AP-05-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-AP-04-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-AP-02-MP MICROSPULSADORES
MZ-MT-AP-08-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-AP-07-MG MANGUERAS
MZ-MT-AP-03-CP CONTROL DE TIEMPOS
MZ-MT-AP-05-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-AP-01-TE TARJETA ELECTRONICA
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COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MI-06-FB FUSIBLE

MT-MI-10 MZ-MT-MI-06-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-MI-09-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MI-08-MG MANGUERAS
MZ-MT-MI-06-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-MI-01-TP TEMPORIZADOS NEUMATICOS
MZ-MT-MI-05-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-MI-01-EV VALVULAS
MZ-MT-MI-03-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-MI-01-BK BREKE
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-DP-03-PT PISTOLA

MT-DP-11 MZ-MT-DP-09-MG MANGUERA
MZ-MT-DP-04-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-DP-10-EQ EMPAQUETADURA
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HS-07-FB FUSIBLES

MT-HS-12 MZ-MT-HS-06-RL RLYS
MZ-MT-HS-07-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-HS-07-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-HS-06-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-HS-03-MP MICROSPULSADORES
MZ-MT-HS-11-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-HS-10-MG MANGUERAS
MZ-MT-HS-06-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-HS-01-AT IATOMIZADOR
MZ-MT-HS-05-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-HS-03-CN CONTACTORES
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MN-06-RG REGULADOR DE AIRE

MT-MN-13 MZ-MT-MN-12-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MN-01-VN \VALVULAS NEUMATICAS
MZ-MT-MN-11-MG MANGUERAS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HM-07-CM CONMUTADOR

MT-HM-14 MZ-MT-HM-08-FB FUSIBLES
MZ-MT-HM-07-RL RLYS

MZ-MT-HM-08-RS

RESISTENCIAS

MZ-MT-HM-08-TC

TERMOCUPLAS

MZ-MT-HM-07-CT

CONTROL DE TEMPERATURA

MZ-MT-HM-04-MP

MICROSPULSADORES

MZ-MT-HM-04-CN CONTACTORES
MZ-MT-HM-12-MG MANGUERAS
MZ-MT-HM-07-EV ELECTROVALVULAS

MZ-MT-HM-02-AT

IATOMIZADOR
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[MZ-MT-HM-07-RG

[REGULADOR DE AIRE

COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MS-09-FB FUSIBLES

MT-MS-15 MZ-MT-MS-05-CN CONTACTORES
MZ-MT-MS-08-RL RLYS
MZ-MT-MS-09-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-MS-13-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MS-02-BH BOMBA HIDRAULICA
MZ-MT-MS-03-MC MICROS
MZ-MT-MS-12-MG MANGUERAS
MZ-MT-MS-09-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-MS-03-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-MS-08-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-MS-08-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-MS-08-CM CONMUTADOR
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HC-10-FB FUSIBLES

MT-HC-16 MZ-MT-HC-09-RL RLYS
MZ-MT-HC-10-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-HC-10-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-HC-09-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-HC-08-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-HC-06-CN CONTACTORES
MZ-MT-HC-13-MG MANGUERAS
MZ-MT-HC-09-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-HC-03-AT IATOMIZADOR
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-BP-09-CM CONMUTADOR

MT-BP-17 MZ-MT-BP-02-RD RODAMIENTOS
MZ-MT-BP-01-CR CORREAS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HG-10-CM CONMUTADOR

MT-HG-18

MZ-MT-HG-11-RS

RESISTENCIAS

MZ-MT-HG-03-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-HG-11-FB FUSIBLES
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-AT-11-CM CONMUTADOR
MT-AT-19 MZ-MT-AT-12-FB FUSIBLES
MZ-MT-AT-02-PC PLC
MZ-MT-AT-09-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-AT-04-MC MICROS
MZ-MT-AT-10-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-AT-14-EQ EMPAQUETADURA

MZ-MT-AT-12-RS

RESISTENCIAS

MZ-MT-AT-10-CT

CONTROL DE TEMPERATURA
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COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-ML-12-CM CONMUTADOR
MT-ML-20 MZ-MT-ML-13-FB FUSIBLES

MZ-MT-ML-04-RD

RODAMIENTOS

COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-BC-13-CM CONMUTADOR
MT-BC-21 MZ-MT-BC-14-FB FUSIBLES

MZ-MT-BC-05-MP

MICROSPULSADORES

MZ-MT-BC-05-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-BC-02-CR CORREAS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-DP-04-PT PISTOLA

MT-DP-22 MZ-MT-DP-14-MG MANGUERA
MZ-MT-DP-10-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-DP-15-EQ EMPAQUETADURA
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-DP-05-PT PISTOLA

MT-DP-23 MZ-MT-DP-15-MG MANGUERA
MZ-MT-DP-11-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-DP-16-EQ EMPAQUETADURA
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-SA-14-CM CONMUTADOR

MT-SA-24 MZ-MT-SA-15-FB FUSIBLES
MZ-MT-SA-10-RL RLYS
MZ-MT-SA-07-CN CONTACTORES
MZ-MT-SA-13-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-SA-11-CT CONTROL DE TEMPERATURA

MZ-MT-SA-04-CP

CONTROL DE TIEMPOS

MZ-MT-SA-06-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-SA-01-MR MOTOR
MZ-MT-SA-01-AC IACCESORIOS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-PP-15-CM CONMUTADOR

MT-PP-25 MZ-MT-PP-16-FB FUSIBLES
MZ-MT-PP-08-CN CONTACTORES
MZ-MT-PP-11-RL RLYS
MZ-MT-PP-17-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-PP-03-BH BOMBA HIDRAULICA
MZ-MT-PP-05-MC MICROS
MZ-MT-PP-16-MG MANGUERAS
MZ-MT-PP-04-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-PP-01-RS RESORTES
MZ-MT-PP-11-EV ELECTROVALVULAS

MZ-MT-PP-12-RG

REGULADOR DE AIRE

MZ-MT-PP-07-RD

RODAMIENTOS
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COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-PN-16-CM CONMUTADOR

MT-PN-26 MZ-MT-PN-17-FB FUSIBLES
MZ-MT-PN-12-RL RLYS
MZ-MT-PN-06-MC MICROS
MZ-MT-PN-17-MG MANGUERAS
MZ-MT-PN-05-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-PN-12-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-PN-03-PC PLC
MZ-MT-PN-01-GM GOMAS
MZ-MT-PN-01-SS SENSORES

MZ-MT-PN-13-RG

REGULADOR DE AIRE

COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-PN-17-CM CONMUTADOR

MT-PN-27 MZ-MT-PN-18-FB FUSIBLES
MZ-MT-PN-13-RL RLYS
MZ-MT-PN-07-MC MICROS
MZ-MT-PN-18-MG MANGUERAS
MZ-MT-PN-06-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-PN-13-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-PN-04-PC PLC
MZ-MT-PN-02-GM GOMAS
MZ-MT-PN-02-SS SENSORES

MZ-MT-PN-14-RG

REGULADOR DE AIRE

COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-PL-18-CM CONMUTADOR
MT-PL-28 MZ-MT-PL-19-FB FUSIBLES
MZ-MT-PL-14-RL RLYS
MZ-MT-PL-08-MC MICROS
MZ-MT-PL-07-TP TEMPORIZADOS
MZ-MT-PL-14-EV ELECTROVALVULAS

MZ-MT-PL-04-BH

BOMBA HIDRAULICA

MZ-MT-PL-08-RD

RODAMIENTOS

COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HF-19-CM CONMUTADOR
MT-HF-29 MZ-MT-HF-20-FB FUSIBLES
MZ-MT-HF-15-RL RLYS
MZ-MT-HF-09-CN CONTACTORES
MZ-MT-HF-12-CT CONTROL DE TEMPERATURA

MZ-MT-HF-05-CP

CONTROL DE TIEMPOS

MZ-MT-HF-09-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-HF-02-MR

MOTOR

MZ-MT-HF-01-GS

GAS

MZ-MT-HF-06-MP

MICROSPULSADORES
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COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-CL-01-NT INTERRUPTOR
MT-CL-30 MZ-MT-CL-10-RD RODAMIENTOS
MZ-MT-CL-03-CR CORREAS
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MR-02-NT INTERRUPTOR
MT-MR-31 MZ-MT-MR-01-GC GANCHO
MZ-MT-MR-01-TH TIRA HILO
MZ-MT-MR-01-GY GUAYA

MZ-MT-MR-15-RG

REGULADOR DE AIRE

MZ-MT-MR-01-EH

EMBOBINADOR DE HILO

COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MV-20-CM CONMUTADOR

MT-MV-32 MZ-MT-MV-21-FB FUSIBLES
MZ-MT-MV-01-TE TARJETA ELECTRONICA
MZ-MT-MV-15-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-MV-09-MC MICROS
MZ-MT-MV-07-MP MICROSPULSADORES
MZ-MT-MV-18-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-MV-18-MG MANGUERAS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-HB-21-CM CONMUTADOR

MT-HB-33 MZ-MT-HB-22-FB FUSIBLES
MZ-MT-HB-14-RS RESISTENCIAS
MZ-MT-HB-11-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-HB-10-CN CONTACTORES
MZ-MT-HB-16-EV ELECTROVALVULAS
MZ-MT-HB-19-EQ EMPAQUETADURA
MZ-MT-HB-16-RG REGULADOR DE AIRE
MZ-MT-HB-13-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-HB-19-MG MANGUERAS
MZ-MT-HB-16-RL RLYS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-BU-22-CM CONMUTADOR

MT-BU-34 MZ-MT-BU-11-RD RODAMIENTOS
COMPONENTE

CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MN-23-CM CONMUTADOR

MT-MN-35 MZ-MT-MN-14-CT CONTROL DE TEMPERATURA
MZ-MT-MN-12-TC TERMOCUPLAS
MZ-MT-MN-22-FB FUSIBLES

MZ-MT-MN-12-RD

RODAMIENTOS
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COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-MD-24-CM CONMUTADOR
MT-MD-36 MZ-MT-MD-23-FB FUSIBLES
MZ-MT-MD-11-CN CONTACTORES

MZ-MT-MD-13-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-MD-08-MP

MICROSPULSADORES

CODIGO DEL EQUIPO

COMPONENTE

CODIGO

NOMBRE

MT-CN-37

MZ-MT-CN-14-RD

RODAMIENTOS

COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MT-MO-38
COMPONENTE
CODIGO DEL EQUIPO
CODIGO NOMBRE
MZ-MT-CP-24-FS FUSIBLES
MT-CP-39 MZ-MT-CP-12-CN CONTACTORES

MZ-MT-CP-01-VV

\VARIADOR DE VELOCIDAD

MZ-MT-CP-05-PC

PLC

MZ-MT-CP-15-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-CP-01-KF

KIT DE FILTROS

MZ-MT-CP-01-PF

PORTA FUSIBLES

MZ-MT-CP-01-KV

KIT DE VALVULAS

MZ-MT-CP-01-TR TRANSFORMADOR
CODIGO DEL EQUIPO COMPONENTE

CODIGO NOMBRE

MZ-MT-CP-25-FS FUSIBLES

MZ-MT-CP-13-CN CONTACTORES
MT-CP-40 MZ-MT-CP-06-PC PLC

MZ-MT-CP-16-RD

RODAMIENTOS

MZ-MT-CP-02-KF

KIT DE FILTROS

MZ-MT-CP-02-PF

PORTA FUSIBLES

MZ-MT-CP-02-KV

KIT DE VALVULAS
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6. Ficha Técnica

En el presente formato se tiene en cuenta los datos mas importantes de los equipos que
componen a la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S. El formato ficha técnica estan constituidas de

la siguiente forma:

En la parte superior se localizan el logo, nombre de la empresa, el numero de formato,

numero de formato y la cantidad de hojas. Consiste de las siguientes partes:

6.1 Informacién del Equipo

Foto del equipo: Prueba fotogréafica desarrollada por el estudiante.

Nombre del equipo: Nombre asignado por el fabricante al producto.

Cadigo: Cddigo alfanumérico designado para el componente previsto por la empresa.

Seccion o area de trabajo: zona en la que se encuentra el componente 0 equipo.

Marca: Marca desarrollada por la empresa de la que se adquiere el equipo. Fabricante:
nombre de la empresa en la que se desarroll6 el componente o equipo. Pais de origen: lugar de

origen del componente o equipo.

Afo de fabricacion: afio de fabricacion del componente o equipo.

Propiedades y definiciones

Tipo de proceso: proceso para el cual fue asignada o disefiada el equipo.

Capacidad: capacidad de produccién del equipo.



73

Peso: peso del componente o equipo.

Se especifica la corriente, el voltaje, la potencia, el sistema y el color desarrollado para ese
equipo especificamente. En la parte inferior de la ficha se aclaran caracteristicas propias del

equipo junto a sus fechas de entrega y revisadas correspondiente por el jefe inmediato.

Tabla 16. Formato FMO01

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO
FMO1

FICHA TECNICA 1-feb
DATOS DEL EQUIPO

CODIGO:

NOMBRE DEL EQUIPO:

AREA DE TRABAJO:

FABRICANTE:

MARCA:

MODELO:

ANO DE FABRICACION:

PAIS DE FABRICACION:

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

VOLTAJE DIMENSIONES:
AMPERAJE: ESO:
POTENCIA: LUBRICANTE:
PRESION: COLOR:
SISTEM: MOTOR:
PROVEEDOR: TELF.
ELABORADO POR: FECHA:
REVISADO POR: FECHA:

6.2 Instrucciones Técnicas Mecanicas, Eléctricas y de Lubricacion

En el presente formato se tiene en cuenta las instrucciones técnicas mecanicas, eléctricas y de
lubricacion indicando las acciones que el personal realizara al momento de efectuar el
mantenimiento para la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S. El formato ficha técnica estan

constituidas de la siguiente forma:

T: Codigo que se referente a las instrucciones técnicas.
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Descripcion: Descripcion de la actividad a ejecutar.

Mantenimiento: Separadas en dos rutinario o programado.

Personal: Personal capacidad para ejecutar la tarea (mecanico, electricista, operario).
Frecuencia: ANU, anual; TRI, trimestral y MEN, mensual.

Tiempo: Tiempo en el que se desarrolla la actividad.

Tabla 17. Formato FMO04

FORMATO FM04
MUSSI ZAPATOS S.A.S
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 172
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R P PERSONAL FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

INSTRUCCIONES
PERSONAL: Personal capacitado para ejecutar la actividad R: Rutinario
FRECUENCIA: ANU, anual; TRI, trimestraly MEN, mensual P: Programado
TIEMPO: Tiempo en que se desarrolla la actividad

6.3 Instrucciones Técnicas por Equipo

En el siguiente formato se consideran las instrucciones técnicas por equipo indicando las
acciones que el personal realizara al momento ya sean las instrucciones mecanicas, eléctricas y de
lubricacidn, de tal forma que se pueda efectuar el mantenimiento para la empresa MUSSI

ZAPATOS S.A.S. El formato ficha técnica estan constituidas de la siguiente forma:

I.T: Cddigo que se referente a las instrucciones técnicas.



Descripcion: Descripcion de la actividad a ejecutar.

Mantenimiento: Separadas en dos rutinario o programado.

Personal: Personal capacidad para ejecutar la tarea (mecanico, electricista, operario).

Frecuencia: ANU, anual; TRI, trimestral y MEN, mensual.

Tiempo: Tiempo en el que se desarrolla la actividad.

Tabla 18. Formato FMO05

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 1/2

EQUIPO CcOoDIGO
MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION
R P PERSONAL | FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

INTRUCCIONES

PERSONAL: Personal capacidad para ejecutar la tarea (mecanico, electricista,
operario). FRECUENCIA: ANU, anual; TRI, trimestral y MEN, mensual.
TIEMPO: Tiempo en el que se desarrolla la actividad.
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6.4 Formato de Procedimiento de Ejecucion

En este formato de ejecucion se ilustrara las especificaciones que se realizaran al equipo y el

procedimiento de seguridad a seguir. Las especificaciones del formato son las siguientes:

Equipo y codigo del equipo: Clase de equipo utilizado y codigo designado en las

instrucciones técnicas.

I.T.: Tipo de reparacion mecénica, eléctricas o lubricacion.

Parada requerida: es cuando la reparacion necesita una parada de equipo.

Tipo de trabajo: Indica el tipo de trabajo a desarrollar.

Actividad es critica: La actividad critica es una reparacion inmediata por su necesidad.

N° de pasos: Numero de pasos a efectuar.

Descripcion: Describe la actividad que desarrollara el operario.

Herramientas, repuestos, partes e insumos: Implementos utilizados al momento de realizar

la tarea.

Tiempo: Tiempo que requiere la actividad.

Elementos de proteccion personal: Elementos utilizados para la realizacion del trabajo.

Responsable del trabajo: Persona encargada de realizar la tarea.

Responsable del rea: Persona encargada de la zona donde se realizara el trabajo.



Tabla 19. Formato FM12

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO
FM 12
PROCEDIMIENTO DE EJECUCION FECHA: 16 DE JUNIO DEL 2019
EQUIPO: ACTIVIDAD CRITICA: Sl NO
CODIGO: PARADA REQUERIDA: Sl NO
TIPO DE TRABAJO: Rutinario Programado IL.T:
N° DE PASOS DESCRIPCION Herramientas, Repuesto, Parte TIEMPO (h)
e lnsumo
GAFAS DE PROTECCION
¢ PRECISA? CASCO PROTECCION AUDITIVA GUANTES
¢ SEGURIDAD RESPIRATORIA
Sl
NO
OBSEVACIONES:
Nota:
Realizado por: JHON FREDDY BLANCO; DEIBY GOMEZ Responsable: JESUS BLANCO
Firma: Firma:
Firma: Firma:

6.5 Solicitud de Trabajo

7

En el formato de solicitud de trabajo se consideran los trabajos realizados de mantenimiento

necesarios ya sean correctivos por fallas que no sean previstas o programadas. Constituida de la

siguiente manera:

N° solicitud: Numero relacionado con las cantidades de solicitudes.

F emision: Fecha en la que transmite la solicitud.
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F aprobacion: Fecha de aprobacion de la solicitud. Equipo: Nombre del equipo.

Cadigo: Asignacion numeérica para cada equipo.

Tipo de actividad: Actividad mecanica, eléctrica, lubricacion u otra.

Tipo de mantenimiento: Tipo de mantenimiento correctivo, preventivo si es ajuste o

elaboracion del producto.

Prioridad: Clase de prioridad si es critica, urgente o basica dependiendo la clasificacion.

Requiere: Persona quien requiere la solicitud.

Nota: Descripcién de la persona que ejecuta la operacion por alguna irregularidad.

Descripcion de la tarea: Descripcion de la tarea a desarrollar.

Tabla 20. Formato FMO06

FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.A.S
FM 06
SOLICITUD DE TRABAJO
N° de solicitud: F. emision: F. aprobacion:
Equipo: Cadigo:
TIPO DE ACTIVIDAD: Mecénica Eléctrica Lubricacion Otro
TIPO DE MANTENIMIENTO: |Preventivo Correctivo Ajuste Elaboracion
PRIORIDAD: Critica Urgente Béasica
Requiere:
Nota:

Descripcion de la tarea:

ELABORADO POR:

FECHA:

REVISADO POR:

FECHA:
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6.6 Salida de Recursos

En este formato de salida de recursos se realiza con el fin de llevar un control y orden de los
materiales que se requieren como lo son partes equipos, refacciones y herramientas

fundamentales en busqueda del desarrollo de la actividad. Consta de los siguientes datos:

N° registro: Nimero que adquiere cada orden de salida.

Orden N°: Numero de orden del cual se hace la solicitud de recursos.

Fecha: Fecha que indica el momento de tramite.

Uso: Es la aplicacion del producto.

Recurso: Nombre de reconocimiento del producto. Cantidad: La cantidad de producto a

utilizar en la actividad. Costo unitario: Valor de cada recurso por unidad.

Costo total: Sumatoria de los costo.

Responsable: Es la persona encargada de ejecutar la salida de los recursos.



Tabla 21. Formato FMOQ09

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO
FM 09

SALIDA DE RECURSOS

N° DEREGISTRO:

ORDEN N°: Uso: ‘FECHA:

RECURSOS

CANTIDAD COSTO UNITARIO

COSTO TOTAL

FECHA:

ELABORADO POR :

REVISADO POR:

FECHA:

RESPONSABLE:

6.7 Hoja de Vida
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Al realizar un diagnéstico de cada producto deben poseer una hoja de vida puesto que se debe

llevar un registro de todo lo relacionado con el producto, parte o artefacto, compilar informacion

con relacion a los tipos de mantenimiento realizados a la maquina, mano de obra o costos.

Consta de los siguientes datos:

En la parte superior se encuentra los datos importantes relacionados a la empresa como el

logo, nombre, el formato de tabla y tipo.

Matricula N°: Es el nimero relacionada asignado al formato.

Cadigo del equipo: Numero de identificacion de la maquina, al desarrollar el mantenimiento.

Fecha: Fecha relacionada con la inscripcion del formato.

Fechas: Fecha en la que se ejecuta la actividad de mantenimiento.
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Clase de mantenimiento: Mantenimiento relacionado con la prioridad que tenga la averia.

Tipo de area: Area en la que se realiza la actividad. Codigo: Cadigo del personal autorizado

para la actividad. Cantidad: Cantidad de operarios utilizado para la actividad. Costos: Costos del

personal de trabajo.

Cadigo: Cddigo de los recursos utilizados para realizar la actividad.
Cantidad: Cantidad utilizada para la realizacion de la actividad.
Costos: Costos de los recursos utilizados.

Frecuencia: Horas hombres utilizadas para ejecutar la actividad.

Tabla 22. Formato FM10

FORMATO
MLISSI MUSSI ZAPATOS S.A.S
FM 10
HOJA DE VIDA HOJA NUMERO 1
MATRICULA N°: | CODIGO DELEQUIPO: FECHA:
CLASE DE MANTENIMIENTO PERSONAL EJECUCION
FECHAS Corre Prev Pred Progr AREA Codigo Cantidad Costo Codigo Cantidad Costo | Frecuencia

ELABORADO POR : REVISADO POR:

FECHA: FECHA:

RESPONSABLE:

Nota

Corre: Correctivo, Prev: Preventivo, Pred: Predictivo, Prog: Programado. Tener en cuenta que el personal sea capacitado en las zonas de trabajo.
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6.8 Orden de Trabajo

El formato de orden de trabajo se ejecuta para acatarlas ordenes presentados por el operario
incluyendo las actividades de mantenimiento programadas. Por medio de la orden de trabajo se
obtiene una disposicion de todos los elementos que se encuentren relacionados con la actividad
como las herramientas, insumos y materiales; este formato me permite adquirir los costos

generales aplicados por el operario que me permite un manejo éptimo de la actividad a ejecutar.

Consta de los siguientes datos:

Orden N°: Serie de la actividad del trabajo correspondiente con su nimero definido.

Fecha: Fecha en la que se transmite la orden.

Cadigo del objeto: Asignacion numérica para la identificacion de la maquinaria.

Mano de obra: Especificacion, segun el codigo que corresponde al personal, la cantidad de

operarios frecuencia de trabajo y los cost6 de la mano de obra.

Material, herramientas, accesorios, elementos: Especifica pardmetros de caracterizacion
del objeto como cddigo, cantidad de cada uno, su valor unitario y total de los costos promovidos

por la total herramienta, insumo o parte.

Responsable: Persona encargada de que la orden se ejecute.



Tabla 23. Formato FMO08

MUSSI
ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO
FM 08

ORDEN DE TRABAJO

ORDEN N°:

CODIGO DEL OBJETO:

FECHA:

MANO DE OBRA

MATERIAL, HERRAMIENTAS. |

NSUMOS, ELEMENTOS

Codigo

Cantidad

Frecuencia

Valor Cadigo

Cantidad

Costo por unidad

Costo total

ELABORADO POR :
FECHA:
RESPONSABLE:

REVISADO POR:
FECHA:

6.9 Programacion Anual de Mantenimiento

El objetivo de la programacion del mantenimiento es obtener una distribucion con la
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frecuencia que se realiza con las instrucciones técnicas en general de cada una de las maquinas y

equipos que complementa la zona. De acuerdo al manual de mantenimiento de Sony Zambrano se

emplea un método de escalonamiento para determinar las semanas basicas de cada equipo

utilizando las 52 de semana al afio para el proceso con las amortizaciones al inicio de afio y a

final.

Equilibrio =

N° de semanas disponibles en el afio

N° de procesos, lineasu objetos
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Para obtener un resultado 6ptimo en el equilibrio, se efectia en u solo proceso de produccidn,
esto permite el funcionamiento continuo de la linea de produccion.

En la seccion se encuentran los 40 equipos, para el mantenimiento general.

Equilibrio entre secciones: 1 procesos:

48

T: 48 semanas

Equilibrio de equipos la seccién de mantenimiento general:

48
QT = 2 semanas

6.10 Programacion Anual de Mantenimiento por Equipo

La programacion anual de mantenimiento se ejecuta de acuerdo con la semana basica, se

ingresan todas las instrucciones técnicas de los equipos de la zona.



Tabla 24. Formato FMOQ7

85

FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI MUSSI ZAPATOS
ZAPATOS FECHA:20 DICIEMBRE
PROGRAMACION ANUAL POR EQUIPO
EQUIPO CODIGO |PROG 2/3/4/5/6/7[8]9]/0]1/2|3[4]5 2
PISTOLA DE MZ-MT-PM-| X
EMPLANTILLAR 01 01
MAQUINA MZ-MT-FP- | X
FIGURADORA DE 02
PLANTILLAS 01
DISPENSADOR DE MZ-MT-DP-| X
PEGANTE 01 03
HORNO ACTIVADOR | MZ-MT-AC-| X
DE CORTES 01 04
MAQUINA MZ-MT-MP-| X
MONTAPUNTAS 01 05
HORNO ACTIVADOR |MZ-MT-HA-| X
DE CORTES 02 06
MAQUINA MZ-MT-MC-| X
MONTAPUNTAS 07
CERIM 01
DISPENSADOR DE MZ-MT-DP-| X
PEGANTE 02 08
HORNO ACTIVADOR | MZ-MT-AP-| X
DE PUNTAS 01 09
MONTAPUNTAS MZ-MT-MI-| X
INTERNACIONAL 01 10
DISPENSADOR DE MZ-MT-DP-| X
PEGANTE 03 11
HORNO MZ-MT-HS-| X
SACAARRUGAS 01 12
MONTA CUNOS MZ-MT-MN-| X
NEUMATICO 01 13
HORNO MONTA MZ-MT-HM-| X
CUNOS 01 14
MONTACUNOS 01  [MZ-MT-MS-| X
15
HORNO DE CALORO01 | MZ-MT-HC-| X
16
BANCO DE PULIRO1 | MZ-MT-BP- | X
17
HORNO MZ-MT-HG-| X
SACAARRUGAS 02 18
MAQUINA MZ-MT-AT-| X
IACENTADORA DE 19
TALONES 01
MARTILLO 01 MZ-MT-ML-| X
20
BANCO DE CARDAR | MZ-MT-BC-| X

01

21




FORMATO 07
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI MUSSI ZAPATOS
ZAPATOS FECHA:20 DICIEMBRE
PROGRAMACION ANUAL POR EQUIPO
EQUIPO CODIGO [PROG 2[3]4]5[6]7]/8]9]0[1]2]3]4]5]6 0/1]2B3 4 56 7 8 bh 2
DISPENSADOR DE MZ-MT-DP-| X
PEGANTE 04 22
DISPENSADOR DE MZ-MT-DP-| X
PEGANTE 05 23
HORNO SECADOR Y | MZ-MT-SA-| X
IACTIVADOR PARA 24
PEGADO DE SUELAS
PRENSA P2000 B.C 01 | MZ-MT-PP- | X
25
PRENSA NEUMATICA MZ-MT-PN-| X
160 B.C 01 26
PRENSA NEUMATICA MZ-MT-PN-| X
160 B.C 02 27
PRENSAPLANAO1 |MZ-MT-PL-| X
28
HORNO DE ENFRIO | MZ-MT-HF-| X
01 29
CEPILLO DE MZ-MT-CL-| X
LIMPIEZA 01 30
MAQUINA MZ-MT-MR-| X
COSEDORA 01 31
MAQUINA MZ-MT-MV-| X
CLAVETEADORA DE 32
'TALONES 01
HORNO PARA MZ-MT-HB-| X

PLANCHAR BOTAS
01

33

BANCO DE PULIR 02

MZ-MT-BU-| X

34
MAQUINA MZ-MT-MN-| X
IACENTADORA DE 35
COSTURA 01
MAQUINA MZ-MT-MD-| X
DESVASTADORA DE 36
CORTES 01

CARROS MANOVIA
01

MZ-MT-CN-| X
37

MANOVIA 01

MZ-MT-MO-| X
38

COMPRESOR 01

MZ-MT-CP-| X
39

COMPRESOR 02

MZ-MT-CP-| X

40

ELABORADO POR:

JHON BLANCO;DEIBY GOMEZ

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS.
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7. Andlisis de Equipos
7.1 Analisis de Criticidad de Equipos

Para la determinacion del analisis critico, guiandome del autor (CRESPO MARQUEZ,
Adolfo, 2017), en donde se tiene en cuenta la vinculacién de herramientas especificas que nos permiten
verificar y ponderar la importancia de los activos en un montaje o en el caso del proyecto una empresa de

manufactura de zapatos.

En el siguiente analisis se tiene en cuenta los formatos o archivos de manteamiento
presentados por parte de la empresa MUSSA ZAPATOS S.A.S autorizados por el jefe inmediato
del area, ordenados y clasificados en Excel permitiendo tener un historial con el fin de presentar

un registro acuerdo a la necesidad presentada por la empresa.
7.2 Criterios para la Seleccion de Equipos

Teniendo en cuenta los modelos adecuados para el analisis del proyecto de mantenimiento

para la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S, de acuerdo al autor (PARRA LOPEZ, 2005):

7.3 Modelo de Criticidad Semicuantitativo “CTR?”

El patrén de criticidad Total por riesgo (CTR), Es un caso de analisis semicuantitativo,
simple y practico, aprobado para el concepto de riesgo, entendido como la consecuencia de
multiplicar la frecuencia de un fallo por la severidad, Este método ha sido desarrollado en el
transcurso del tiempo por consultoras y empresas internacionales (WOODHOUSE JHON , 1994)

y adaptando los valores necesarios para las industrias mas importantes del mundo.



Se presenta las expresiones utilizadas para el patron CTR, a continuacion:

CTR=FFxC

Donde;

CTR: Criticidad total por Riesgo

FF: Frecuencia de fallos (rango de fallos en un tiempo determinado (fallos/afio) C:

Consecuencias de los eventos de fallos

Donde; (C), adquirida a partir de la siguiente expresion:

C=(10x FO) + CM + SHA

Donde;

10 factor de impacto de la produccion O: factor de flexibilidad operacional CM factor de

costos de mantenimiento

SHA: factor de impacto en seguridad, higiene y ambiente

Por medio de las anteriores variables se obtiene un paso a paso para el cumplimiento del

objetivo que seria loa matriz de criticidad:

7.4 Frecuencia de Falla

Con el criterio de frecuencia de falla se estima el estado de cada uno de los equipos en el

proceso de linea de montado de la empresa MUSSI ZAPATOS S.A.S, con la cantidad de fallas
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presentadas entre un lapso de tiempo aproximado ente 10 a 12 meses, el criterio se baso en los
formatos presentado por el jefe inmediato de la zona de montado, asignado las recopilaciones de
los datos de los nuevos escritos para tener una base de datos de los nuevos pardmetros presentado
por el plan de mantenimiento. Este criterio es estandarizado por un sistema de escalas de tipos de

frecuencias, presentado de la siguiente forma:

Tabla 25. Escala de frecuencia de falla

Criterio Valor
Frecuente: mayor o igual a 5 eventos al afio 4

Promedio: entre 3 v 4 eventos al afio

Bueno: 2 eventos al afio

— | |

Excelente: al menos 1 evento al afio

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

7.5 Impacto Operacional

Por medio de este criterio, los efectos ocurridos se evaltan con el transcurso que se suceden u
acontecen los fallos en la maquinaria. EI impacto operacional se ejecuta con los archivos
adquiridos de los reportes de las fallas, en el lapso del tiempo implementado de aproximadamente

de 10 a 12 meses.

Este criterio es estandarizado por un sistema de escalas en consecuencia al patron de la falla

presentada y al impacto generado en la produccion, desarrollado por medio de la siguiente tabla:



Tabla 26. Escala impacto operacional

Criterio Valor
Pérdidas de produccidn superiores al 75% 10
Pérdidas de produccién entre el 50% v el 74% 7
Pérdidas de produccién entre el 25% vy el 49% 5
Pérdidas de produccidn entre el 10% y el 24% 3
Pérdidas de produccion menor al 10% 1

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

7.6 Flexibilidad Operacional
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Este criterio permite tener un activo de prevencion que realice los requerimientos para cubrir

la zona de produccion afectada.

Este criterio es estandarizado mediante un sistema de escalas en consecuencia a la opcién de

tener equipos de ayuda para cubrir fallas o paradas inesperadas en las diferentes lineas,

desarrollado por medio de la siguiente tabla:

Tabla 27. Escala flexibilidad operacional

produccidn, tiempos de reparacion y logistica intermedios

Criterio Valor
Mo se cuenta con unidades de reserva para cubrir la produccién, tiempos de 4
reparacion y logistica muy grandes
Se cuenta con unidades de reserva que logran cubrir de forma parcial el impacto de 2

pequefios

Se cuenta con unidades de reserva en linea, tiempos de reparacion y logistica

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.
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7.7 Costos de Mantenimiento

El criterio de costo de mantenimiento dado por costos firmados en los formatos de registro
financieros, en este analisis se tuvo en cuenta los costos de los insumos y la mano de obra técnica

de los trabajadores contratados para la labor de mantenimiento correctivo.

Este criterio es estandarizado mediante un sistema de escalas de acuerdo con los costos

implementado mensualmente en reparaciones, ejecutados por medio de la siguiente tabla:

Tabla 28. Escala costos de mantenimiento

Criterio Valor
Costes de reparacidn, materiales y mano de obra superiores a 2
5 500.000
Costes de reparacidn, materiales y mano de obra inferiores a i
5 500.000

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

7.8 Impacto de Seguridad, Ambiente e Higiene

Este criterio estima el impacto sobre la seguridad del empleado y el impacto de trascendencia

ambiental cuando ocurre una falla en la maquinaria.

Este criterio es estandarizado mediante un sistema de escalas que tiene en cuenta los dafios
implicados en el uso del equipo, interpretando el tipo de riesgo generado, ejecutados por medio

de la siguiente tabla:



Tabla 29. Escala impacto de segurida

d, ambiente e higiene

y/o incidente ambiental menor (controlable)

Criterio VALOR
Riesgo alto de pérdida de vida, dafios graves a la salud del personal y/o incidente 8
ambiental mayor
Riesgo medio de pérdida de vida, dafios importantes a la salud, y/o incidente 6
ambiental de dificil restauracion
Riesgo minimo de pérdida de vida y afeccion a la salud (recuperable en el corto plazo) 3

Mo existe ningin riesgo de péerdida de vida, ni afeccion a la salud, ni dafios
ambientales

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

Matriz de criticidad semicuantitavivo “CTR”. La matriz de criticidad que se encuentra a

continuacion, ajusta los componentes de tres areas;

Area de sistemas No Criticos (NC)

Area de sistemas de Media Criticidad (MC)

Area de sistemas Criticos (C)

4
Mc Mc
3
« Mc MC
2 2
- NC NC
L& ]
(1T}
[ 1
- NC NC
10 20 30 40
CONSECUENCIA

Figura 3. Matriz de criticidad propuesta por el modelo CTR

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.
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Modelo de criticidad semicuantitativo “MCR”. Es el método que se basa en opiniones de
profesional certificado, cuantificando utilidades numéricas relativas, que tolera la medicion del

impacto global fundado en opiniones técnicas y financieras para ponderar activos.

Este tipo se caracteriza por:

Tener un nivel bajo de subjetividad

Ser operativo para ponderar fases 0 SUCESOS.

Requiere aprobacion y demision de los resultados, considerando la variante estandar El tipo

se basa en la variacion de los factores de riesgo por medio de la siguiente expresion:

Riesgo = FF x C ecuacion obtenida (Betancourt &Trebilcock, 2018).

Segun el autor Betancourt &Trebilcock (2018):

FF = Frecuencia de fallos (nimero de fallas en un tiempo determinado).

C = Consecuencias de los fallos a la seguridad, ambiente, calidad, produccion, etc.

C = (Impacto en Seguridad y Medio Ambiente (SHA) x 0,2) + (Impacto en Calidad (IC) x
0,2) + (Impacto Produccion (IP) x 0,2) + (Impacto por Baja Mantenibilidad (BM) x 0,2) +

(Costos de Mantenimiento (CM) x 0,2).
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En esta tabla se presenta los factores de frecuencia y de fallas:

Tabla 30. Factor de frecuencia de fallos (FF)

Criterio Valor

Sumamente improbable: menos de 1 evento en 5 afios 1

Improbable: 1 evento en 5 afios

Posible: 1 evento en 3 afios

Probable: entre 1 y 3 eventos al afio

| [ ka

Frecuente: mas de 3 eventos por afio

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

7.9 Factores de Consecuencias

Tabla 31. Escala impacto seguridad y medio ambiente (SHA)

Criterio Valor

Allto riesgo de vida del personal, dafies graves a la salud del personal y/o incidente 5
ambiental mayor (catastréfico), derrames y fugas que exceden los limites permitidos

Riesgo de vida del personal o dafios menores a la salud del personal y/o incidente 3
ambiental menor, derrames faciles de contener y fugas repetitivas

No existe ningdn riesgo de salud ni de dafios ambientales 1

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

Tabla 32. Escala impacto en produccion (IP)

Criterio Valor
Pérdidas de produccién superiores al 75% (no hay unidades de reserva) 5
Pérdidas de produccion entre el 50% y el 74% (unidades de reserva parcial) 4
Pérdidas de produccién entre el 25% y el 49% 3
Pérdidas de produccién entre el 10% y el 24% 2
Pérdidas de produccion menor al 10% 1

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.



Tabla 33. Escala mantenibilidad (BM)

Criterio Valor

Mo se cuenta con unidades de reserva para cubrir la produccion, tiempos de
reparacion y logistica muy grandes

Se cuenta con unidades de reserva que logran cubrir de forma parcial el impacto de
produccion, tiempos de reparacidn y logistica intermedios

Se cuenta con unidades de reserva en linea, tiempos de reparacion y logistica
pequefios

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

Tabla 34. Escala costos de mantenimiento (CM)

Criterio Valor

Darios irreversibles al sistema, costos de reparacién incluyendo materiales y hh
supera en un 75% el valor del equipe

Costos de reposicidn incluyendo materiales y hh se ubican entre un 50% y el 74%
del valor del equipo

Costos de reparacion incluyendo materiales y hh, se ubican entre un 25% y el 49%
del valor del equipo

Costos de reparacion incluyendo materiales y hh, se ubican entre un 10% y el 24%
del valor del equipo

Costos de reparacion incluyendo materiales y hh, se ubican por debajo del 10% del

valor del equipo

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.
7.10 Matriz de Criticidad — Modelo “MCR”

El tanteo de los factores evaluados, se expresan en una matriz de criticidad de 5 X 5, el cual
se genera con cinco niveles verticales y cinco niveles horizontales formados por frecuencia y

falla. Dividida en cuatro fases de criticidad;

Fases de criticidad; B = Baja criticidad, M = Media criticidad, A = Alta criticidad, MA =

Muy Alta criticidad
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Consecuencias

Figura 4. Matriz de criticidad modelo MCR

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

7.11 Construccién Matriz de Criticidad

En este proyecto se considerd la situacion de criticidad semicuantitativo modelo “CTR”,
evaluando la criticidad total por riesgo, para obtener resultados mas allegados a la realidad,

respecto a valor de los equipos criticos en la empresa.

Este patron fue adaptado para la maquinaria de la empresa Mussi Zapatos S.A.S. logrando
una exploracion general de todos los objetos implicados en el proceso de montado y a su vez
desarrollar una metodologia que implique la determinacion de las condiciones normales del

equipo y su funcion con respecto a la empresa.

Aplicando una demostracién del patrén, se estudia en la primera maquina de la linea de
montado pistola de emplantillar (MT-PM-01), ejecutando diferentes pasos que se nombraran a

continuacion:

Frecuencia de falla. Con el archivo obtenido por parte de la empresa del afio 2019, nos indica

que la pistola de emplantillar solo presento una falla en el afio, logrando un ponderado igual a 1.
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Impacto Operacional. Teniendo en cuenta que la maquina de emplantillar puede tener ambas
funciones de productividad en la linea de montado, se obtiene un valor ponderado igual a 7, ya

que tendria otra maquina de respaldo.

Flexibilidad Operacional. En cuanto a la falla de la maquina, luego de ser reparada o en el
transcurso del mantenimiento se delega una fase de parada del equipo hasta que se encuentre en
condiciones dptima de ejecucion, de tal forma se ejecuta un valor de 2 ya que cuenta con una

unidad de reparacion inmediata en caso de emergencia.

Costos de Mantenimiento. En el estudio realizado de costo de operarios, teniendo en cuenta el
salario minimo vigente para la fecha del 2019 en gasto de mantenimiento del equipo, oscila desde
un valor igual a $100.000 pesos colombianos, hasta un valor de $867.000 pesos colombianos, al
tener un medio de vida de aproximadamente de $500.000, se aplica una valoracion al equipo

segun el costo de mantenimiento correspondido con un estimado de 1.

Impacto de seguridad. En este equipo se indago el riesgo y la gravedad con relacién a los
operarios, el riesgo que podrian tener al desempeniar la tarea, con un valor estimado de 3, ya que
el riesgo es minimo y los operarios estarian expuesto a lesiones leves sin estar involucradas

perdida de vida.

Teniendo en cuenta los valores anteriores, se estima el valor de consecuencia (C) y criticidad

total (CTR), calculados de la siguiente forma para el caso de pistola de emplantillar:

C:(7X2)+1+3=18

CTR=1x18=18
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De la figura 5. Al desarrollar el método de matriz junto a los valores v consecuencia y
frecuencia de falla, se ejecuta una interseccion entre ambos puntos hasta obtener un trazo que
indique en qué tipo de riesgo se encuentra ya sea bajo media o alta, con respecto al primer equipo

al desarrollar el método arrojo una baja criticidad.

3
< MC MC
o
z 2
u NC NC
(&)
o 1
w RT *Q MC

10 20 30 40

CONSECUENCIA

Figura 5. Matriz de criticidad modelo MCR aplicada al primer equipo

Fuente: Betancourt & Trebilcock, 2018.

Tabla 35. Elemento (maquina)

CODIGO DE LA CTR(T
ELEMENTO (MAQUINA) MAQUINA FF 10 FO CM SHA C |OT AL)| DESCRIPCION

PISTOLA DE EMPLANTILLAR 01 MZ-MT-PM-01 1 7 2 1 3 18 18 NC
MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS 01 MZ-MT-FP-02 1 7 1 2 3 12 12 NC
DISPENSADOR DE PEGANTE 01 MZ-MT-DP-03 1 1 1 1 1 3 3 NC
HORNO ACTIVADOR DE CORTES 01 MZ-MT-AC-04 1 5 2 1 8 19 19 NC
MAQUINA MONTAPUNTAS 01 MZ-MT-MP-05 1 5 2 2 3 15 15 NC
HORNO ACTIVADOR DE CORTES 02 MZ-MT-HA-06 3 7 2 1 8 23 69 MC
MAQUINA MONTAPUNTAS CERIM 01 MZ-MT-MC-07 1 5 1 1 6 12 12 NC
DISPENSADOR DE PEGANTE 02 MZ-MT-DP-08 1 5 1 2 1 8 8 NC
HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS 01 MZ-MT-AP-09 1 10 4 1 6 47 47 C

MONTAPUNTAS INTERNACIONAL 01 MZ-MT-MI-10 4 10 4 1 3 44 176 C

DISPENSADOR DE PEGANTE 03 MZ-MT-DP-11 1 1 1 1 1 3 3 NC
HORNO SACAARRUGAS 01 MZ-MT-HS-12 1 5 2 1 6 17 17 NC
MONTA CUNOS NEUMATICO 01 MZ-MT-MR-13 1 10 2 2 6 28 28 NC
HORNO MONTA CUNOS 01 MZ-MT-HM-14 1 10 4 1 6 47 47 C

MONTA CUNOS 01 MZ-MT-MS-15 1 10 2 2 6 28 28 NC
HORNO DE CALORO1 MZ-MT-HC-16 1 10 4 1 8 49 49 C

BANCO DE PULIR 01 MZ-MT-BP-17 1 5 1 2 6 13 13 NC
HORNO SACAARRUGAS 02 MZ-MT-HG-18 1 7 1 2 8 17 17 NC
MAQUINA ACENTADORA DE TALONES 01 MZ-MT-AT-19 1 10 4 1 3 44 44 C

MARTILLO 01 MZ-MT-ML-20 1 10 4 2 3 45 45 C

BANCO DE CARDAR 01 MzZ-MT-BC-21 3 10 2 1 3 24 72 MC
DISPENSADOR DE PEGANTE 04 MZ-MT-DP-22 3 1 1 1 1 3 9 MC
DISPENSADOR DE PEGANTE 05 MZ-MT-DP-23 4 1 1 2 1 16 MC
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CODIGO DE LA CTR(T
ELEMENTO (MAQUINA) MAQUINA FF 10 FO CM | SHA | C |OTAL)| DESCRIPCION

HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA MZ-MT-SA24 | 1 10 4 1 8 49 | 49 C
PEGADO DE SUELAS 01

PRENSA P2000 B.C 01 MZ-MT-PP25 | 4 10 4 1 6 47 | 188 c
PRENSA NEUMATICA 160 B.C 01 MZ-MTPN-26 | 3 7 2 1 6 21 | 63 MC
PRENSA NEUMATICA 160 B.C 02 MZ-MT-PN-27 | 3 7 2 1 6 21 | 63 MC
PRENSA PLANA 01 MZ-MTPL-28 | 1 10 2 2 6 28 | 28 NC
HORNO DE ENFRIO 01 MZ-MT-HF-29 | 1 10 4 2 8 50 | 50 c
CEPILLO DE LIMPIEZA 01 MZ-MT-CL-30 | 1 5 2 2 1 13 | 13 NC
MAQUINA COSEDORA 01 MZ-MT-MR31 | 2 5 2 2 1 13 | 26 NC
MAQUINA CLAVETEADORA DE TALONES01 | MZ-MT-MV-32 | 1 10 4 1 3 44| 44 c
HORNO PARA PLANCHAR BOTAS 01 MZ-MT-HB33 | 1 10 4 2 6 48 | 48 c
BANCO DE PULIR 02 MZ-MT-BU-34 | 1 3 1 1 6 10 | 10 NC
MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA 01 MZ-MT-MN-35 | 1 10 4 2 3 45 | 45 c
MAQUINA DESVASTADORA DE CORTES 01 MZ-MT-MD-36 | 1 10 4 1 3 44| 44 c
CARROS MANOVIA 01 MZ-MT-CN-37 | 1 5 2 1 3 14 | 14 NC
MANOVIA 01 MZ-MT-MO-38 | 1 5 2 1 3 14 | 14 NC
COMPRESOR 01 MZ-MT-CP-39 | 1 3 1 1 3 7 7 NC
COMPRESOR 02 MZ-MT-CP-40 | 1 3 1 1 3 7 7 NC

Realizando un analisis de criticidad con los equipos de la zona de montado, se obtiene la

siguiente gréafica:

VALORES DE CRITICIDAD

NO CRITICO
53%

CRITICOS MEDIANA CRITICIDAD

CRITICOS

32%

MEDIANA
CRITICIDAD

15%

NO CRITICO

Figura 6. Analisis de equipos criticos por medio de porcentajes

Segun los valores obtenido por medio de porcentajes, indica que los equipos que se

encuentran en la zona critica son los siguientes:
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Horno activador de puntas

Montapuntas internacional

Horno monta cufios

Horno de calor

Maquina acentadora de talones

Martillo

Horno secador y activador para pegado de suelas

Prensa p2000 b.c

Horno de enfrio

Maquina claveteadora de talones

Horno para planchar botas

Maquina acentadora de costura

Maquina desvastadora de cortes

Es de suma importancia tener en cuenta los equipos criticos, apreciando los diferentes
factores para efectuar un buen mantenimiento y asi desarrollar una seguridad optima en la zona

de montado sin afectar o dafar a los operarios desempefiados para esos cargos.
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8. Cuantificacion

8.1 Cuantificacion del Personal

La cuantificacion del personal de la empresa MUSSI ZAPATOS, se debid hacer una
programacion del mantenimiento para contar el total del personal con el que cuenta la empresa
interno y externo, utilizando cada uno de los registros de las instrucciones técnicas de cada una de
las maquinas para saber el total de horas mecénicas, eléctricas y de lubricacion de cada una de las

maquinas

Teniendo el debido mantenimiento programado de la empresa Mussi Zapatos se a clara que:

1. Se determind el nimero de horas requeridas en el afio por el tipo de actividad (TTA/act),

se realizo para cada una de las actividades técnicas anteriormente mencionadas.

Donde:

TTA .
act P + N°veces(IT) = T x N°equipos

P: nimero de personas necesarias para realizar la instruccion técnica.

N° veces (IT): nimero de veces que se realiza la instruccion técnica en el afio. T: tiempo

empleado para realizar la instruccion técnica.

N° equipos: numero de equipos a los que debe realizarse la instruccion.

I. El valor que se obtuvo lo multiplicamos por el factor de rendimiento de un trabajador, en

este caso el factor utilizado teniendo en cuenta las condiciones locales es de un 15% sobre su
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rendimiento normal (Niebel, 1999).
Il. Después dividimos este valor entre el nimero total de horas disponibles de laempresa en

un afio laboral, utilizando 7 horas / dia, 6 dias/semana y 48 semanas/afio arrojando un total de

2016 horas, tomando un valor de 2000 horas al afio.

I11.Se dividié dicho valor entre el 40%, este porcentaje es el normalmente asignado para

ejecutar las funciones del mantenimiento programado (Leal & Zambrano, 2006).

IV. Este ltimo valor que se obtuvo es el total de personas que pueden ejecutar todas las
funciones o al nimero de personas para cada una de las actividades a ejecutar, como el valor nos

arroja fraccionado lo debemos aproximar de acuerdo a los siguientes criterios:

Si la fraccion es superior que 0.7 se aproxima al entero siguiente. Si la fraccion es menor a

0.3 se desprecia la fraccion.

Si la fraccion se encuentra entre 0.3 y 0.7 se recomienda asignar a un ayudante.

Para poder establecer el nimero de personas que requerimos para realizar el mantenimiento
primero establecimos el niUmero de horas totales de mecanicas, eléctricas y de lubricacion, lo

podemos observar en la siguiente tabla.

Tabla 36. Determinacion horas totales

Tipo de actividad 1. MINUTOS 2. Factor de rendimiento 3. Hrs al afio
Totales por afio *15% 2000HORAS /ANO
Mecénica 59760 68724 34,362
Eléctrica 4875 5606,25 2,803125
Lubricacion 9240 10626 5,313




Tabla 37. Determinacion del personal de mantenimiento

Tipo de 1. HORAS |2. Factor de rendimiento| 3. Hrs al afio 4.40% [5. Nimero de personas
actividad
Totales por afio *15% 2000HORAS/A
NO
Mecénica 996 11454 0,5727 1,43175 1+AYUDANTE
Eléctrica 81,25 93,4375 0,04671875 ]0,116796875 0
Lubricacion 154 177,1 0,08855 0,221375 0

Segun los célculos realizados en la tabla podemos observar lo siguiente:

I. En las instrucciones mecanicas se necesita 1 técnico con un salario de 1.200.000,

II. Como la fraccion del Gltimo resultado nos da entre (0.3 y 0.7) se recomienda establecer 1

ayudante con un salario minimo legal vigente en Colombia (Leal & Zambrano, 2006).

Costo Del Personal De Mantenimiento.

En una empresa legalmente constituida o una entidad estatal se es primordial el establecer los

costos del personal de mantenimiento y las horas del mantenimiento preventivo programado.

Como se necesitd mecanicos, eléctricos y operarios el salario basico establecido por la

empresa sera el siguiente:

Para técnicos o tecnélogos de acuerdo a la ley colombiana.

867.000 para los ayudantes, dicho salario esta reglamentado por el decreto 2209 del 1 de

enero de 2020.

A continuacion, se presenta cada una de las obligaciones laborales.
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Dichas obligaciones son las establecidas por la legislacion laboral colombiana que el

empleador debe tener, son las siguientes

Obligaciones laborales: Dichas obligaciones son las establecidas por la legislacion laboral

colombiana que el empleador debe tener, son las siguientes:

De acuerdo a lo legalmente estipulado por la norma los aportes al sistema de seguridad social

deben ser:

Salud: El empleador debe de asumir el 8.5% en virtud de la ley 1122 de 2007.

Pensidn: segun lo decretado el porcentaje a pagar por parte del empleador en referencia a

pension es un 12% (decreto 4982 de 2007)

De acuerdo a lo legalmente estipulado por la norma los aportes al sistema de seguridad social

deben ser:

Salud: El empleador debe de asumir el 8.5% en virtud de la ley 1122 de 2007.

Pension: segun lo decretado el porcentaje a pagar por parte del empleador en referencia a

pension es un 12% (decreto 4982 de 2007)

ARL: (Administradora de Riesgos Laborales). De acuerdo a lo establecido a traves del
decreto 1607 de 2002, es obligacion del empleador afiliar a sus empleados a una entidad
prestadora de dichos servicios, segun el decreto la clasificacion de riegos que utilizamos fue de 5,

por lo que el porcentaje esta dado en 6.96%.

Pago de Prestaciones Sociales: Estos son pagos y beneficios que los empleados deben de

tener y se realizan en ciertas fechas estipuladas y tienen ciertos porcentajes ya establecidos por la



105

ley:

La prima (8.33%), vacaciones (4.17%), cesantias (8.33%), e intereses de Cesantias (1%), todo

esto suma un porcentaje del 22%.

Pago de Prestaciones Sociales: Estos son pagos y beneficios que los empleados deben de

tener y se realizan en ciertas fechas estipuladas y tienen ciertos porcentajes ya establecidos por la

ley:

La prima (8.33%), vacaciones (4.17%), cesantias (8.33%), e intereses de cesantias (1%), todo

esto suma un porcentaje del 22%.

Aportes Parafiscales: Es la adscripcion que realizan los trabajadores a unas entidades o
instituciones creadas para beneficio propio, esto esta reglamentado en el articulo 12 de la Ley 21

de 1982, alli se establecieron unos porcentajes y proporciones a contribuir por dichos conceptos:

2% al ICBF

3% al Sena

4% a las Cajas de Compemsacion Familiar.

Todo esto suma un 9%

Segun las horas de trabajo establecidas, podemos considerar el nimero de personas

necesitadas por la empresa MUSSI ZAPATOS.



Tabla 38. Costo mensual del personal de mantenimiento
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Salario base Salud Pension

ARL Prestaciones Aportes Gasto
Personal (8,5%) (12%)  (6,96%) Sociales (22%0) Parafiscales mensual  Cantidad
(9%)
Técnicoo  1.200.000 102.000 144000 83.520 264.000 108.000 1.901.520 1
tecndlogo
ayudante  877.000 62.706 88.526 51.345 162.298 66.395 1.146.134 1

TOTAL  3.047.654

Costos de Pérdidas por Parada de Planta

Para establecer este costo se considero las pérdidas por parada del mantenimiento, se toman

15 dias al final de diciembre estos, 15 dias no se laboran debido a que la empresa se encarga de

despachar la mercancia que se encuentra almacenada en las bodegas.

Tabla 39. Monto en perdidas por parada

PARADA DE 15 DIAS

18000 PARES NO PRODUCIDOS

PERDIDAS POR PARADA

$ 4.680.000.000

Conforme a esto se hizo la programacion anual de mantenimiento, tomando 2 semanas de

amortizacion al inicio y al final de cada afio

Actualmente se fabrican alrededor de 36000 pares de zapatos al mes, los cuales estan en un

valor entre $ 60.000 a $ 250.000. De acuerdo lo anteriormente podemos saber el costo

Tabla 40. Zapatos Producidos Al Mes

PARES DE ZAPATOS AL MES

36000 PARES

PARES DE ZAPATOS DIA

1500 PARES




Tabla 41. Precios de zapatos mussi
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PRECIOS DE ZAPATOS

$ 60.000

$ 150.000

$ 250.000

A continuacion se muestra el monto total que la empresa produce por cada tipo de zapato.

Tabla 42. Monto total al mes por zapatos

MONTO AL MES ZAPATO DE 250000
(25%=9000 Pares)

$2.250.000.000

MONTO AL MES ZAPATO DE 150000
(25%=9000 Pares)

$1.350.000.000

MONTO DE ZAPATOS DE 60000
(50%=18000 Pares)

$1.080.000.000

MONTO TOTAL

$ 4.680.000.000
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9. Conclusiones

Por medio de los formatos realizados para la empresa se estandarizo el proceso consiguiendo
un registro de los componentes y maquinarias involucrados en la actividad; se codifico y tabuld

cada maquina por separado para asi obtener un manejo 6ptimo del plan de mantenimiento.

Con los estudios cualitativo y cuantitativo de la empresa se determind que se encuentra en

una situacién mejorable con un 45% en base a la norma Covenin.

Se realizaron plantillas sencillas que involucran fichas técnicas y otros formatos que aportan a

un mejoramiento en el proceso el cual permita mejorar la eficiencia.

A traves de la matriz y segun sus criterios se dedujo que la empresa cuenta con un 32% de

equipos criticos, el cual podra ser revertido desarrollando los cronogramas planteados

El costo estimado de parada es igual a $4.680 millones de pérdidas, al examinar la situacion
de la empresa se obtiene una posible solucion, la cual seria que dicha perdida se distribuya en las

48 semanas, aumentando la produccion.
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10. Recomendaciones

Se recomienda que se capacite todo el personal en el area de mantenimiento.

Verificar que todos los componentes de las maquinarias sean codificados satisfactoriamente.

Seguir paso a paso las fichas planificadas en el plan de mantenimiento.

Observar los equipos criticos y con el orden de los cronogramas darle prioridad para que no

haya perdidas por un suceso inesperado.

Aplicar los equipos de seguridad necesarios para que se tenga un proceso éptimo.
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{ikﬁ/ﬁ{\\/ MG-MT-MS g\fvv RS m@e&qGUERAs NMVm'\Jirési/@AH|DR AAARTS 5 5N q<
E J E o
PS¢ Te-MT-MsE O S 3\5T§P\>@CUPLAS g 0 p \f”p S 0O 2 38 g\[h___,{
1 ! L J L L7
WY p mrmg PV ¥eMporizapos | vuY HLE Sty VY
CT-MT-MS| CONTROL DE TEMPERATURA ' 24V
L EV-MT-MS| o0 .—WVEITECTROVALVU LAS o o,
N2, cm-mT-ms[ 5/ VL N2 conmutapor | g/ JL N2 /L 3%a230V]
= ) I _‘:: 2l > e — Q — 2
A o WA NN N AW
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FORMATO
,Z\//I‘\Il’-!'\?CS)SI MUSSIZAPATOS S.A.S
FMO1

FICHA TECNICA 1-feb

DATOS mmag%glpo o
ya

§/ JL_1% copiGo:Mz- MTg%(c;

NOM%"%E—Q\E}[/}@@IPO HORNO DE(ﬁf{_QR
t@“@:@ﬁABAJo MON?}%EO

fA@ETCA&F%{%E[TROTECN <¢A B'C
“n” MARCAZ ELETTROTECNIGA B.C

MODELO: 591 PS
«J\f L@?\IO DE FABRICACION: ,ZDM

§/ }EQ,QQE FABRICACION: @J/\u}\

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

A O VOLTAJE 280V 0, DIMENSIONES: 95X150Xig5 OM
AMPERAJE: 30 i PESO: 370 KG
f\j\_l“uf' i\_l\_lr'm f\j\f'm
I r}% | 7/l POTENCIA: 3 Hp L% LUBRICAN}FE
s7 W X S>/ ) }gRESlON 60 PS| g/ ; COLOR: Blg??(f\lcp
=00 = Q

c;r,\ sma;érng& wl\\JEUM -VAPOR c{;rﬁ,\j 3. MOTOR: TRIF
AN ;3 PROVEEM%LLE@@T}EQMCABC TELEB\Q_S}QQS@EH};{@FO@ELETTRO@GN\C
ELABORADO POR: FECHA:
REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
MUSSI
ottt MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
NV DESAGREGAQION NV
S T~ AT A b
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
p BN T Ay g ) RN ERTA Y e R SRR Ay gy
al 2 FB-MT-HC hﬁ&*.ﬁé’fl:—;l 2 FUSlBLE§m&4n.§%{WiDR|O h%gﬁ%ﬂf
B RLMTHCS o[22l )mis RIFSO[S 2\ oS S o el
- |I"-J (\:} f— 1“-3 <‘) — 1;"-_] <\:} *E/t_\__.-
» RS-MT-HC Y\ LALH RESISTENCI,&’%\“ LA WS 200W 30V
TC-MT-HC TERMOCUPLAS 3/8
R IRTAvS] ™Y 7] YL
CT-MT-HC S>{| TCONTROL DE TEMPERATURAS | 7 oA, 22
re-MT-HeS/ |/ 25 REcuLADORDE AIRE |\ % Sl NS
z ] u(/- c ] uﬁ; Ic Pl U{ c
L, CN-MT-HCZT [N ( /@unn, CONTACTORES, [T { /@nn, O\ V/Qnn,
&l S~ o IR o V%
A wourre RELTEE wnoveradR FRA LG e
BE evemthe 0]% 2\ EESTROVALVULAS O[S S\ S o Lauvi
N = N LT 7oy
' AT-MT-HC V1 VY AToMIZADORVY A WS A
N IEYAva] = [V A
Soh T“%;? S T‘“%? Ry T‘%ﬁ
S/ PR IS S/ PN S S JN%
Pl o I P A P J=0 =12
s N L JAx-nlVal W F\“.I ! - aVa 5 J\H.I - WaVal
N I VRSN A LSETAL TSNS
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MUSSI

ZAPATOS

FORMATO

MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMOo1
FICHA TECNICA 1-fe

DATOSDEL E@%
VALY

YN _COPIGO: MZ-MT-BP-I7

NOMBRED: «E UIPG: BANCO DE PULI§
B\EL 1 flk%’\_ﬂ

AREA

1

%@&o: MONTADO

Insac

154
0

-,\ >9wBR|CANT§f

o
E
Z,

5

oo =
b o L)
5 il

N{“-’

lny

7T MARCAY

%.. © ﬁ%;%ﬂt III'I. —\\\\{-—%}

MODELDO:

T@&QBE FABRICACION: 1980

PAtS/DE FABRICACION: ITALIANQ

~%

CARACTERISTICASY ESPECIFICACIONES

ALY

IS EFE F1 )
A

Wl B

QJPFM’EN '?.Q'ﬁﬁg@xmoxao cg'ﬂ o
s

I_\_)
5 e .
& Uy PESO: 100KG

N

: L ‘ : ;
d% ;\fﬁ / f‘iﬁ I r\f} AMPEWE' 3A i
POTENCIA: LUBRICANTE:
i, 1, PRESION: on, COLORAZL
7 S ELECTRICO >0 MOTOR: TRIFASIC
LA S AR :
5 IK ,fl f"‘.xi?w S F-'/r'“‘\:ER@.VEEDOR: ql _,f.f”\\::ﬂ '“: 5

ELABORADO POR:

FECHA:

REVISADO POR:

FECHA:

1 _\\{?: =
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FORMATO
MUISSI MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
'\J‘{{“ DESAGREGACION\JW iy
VAL SN, Y
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES]
Eefhi PR N2 i
S CM-MT-BEE\J L‘fc\“o@iw%% f‘i %Ci;u yﬁﬁ'\,‘q’ 20 A 55\1
N RD-MT-BE?,‘ S ROD,&M{E@@S ch; YA 6004 SKF '5)
CR-MT-BP CORREAS M34
NV M\ N
ST NS S/ N\ byl
cb f ,.} S 2 tb 7 J‘} o et ST
L"J - ﬁf,——“'l S | ) 1 L"JI !
- = | ey =, o -y = ——
iy 2N (g, (g, 2%
,%/\% Usz' ;f;"i““'g%{\% &3' -’s‘l:"i““'g \?j{\% 5:{@ 2
NS R A =S Sod 2k 2o
! :j\“‘? C:-E/"‘I‘ ¢3 ':'_-“:j\“? C;E/ﬁ‘s <‘:} .1}-';\}\‘? C?wni
- [\_lnl,__{’! ” M-*\ YAV, ﬁ;\
AV NG ol Pl
ST 2525 af RS Y
E‘JI-—'- ﬁ.—-"II:J t‘JI — ﬁf—f"!"' 2']' -—:‘:
s al‘:_-’_ﬁ\ﬂl ﬂ r'll'!\::\ Inlﬂ el d.lr _F\_‘l E "lf\:: |ﬁ|."ﬂ] - ’ l:-_-
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMOL
FICHA TECNICA 1-feb
Hf Ly tAfe e A Y
| DATOS DEL EQUIPO
YL S, CODIGO: MZ:
; 55/ 5 ﬂ\ NOM?;(EPELE@UWO HORNO SA%%/Z\R}HUG‘ALQ
)0 2L~ 0 " AREA DE TRABAJO: MORTADD)

CL& 9 zgmw C&;\EEA%MTE GCOUTW&E%H@%
oGRS oA SRR
205 ﬁ\rﬁf 405 N 2 MIGDELY)~
IR " VUBNO DE FABRICACION: 199717

PAIS DE FABRICACION: ITALIANO

o=

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

\ J

c\ /Kg} % 4%\ /Agg\MﬁVOLTAJE zz@(\] WONES 1560%g\x4 %@wfj
Mol 6 MV AMPERAE: IAAAN )| 1S >0'
05 N 05 N0 POTENGIAD B N LUBRICANTEY)
é ) %AVW"A) § ny CZQ’W"A) PRESlC(;g n %U‘J‘”A) COL%RFBLANCO/W
SISTEMA: ELECTRICO MOTOR: TRIFASICO
N, PROVEEDOR: G.COUTTNYE E HIJOS", ) TELF: 0212 811905, CARACAS DI
ELABORADO POR: FECHA:
REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
iAo MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
DESAGREGACION
CODIGO| COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
SCMEMTIHG | o CONMUTADOR' L~ O ~ ] SWITCH St—=@Aa o
e F—

I\/EMG 'QSE» f‘;QqRESISTENCIASCa(\ \ ‘. fggv V1 Ca\ \ zs;o/gi{goﬁ?v
_ROMTHGS () | RoDAMIENTOS (AU S O§ o BzeRES NG
< FB-MF-HG C;\/}‘,: J> ~ FUSIBLES ¢ 5 }&o?x&@mo < (5&l5A C)\,ﬁi
S U s R s J

AT U i\_[\_l‘"

S ?“L'%g_, 8/ T“L’%g_ A r*’lg__
i,/ AT T N S\ g eF | D! b 0T,
- ?frrj - Wy Sk ?nrr - 7, = O’Fr;l < 4%

S /\j%@,g}" AL, (_&7- h | /ég,g}F "L, \ §V
Sann Eﬁ{‘)c\ I S Eﬁ{jﬁ )5 c;ﬁ‘iﬁvw 20
SOz DU>S SPe DLW SOo ™

Lol LT 1V LAl 4 7 A B lf.r“l“s\, bl FAY)

SR I \ R T ‘el e
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FORMATO
MUSSIZAPATOS S.A.S
FMOL
FICHA TECNICA 1-feb
w1 DATOS DEL EQMI‘EO Y,
S F“g “537 SAMN
s/ )\JS §/ ) 15 CODIGO: MZ-MTSAT-19)
J7/NOWIBRE DEL EQUlPOc*i;ZlAQl’J{” A/ACENTADORA DE TALON) /~
??} EV@“@Q “@\ [ A ?ﬁgﬁjﬁ%wo MON@QOW
VTS AT A
SWU %J\J \:fjb rﬁ“u zﬁmmmrs RUFF|N|8SﬁE &
E”Lnun@ he/l/\;xl"'jg vn\‘r\{a M}\Pv RUFFINI &2?,-.\;-\
| MODELO:
 AfoDE FABRICACION: 1997,
ATAT) A S\,
_93“/\ [“\Qj Qs/\ PA{‘@DE FABRICACION: @%m'“w

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

$05 A8

S0 % CVDUAIE 20V O () BIMENSIONES T10XB00XL710MN
S

Wy UDal” AWPERAJE:I0A %0 WY PESOI3BKG
POTENCIA: LUBRICANTE:
M, V1, PRESION: 60PSI h?J\JZm COLOR: BLANCO YAZLJL_%
TN ISTEMA: ELECT-NEUM \ MOTO N
S AT DAY T
SO0 5 PROVEEDOR-RUFFINI & FERRI  S[—() —5 S0~
ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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MUSSI FORMATO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMoO1
FICHA TECNICA 1-feb
NP D GACION LAY
A=l SRS A=l
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
, ol e L N
P 11 e L 1 - P LA D Ly
c'@mg-yw AY G/ A CONMUTAIf’Q\\R\ A JS‘B(,J swiTchL | /eSJ < Ird,20 A, 230 V]
FB-MPAT| 5| O FUSIB{ES s (-)w LOZAVIDRI® AR E(e a10'A
L <l a5 O =
PC-MT-AT ~ng - L;;J“PROGRAMADGR,_,N "E/jam34v
RG-MT-AT| REGULADOR DE AIRE 1/4
MC-MT-AT| MICROS|r " FINALESCARRERA,RODILLO ~ {1/ . 5A
P2 W D AT 7 e AN
EVMTAT N> ELECTROVALVUEAS|\ | & SN\ 24V
= P 77 ek e
EQ-MTAH—] 2 EMPAQUETADURA| O — 12 SELLOS,0RRIN—|O —72
ROMTAT /S ResisTENGlas| || ’é?v‘“‘f‘m |\ ’ﬁj&”W@w
NEI_EAT\CO‘N‘FROLQE TEMPERATURAMUA NS q\,w,r_:; oS "\\r_\ , \;ztv
205 [N/ g Olp C\/"}e:— 9 O O/
S [T T [ U ST Ln
S Y
S e =~ T\ &=
F VL N2 < -
S0 /> S0 /S
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SAERs MUSSIZAPATOS SAS A
FMO1
FICHA TECNICA 1-feh
P P Af
DATOS DEL EQUIPO
MW, NV, CODIGO: |\/|z-|v|T-1\4\;\42{6#L
WH \i NOBREDEL EQUIPO: MARTILLO) \
| JRetd ¢|_/AREA DE TRABAJO: MONTADQ -~
{”__,\HU ’r'llei\' LY L;"E'f\:-v jllei\' ¥ FABRléAN :/- J
DNl ONAEn  MARGAL

\ S

1S AN A 16 MODELQYRER!
<05 Ak 05 \M@E FABRICACION:
D AN "), PAIS DE FABRICACION: ITALIANO

—

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

VARV 3/ T WOLTAJE: 20]_/ || DINENSIONES: T5XL40EE CM|
nlfo‘;ifi 5L o‘;’AMPERAJEle nﬁfo“ifé PESCE 0KG
SN Ry SN JRROTENCIA] CN( o, LUBR'%WTE{
NIV IV JBRESION] 9 ;'/VS%@Q& BLANCOYLAXUL'I,/J,;

N

{Wﬂf;ﬁ d101p {ﬁ“%aﬁn}mﬁmm PWJ“’ O LIOTOR: TRIFASICH

SUS W 305 GedEme 05 WOF 09!

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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MUSSI FORMATO
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
""‘.‘} ol < O St ""‘.‘} } ol 2 L 0 St J"j.;'\'
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
GEmMT ~ CONMUTADOR cJ, i SWITCH 20A [ GZ
ﬁgwwn{ p . FUSIBLES | S — ‘\LQZA VIDRIO 5afoA i
REKJMIML,, (\f’{R'O%\/IIENTOS NG 6004 SKE>.__ | |
SMAANTZON S SMANTOLS SENLY
g 0 b N/~ ;{,\_ g 0D "-}‘;\L_\g— g9 0P
L'Eﬂ_ s {/.1 Y L’E_/"I ;xf} |V Lffq‘ﬂ_
J\uﬂ = J\uﬂ J 'Lu! 'u 1
o 0 A T ‘ul:_ Ton T
/1L Ne /L2 >/ )\
SL 705 S0 —5 2L 0 -
¢<‘ \Hll e/ QN Q(‘ \“—-Il gl I A, l;'\ \ l;l
L‘E{} "-—‘I|‘LT:|;,\E;' ’_}‘ L‘E{} "-—‘I|‘|| ':'5-‘ ’_}‘ L L.I., : | I"T:_
FMCEMERICINE FMCEMERICINE i
R 5 e AR 5 Vg
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-fel
vy - DATOS DEL EQUIPO

_ CODIGO: MZ-MT-BC-21
N ”riw,g NOMBRE Drgu/"‘?H : BANCO DE CARDAR
5’/ 1 </ AREA DETRABAJO: MONTADU
g O f’] FABRICANTE! ELETTROTECNICA B¢

T, %\MNRE%S%EH{EEOTECNICA
w%wﬁ?m A2 Aar SR |2 MODELD: 1

.

AN

0o X

§ 0 ?Noizg @?CACION 2@14

?mi‘ié?

TR R

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

“LpAIS DE FABRICACION: ITALIA

VOLTAJE: 230V

DIMENSIONES: 110X125X150 CM

AN

O\ | ABERRE 8

La)\ \Vﬁ;}ﬁ% PESO: 200KG

AV GY 16 NV POTENGIA: L5 HP W) |L§JJBR|CAC|OFNJ};

$0¢ X 207 Lo a T e

Y LSISTEMA: ELECTRICO * IOTOR: TRIFASICAY
PROVEEDOR: ELETTROTECNICA B.C| TELF: (+39) 0381340111, INFO@ELETTROTECNI(

f\_l‘fm «J\fm B T a0

AN ™/ ECABORADO POR: NIRNC FECHA
REVISADO POR: FECHA:
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MUSSIH FORMATOQ
N MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb)
- e . e
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
" cM-MTBef~S/ /S CONMUTADOR S/ JswiTcH = r{{—zzrsﬁzliﬁé%o&
A2 FB-MT-BE[. |\ /¢~ 7 FUSIBLES & | LOZeVIDRIO CN1all0 A
: \lé MP-MT-\B@MJMYQW{HE}IL\:\ DORES AN L-L"‘w 0 \'f-j r;\ﬂﬁf‘\fyx—'{
S RD-MEBG &  S\RODAMIENTOS E O & S/ 5% < 600 SKF
~J L/"-,l A mL P
! CRMT-BE[ "N correas | YUY U U us3
Iy o fpsdy
N TN ST ST
AR S 259 o P
:l-—:: e I| o _J'I —:'- o I| ) C'_‘. |_-__ L /— I| =
Y K—‘\IH .J,.:—“-Innl d\ﬂ'.‘.f J}‘-nnl FAY ‘\-.Ilgl /d
A2, DAy aviel IS NS 7R | P
12 i’ AT < LA T IVl L 7
! o JI'\:J ':5\; @iﬁ EI::L\{_)\I\ .IICJ ';\JU {'i\f\d EQ\{? = Jlkfj Q;\i j{q{:ﬁ ;L
- 5'5_1_ Eﬂ -1 & f.?. 4{_ ;‘-(J_ ® < 2-"} ‘2{__- .;'-CJ_ 2 g fi"
J L pd L L W LA
g ALY T ]
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FORMATO
MUSSIZAPATOS S.A.S
FMO01
FICHA TECNICA 1-feb
DATOS Dgu@ UIPO " Jm
AN SAC

5/ )L\, CODIGO: MZ-MT-DB22

RE DEL EQUlPo@SP\E@ﬂbﬁDE PEGANTE gLAb@b

Cf;\“& L)\ | AREADE TRABAJO: MONTADO
101 ) @W?,;u“ [ (BABRICANTE: P(R{f)ﬁ;wo

,@5 20 g qufgj}g MARCA: P}i@r@o
i ””‘" MODELO:

. ANO DE FABRICACION: 2&14

S RAISDE FABRICACION: ITALJANO

CARACTERISTICASY ESPECIFICACIONES

O L i Ol

SN
[

(5’ <g‘ DZMM@NES 3ox3(§t1od§iv|

Y AR

;’ 2 ’K OTVOLTAE:
S ‘%

IN\/IPERAJE é?ﬂ

50, 20XG

POTENCIA: CAPACIDAD: 20 LT
VY .y, PRESION:GOPS| .~ COLOR: AZULYBLA!}{(}O
50/\\ \“} FSJ/\WMA NEUMATICO 5/\5 \:?, HIR:
[ a2 S IS PROVEEDOR <[ /n =3 A
ELABORADO POR: FECHA

REVISADO POR: FECHA
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FORMATO
el MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO01
FICHA TECNICA 1-feb|
P AVaV DESAGREGACION™ A S
AT AT SO

CODIGO COMPONENTE| CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
Y. prmTDP || LS pisToLA S alumigio 752 O
RE MG—MT-[}JB?JC;@%J\J il:}{W@UERA ;ﬁ“o*"?:gﬁ -‘E'\:}{‘)‘l 5 3/8 (f‘; ;"y
z = £ N - = 5 -
¥ re-mT-0B, . REGULADORDE AIRE 2, -5 las 3/8
A = =RV, = i)
'EQ-MT-DP EMPAQUETADURA ORRI 100mmx3mm
l"“\.:\ [ o7 l"“\.:\ ML ﬁ\;\ [
S NG S\ NG S
l-c-:!I-_ /i_;\f‘:l 1_-" l-c-:-!.'_ )O‘\f‘:l 1_-" Z—_—I'In'_ ;
) 2 Jfnn, 2 2, ey
by ; t”} - | '|__F/ J_? t”} - \ A (" :_? ; = o
\‘]r_’; r\kﬁ!}ﬂcrr:r\ !\TC\TS:?‘:;’; {](\\']Zr_’; | sﬁ{;__ﬁljr\ '\T\.S:i:‘\?;; {](\\']Zr_’; [ ﬁf’l ]
b = 2l 2 = ! < ) ! S =
o Sod S L Sor AR Sat
) GE*"U’ED '—-’Ewr\j- ct"‘l:\f) ':./;_Jﬂ"r Cfiﬁl‘;\?—
N AN o
T — L= T T 1=
YA s/ W\ NG 57\
= SE—— ] e B T
M =Y =1 M = Y =1 B
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MUSSIZAPATOSS.AS FORMATO

FMOL

FICHA TECNICA 1-feb

Py ST
T T

P CATINR [ PATINR A
l.flhi‘\.- iR Lr’lhf\.- iR Wi

DATOS DEL EQUIPO

VW, V1, CODIGO: MZ-MT-DP23

y/NoMHRE DEL EQUIPO: D@?ﬁNSAﬁ@ﬁ DE PEGANTE BLANCO

7 /AREABETRABAJO MONTADO)

s

e

T e | FABRICANTE: PROTHHO

DNl ENUa NARCA PROTIHIO

||- ./{

4 NWLN”EH"“\ S MODEKD:

205 QB < 0 5 AN DEFABRICACION: 204

M

Onal® Y " PAIS DE FABRICACION: ITAEIANO

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

J-\Jl'\-.

é/

3/ 1\7_VOLTAE] /| DIMENSIONES: 30X30XiE

_,.r‘
SLJo; *‘IJ

Sl Jg m AMPERAJE] S /1) 5 PESOS20.K6

d&“f QM

TN JoAROTENCIA] 20N o, CAPACIDADLIDLT

oW wﬂ i

O PRESIGN: 60PS] ] ;M@O’Lﬁmzuwmw@@'

NG

X *@M*Em/\ OEdATICY Y A 010 MITOR]

S0e %

iOF ) \PROVEEDOR: inF _:ff % 509

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
DA 3? MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
r-a\..--\ ol O B W s rn\‘.-\' ool O 1L 0 B r-a\..--\ acid TH |
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS|  ESPECIFICACIONES
PT-MT-RP- 1‘1 PISTOLA /[ ; < ALUMINIO S __/J,,—;\‘:’_:j]:_’l
BF| /o, WANGUERAC 11 ( Jo,r (3R
RGMT-DR]7 ST REGULADOR DE AIRE)~ | | |75~ 2, 7\ 1 /(\5%313
g@ﬂmzmi =M {ﬁMEAQUETADUR@Niﬂw”Ar“w“{-ﬁ. goRRl _ 0 IY1100mmx3mm
g 0P C\?/”‘p sobp ;\ir”> 505 N
C’Eﬂ.m@ LA o Ly "U\f) u
S S S
/1 \;é 2L AR £ WL AT
::_J' |_-:"(\E:) il d'| i.h_l‘ |_—:"KO = =] o ::_J' |_—:""(\E:) llr""d] e
X (] J@nn, AL A/
e e T e
o %Sl CJ oY Ol Je o 5 " 5L
5 M2 “ L 5 U P “R}['_.K 5 M E TRV
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b NOM@MEL E‘Q@Po HORNO SECADOW&TNAQ@R PARA PEGADO DE SUEA

05 A < Q bANQ\Oﬁ%ABRICACIONEZ@w
el RV ,,-PAIS DERABRICACION: ITALIA

"

L=

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

=

FORMATO
MUSSIZAPATOS S.A.S
FMOL
FICHA TECNICA 1-eh
T e tT e rayay
DATOS DEL EQUIPO
M, UV, CODIGO: MZ-MT-SA24

S J2 2| AREADE TRABAJO: MON?ADQO\-
SN s #AthQ’/g(NTE;. ELETTROTECNICABG}

'&% e \M‘A&Q@}ELHTROTECN|CRBQ"L
VAN S AN |SMODELO: 4k

9./ T 3/ T WOLTAJE 20V e/ DIVENSIONES: SOOI M,
I ,ﬂ BN fq’%;\MPERAJE 8y <[/ orq} PESO: 960K ¥
N R LT JGABOTENCIAT 20T o, LUBRICANTEY |

e W IV JRRESION] )/ BOLORIBLANCO Y AZIL
{5” CAATNE 5“ %@TEMA)EUECTMCO T ¢ < | OMOTOR: TRIFASICO)
TS ) PROVERSOR: ELETROTEONCA R TELE {39 A NORHETROTN

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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o

WaN

]

T B

“

MUSSI FORMATO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb)
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMOL
FICHA TECNICA 1-feh
rayR S rayR - i
DATOS DEL EQUIPO
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DAL MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO01
FICHA TECNICA 1-feb

W

DESAGREGACION

CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS | ESPECIFICACIONES
CMMT/B— 2 CONMUTADOR | / “\f’; 2 SWICTH | o /2307, 254
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MUSSIZAPATOS SAS
FMOL
FICHA TECNICA 1-feh
e San e San e
DATOS DEL EQUIPO
NV, VY, CODIGO: MZ-MT-PN:28

jﬂ, | \& NOMBRE DEL EQM“PRE@SA NEUMATICA 160E.€)

f‘w! 2| AREADE TRABAIO: MONTlAD_bj\f_
/} ~ 5., FABRICANTE, ELETTROTECNICABT] |
ENYa N LG
AN 1 AN [MODELO: 1089
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MUSSIH FORMATO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
["‘1\}'\ x AL ["‘1\‘5'\' NN J"\‘t B, WL
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MUSSI ZAPATOS SAS
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FICHA TECNICA 1-feb
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MUSSI ZAPATOSSAS
FMOL
FICHA TECNICA 1-fel
Lﬁh}' ' it Lﬁh}' ; L’llhi‘- '
DATOS DEL EQUIPO
MY, MV, CODIGO: MZ-MT-PLBY)
S%H N NOMBRE DELEQUIPO: PRENSA PLANA|
/‘\f;{ 2| /AREADE TRABAJO: MOI\@AD_@DF
,,';Z s 5 CFABRICANTE: TORIELLE SERVAEE, /
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MUSSIZAPATOS S.AS
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FMO01

FICHATECNICA

1-feb

LIl
il

DATOS DEL EQUIPO
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MUSSI FORMATO
b, MUSSI ZAPATOS S.A.S
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FICHA TECNICA 1-feby
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L MUSSIZAPATOS SAS
FMOL
FICHA TECNICA 1-feb
e SO e
DATOS DEL EQUIPO
VY, NV, CODIGO: MZ-MT-CLad9l,
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REVISADO POR: FECHA:
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MUSSI ZAPATOSS.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
rv-ulh-x Al WA rvn.lhr-x' il PR B |H|\‘51.
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MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
tAT o0 rayRY S i
DATOS DEL EQUIPO
N, VU, CODIGO: MZ-MT-MR#BH Y,
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k. MUSSI ZAPATOS S.A.S
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FICHA TECNICA 1-feb
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MUSSI ZAPATOS S.AS

FMO1

FICHA TECNICA 1-fel

L’-Llh?- ; * I‘l’“ = L"HIL‘?- ; * I‘l’J = L’-Llh?‘ I

DATOS DEL EQUIPO
VW, (W17,CODIGO: MZ-MT-MV-32 /v
NOMBREDEL EQUIPO: MAQU WLA\(%TEADORA DE TACONES||

d Jad 2| AREADETTRABAJO: MONTADQ) -
SN S 7 FABRICANTE: BRUSTIA CS P /
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;MM ) 1 5 VYA |G MODELO: PR

T
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b & I PAISDE FABRICACION: ITALFANA
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ELABORADO POR: FECHA:
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b b MUSSI ZAPATOSS.A.§ O WAT
FMo1
FICHA TECNICA 1-feb
v i R v i a v
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE| CARACTERISTICAS |  ESPECIFICACIONES
CM-MTV_/ |— CONMUTADOR| <[ / SWITcH 230, 20 A
FB-MT-T}/IV—"\ /)5 L FUSIBLES| 2 —- VIDRIO, 1a5A% —
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS SAS
FMOL
FICHA TECNICA 1-fet
SR O
DATOS DEL EQUIPO
N, CODIGQ: MZeMT-HB-33

NOMBRE DEL/EQUIRQ: HORNO PARA PEANGHAR-BOTAS
2| /=7 AREADE TRABAJOMONTADO
Sl EABBICANTE: ELETFROTECNICAB.C
O[5/ MARCA: ELEVTROTEGNICABL
DN Y moDEG
N)? 805 5\ PANO DE FABRIBACION: 2014
“5a”  UPAIS DE FABRICAGION: ITALHANA
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et MUSSI ZAPATOSS.A.S
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FICHA TECNICA 1-feb

oL el O 00 B

=

DESAGREGACION

Lo R TR
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STVICMTHBY ) |5 TERMOCURLAS N o)) 1S M2
o OCNMTHB/— Y CONTAGIORES O/~ S0 2 0 2V o
“L fEV-MT-HB“1" | ELECTROVALVULAS] Y Unpf24v - A
EQ-MT-HB EMPAQUETADURA SELLOS,0RRIN
RG-MT-HB REGULADOR DEAIRE]| 14
~ CT-MTHB NTROL DE TEMPERAT(— 1, a2V,
=/ MGMTB MANGUERAS| 7 /38 \?
Sl Jég\ﬁﬂsﬂ SRLYD —15 Sl Say—5
SN Qg SN /g S\ /gan
%wj L“I’/ XA DS IAX /XA O IS
Qﬁ\" 4 | '\OLJC’ QF‘" U i}l“}\{_ﬂ I_J ) <,r-|,“' “L k{“—j
20 S SV < SO0 & 9OV % 5 U e W
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FORMATO
MUSSIZAPATOSSAS

FMOL
FICHA TECNICA 1fe

te T A % i e

 DATOS DEL EQUIPO
SV WM, CODIGO: MZ-MT-BU-44
AR NOIERE DEL EQUIPO: BANCO DEFULIR
3 [t J /; \AEEA DE TRABAJO: HONTADO
v C

E/‘E'J\H{ 2 na H’J\“ P na FABE' ANJPE

_E?\ lHL/(SgS/F Ix) ?ﬁ\ I‘ HL/{\@/_ fx\? MR%
B ey I AL MOBELO:
R TN EEE T
N Y L ¢PAIS DERABRICACION: fTALANO

e

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

AIRY, é/ Y7 VOLTAJE: 220 /|1 DIFENSIONES; 110X130X150CM
LSS 5 ,f Qﬂ; AMPERAJE:5 A /) 5 PES0. 200KG
AN oy c&‘\f Jou, POTENCIAIL [ Joy,  LUBRICANTE
NIV N IV N PRESIONT N VA GOLOR: BLANCOAZUL

T D T ShToubEEcTRg T < 0L b MOToR: TR
600 WS S0 Nomoveebo 00 MY 600

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:




180

FORMATO
AT MUSSI ZAPATOSS.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feby
L’ﬁl“F % 'In"\.l o L"‘wth'\ 1 A 'In"\.l o L’F‘I‘: 1
DESAGREGACION

CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS | ESPECIFICACIONES
CM-MT-BU /. CONMUTADOR | <] /. SWITCH 230 V.20A
RD-MT:B8U—{ RODAMIENTOS el [N 6004 SKF— |

i O {QS%/‘_ /A NNPA Y ] O
¢ SASNG )2 AR e NAns
3 20 2 AV TS 205 SNPR 20 2

%’1 nJ E’F'a"‘f\" %’1 nJ 'a"‘fj C’Zﬂ nJ

Ay S, Vi

oF Bl A2 oF bl A2 o/ \\

‘ll--‘: {O = = > |I_—~:'KO = 5 5 |I-—~:"(rO

| A LYY A f;,fwm Ay
: ﬁa}i AEXS/AC X/ i
c ST SO e ¢ o glloLe %
N “Z-@P s SO MRS S 0p
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MUSSI ZAPATOS SAS FORIATO

FM01

FICHATECNICA 1-feb

e ™ RV R VN L AV
ey m . DATOS DEL EQUIPO -

MY VYV, CODIGO: MZ-MTAMAS
/1| NOMBRE DEL EQUIPO:MAQUINAACENTADORA DE GOSTURA
dl i |/~ ~AREADE TRABAJO: HONTADO
o e O] L, PRGN QS
IVl 1 o\ 'h/ﬁ}”‘*}i\'? MARCA: COLL FB
N A BNA Y MODENGBS
$00 0% i0s CyonmeRcigms
R %o PAIS DEFABRICACION: TALFANA

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

9/ TV 3/ T2 VOLTAJE: 20/ || \DINENSIONES:s5XEiXISiCH
. ¥ L ‘11’3 AMPERAJE: 1A /S PESQTOKG
‘av“w.t Jon, c&“f [, POTENCIAIT N( R, LUBRICANTE:
INAVC N ‘NI VAL PRESIONS)S EJ‘L/VS“/' JNL,  COLOR)MERDE
V0D T SR eLEcTRicq) T 10U WoToR TRIFAGICO

00 VF f‘ 0 ?PRO&EWED\QR COLLIFGR O ? _\/[ ,>5 TELF. +34621009 513
ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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MUSSI FORMATO
el MUSSIZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
f"\lur'\ ndm ¥ 00 B L"\\}'\' Aol 3 O f"\‘“;'\ il L |
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
CM-MTeNIN / ~]— —72 CONMUTADOR| ﬁq —<, SWITCH 2f f’q‘zs-ory;'zo A
CT-MTSMN ™ COMRQL DE TEMPERATURA} ™~ ( IS nm E, .; = 230 Vo200 A
! TC-MT-MN__ | |L/§ 7 TERMOCUPLASL | L& 5 N | /W
9 FB—MT;MN‘MJ M 0) )s FUSIBLESHAAN Y ﬁ\/hlgRlo ;\J‘“t'ftmxi‘fiaf“&@q
= - 7 ) —d
5 RD MP:,N@E Y ‘IQQODAMIEN?EOS 5 er e € 0 %60015}3@15
%’1 ) ™ rpd ,r\_l"v L?ﬂ_ o
ALY DALY
Sb / "L \ in 5 'i \ K— Sb / "1 \ th—
5 |I—-"'{O — 2 E, |I--"JO 12 = |I--"fo ] %
a‘)(“ I| E 'rl.l q;\nl'ﬂ i &"K-- I| I; I"l%“\ 2 K-- I| EI' 'rl.l . IﬂJ
i [= II = II II [= 11
: S /A QP /A e
g o 5T 510 Jo o [5 5[10L Je BV 510
/] 58| AN 54 ¢ AN 58 R
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FORMATO
MUSSIZAPATOS S.AS

FMO1
FICHA TECNICA 1-feh

7T P raya T P

DATOS DEL EQUIPO

MW, VY, CODIGO: MZ-MT:MD/36
9)/ NO\MBRE DEL EQUIPO: W\QUIN\AQESBASTADORA DEIGORTES
| f‘wff J[ f“\#READETRABAJO MONTADO
f,r N ;;M 5~/ |5 FABRICANTE: COSMOPOL
LN NV T
ﬁ\,ﬂﬂ ﬂJ\,'\JfJﬁW\ 14 j\Jzﬂn F\J\J,(Jﬁw\ M@f}EJE@

205 AR 205 /(\N@QQEFABRICA@(ON*QOIS
S IV 9 PAIS DERABRICACION: TFALTANA

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

VAR 37T 7 VOLTAJE 20/ || DIVENSIONES: 555055 CM
LS5 055 AMPERAJE: 3R /('S PESQ: 153)KG
“&("'\. (e, 20N /2, POTENCIAT N[ /e, LUBRICANTE:
IIVIC N, o VS BRESION: eopsf\%i ZYe f;\Z COLORBLANCO
: ‘*“E—i} riﬂmn Wm‘m BLECTR-NEUM ™ . '”“”:{“ > MOTOR: TRIFASICO
00 WS 0 ORROERIRCOMOPA]) 0N/ 50¢
ELABORADO POR: FECHA:
REVISADO POR: FECHA:
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MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO
FMO1

FICHA TECNICA

il 2 B Bt

ool il 2 Y Bl

1-feb

L8

+DESAGREGACION

CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
CM-MT-::%MD_?Q;\T:;Z: CONMUTADOR | </ _,},—‘:‘L-:’_:f,IFSWITCH al 2_3b%v,2_gjﬁ
FB-MT:MBD~ | /5., FUSIBLES| 7 — - VIDRI®LOZA PasAL (|

; CN-MT-MB__ | | /& CONTACTORES | & VL1875 aav VL4

A ROMTMBA] o TRODAMIENTOS | M S 101 15 B0QL SKELUN

> MP-MEMD 5 | MICROSPULSADORES [< O 5 S\ )35 d §AS  C
L?n A by L?ﬂ S by L?ﬂ g

S ) oo~ o~

oF Y| A% oF W, N2 eFf W ¥

[ OF5 Slet (55 SLS0

S\ /Rnn, S Jnn, S/

I oL S o L1 o 0 E— L

] > TBYY 5[ 10 Je TGV 51O Je S

7 SR | R AN B AE S Ve
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FORMAT

MUSSI ZAPATOS SAS FRIRTO
FMOL
FICHA TECNICA 1-fel

' T s Af

- DATOS DEL EQUIPO

W, U, CODIGO: MZ-MTAGNWT
L\ NOI\@RE"DEB\QEQUIPO CARROS MANOVIA
| gt L_,!_ j,;\AaEA DE TRABAJO: MONTADO
-'-J\::J{ r'llzll\ A ?-E" U{ {I""'\.ﬁ FABRICANTE}ANZ\ANI
PNV N %@/’m ARCh
A eNg| IS WS MOBELO:
20 Q5 305 ] Mot rGRcAciR
A 9,5 U7PAIS DE FABRICAGION:

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

VAR T VOLTAEY/ || \DIMENSIONES: 40XG%25 M
02 075 AweRRE = =
N e, N e, POTENCM&("\( e, LUBRICANTE:
T JW@& U VI C N PRESIONT), WCN COLOR:
o o 101 o e[ 1012 SISTEMA “W“ g 101> MOTOR:
00 WOF ¢ 02 PROVEEDOR: ANZANI GrEZEF.+3§&W92900.|NF0@ANZMA€H|NE
ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
D MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
oV T v AR S v
DESAGREGACION
CODIGO | COMPONENTE | CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
RD-MT-CN - R@DAMIENTOS 2 f— 2 6001 SKE/ /
[ = 1T ,:'_| £ [ ,:'_| =
2s 1t /2nn, 2x ”\wf /2l 25
) AR % AN AN
T N T T o ¥
$ SN SO 1S SN CNG]S NMNans
3 sozl N o2 NPE d a5
C?ﬂ, of i rpd ] C’Zn, -3
SR A o~ VA
S§/ |1||I x\_‘!é S§/ Iillll_'_:\_‘!'i‘: S§/ |1||I
SL 075 St 5 S0
: 2 LYV S e, SN\
: D¢ XS DI X
i DRCAMCRONE RCAMCRTOINE ke
N S 02| V28 S 02 VDS S Op
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MUss| MUSSI ZAPATOS SAS A
FMOL
FICHA TECNICA 1feh

UU[;ATOS DELFEQUIP.O N
MY, CODIGQMZIMT-MO-38
5711 \& NOMBRE DEL EQUIPO: MANOVIA
Q| /2 AREADE TRABAIQ-HONTADO
N = T
NI NV
TN T PPy
05 QU0 ANODEFABRIGACION
oo VY PAISDEFABRICAGION:

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

N8 A = AN 5]
B 00 WEMER ST
A Ja, U Jo,  RRTENOIAIG, WBR/‘W
BIPON, W C//\“&, PRESIONT 1. 2 OOLOR:
o5 g l0Lp Lo STemAl 101 ) &“W“WWJR
LEIP) %0? 1) PROVEEDCR o, L SR
ELABORADO POR: FECHA:
REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
Al MUSSIZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb
A M e e L SAVIvE
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
‘?l'f ,/5 5 _.:L{ ';?IIF) ¥ {_‘;\ d:lq’), C? |'F) _J} /—l;“:’i,%':
Falieg It ol e 1
P T'-_\H.If} ;’.::\'\_.Lfmq 2T h f} A~ A _\.If/ f.::\'x_{mm
Ny e i ST NN 70
SN O)[)S L TR SN )
S 05 Qv s 0b NP S 05 %
D?A > LA D?.n nd ] A nS Ay
A=~ A=, O
&7 i A% o/ W2 VAR
oL/0 5 S0 75 L0575
&\ /% & h{ / &\ ( /
U o G s Lo NG U Lo N
o BV G102 R il 10L)0 o 5 o[ 101,
S O CAY SOP SV % SOp 28
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FORMATO
bt MUSSI ZAPATOS SAS

FMOL
FICHA TECNICA e
e — O

DATOS DEL EQUIPO .
R N, CODJGO-WZ-MT-CP-39
- INAR /11 "\, NOMBRE DEL EQUIPO; COMPRESOR
& jl ¢| [~ AREADE TRABAJO-JONTADO
UL, L i
NS N2 e
PNalls MRl YMAV AHRELD:
205 QUAS 205 GUAD  AloDERABBICABION T
T 9l VI7UPAIS DE FABRIGACION: BELGICA

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

7 VImaE Y 3 1L\ D|MEW0E\J"ES BN
i ,fo“:qj SLIOAMBERME: A SLJ0 5 IL- 019550 155KG
N R 01 FOTENCIA: 0P qg | (LUBRIGANTE: ATLAS GQPCMN 214790 00
D w«/&’ W N RN > COLOR/GRIS
W‘W 10Lp SISTEMN\E[@@WEQWREFRIG PWJ“ TI010 MOTRIReAEo
; Ojv _\/[ T PROVEEDDR, MTUASGOPCO TE‘EF@S OGWJ T SERVCIOALCLEI: CONPRESRESERO

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
MUSSIZAPATOS S.A.S
FMO1
FICHA TECNICA 1-feb)
L_"\L:'\.' ""'In'\l"" L_"\L:'\.' ""'In'\l"" I"‘1\‘r"|' il BTN W
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
& f f—*F’&"MT CP o[ PUSIBLES Loz»e:jl- ,r’ ;’ 11&15A
2 ¢ CN=MT,;CP CONTACTORES |, ,, _ c.r"\w]g /2 24V
N | LY¥EMT;CR VARIADOR DEVVELOCIBADT 7.5 N PA Se’(’ﬂ?\?‘ﬁ
VAN B CRE SMMNRTR) 1S ) e A R S
L O o ROMTOR RORANHENTES) > ERE ;v}; e
Flan8  KFIMTSEP KFTDEFILTROS | Ut PNzéo.m‘zbo 10LT
PF-MT-CP| _ PORTAFUSIBLES 502
KV-MT-CP KIT DE VALVULAS :
0 ﬁ”ﬁivz;g MT-CP TRANSE@B‘?JFAQ?_R o ”r“ibz%o 440 V
VAN L e AN
S0 .5 5 ot 7 Q —S SL+0—5
S\ jnng S\ /b, Sk QN
Ly o] L% 7 '2/ [N AN ﬁESv r?\-Z; LF..’*} = ’:/Q_(f-—-’fl/\z-.
SACEMCAON) QSACEACIR OV RACIALIRIONE
20 5 OV oF 5O U oo SO e MY
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.AS
FMOL
FICHATECNICA 1-eh
e e e
DATOS DEL EQUIPO
Y, Y, 100DIGO: MZ-MT-CP-40
VAR /11 N6 NOMBRE DEL EQUIPO: COMPRESOR
IS A "o TRARL IO
q -28\3*17"' NS o ARE?I\!_D_EJRA]%AJO. MONTADO
SN B xr‘\tj g FABRICANTE: ATLAS COPCO

?\ "/Aﬁ"_ ?/\? ?\ "/@f_ /\? \ '/A@/WARCA GALS

Danoglls e Y| THODELO:

O ‘;‘\WP ¢0b ”f’f> ANODE FABRICACION. 20
e o VIV PAISDEFABRICACION: BELGICA

CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES

VAIRY VTG vorTAE 2/ | 7 Dlmk)Né'pr§%g LAOXLZ0E5 OW
| Jo ;-f; S|/ 215 AMPERAJE: 654 g‘f 1*3 S/ 25 PESO:420KG
q N w 27 JOROTENCIA: 55HET [ /ALUBRICANTE: AEL(A\CbPQ@VPM%HYOOOO
NIV, NS ZBRERION: BIPSE) %?F . DLV GGLOR: GRIS

RTINS @fﬁwwm ELECREFRI™ 2" ¢ 101 {Wl@Wdf@R@IFASICO
h U0 .}/f D  FROVEEDOR, ATLAS COPCA @EBE. +5‘/';a1/50 D SRV CORCOENTECOPRENORESCo

ELABORADO POR: FECHA:

REVISADO POR: FECHA:
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FORMATO
MUSSI ZAPATOS S.A.S
FMoL
FICHA TECNICA 1-feb
il 1L O J fﬂ\:'\ ot 3 A0 B [ o e Lo
DESAGREGACION
CODIGO COMPONENTE | CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES
S S FSMT-CP o[ _/FUSIBLES ;q@;A’p =% Talod o —
(/S eNMT-CP @@N’FA(?TORES 2N Jonn 2%~ )
LS PoMI-CP LB 95| /(\S‘%f 2, 24V 1148
[, | T~
ML ROMECP B@W@Hbﬁ K ST 2 2 kot T
S\ KF-MT-CP KITDEFILTRO3 |5 g 0D c\gr@ PN2901 170€,00C10;L ITRBS
UPRMT-CP PQRFAFUSIBLES |/ NS’ LAy 502"
KV-MT-CP__ | KIT DE VALVULAS
NG AW s/ NS A\
2 2L70 15 2L/ —5 2= 0
LiSoa, A R A/
J i - 1A / i -__Il | / { --_|| |
f'-d:_%v;vﬁil = }\ﬁ,‘l_!;‘_’l\al ET| ;vd: {\L }\:'Qﬁf"l_r\\;' ET| ;Vﬁ(irl(\'h }uﬂ}.av T _E|
SO 2 g o sl llue o 21 S\ \Oye g2 9
w28 5 V2 V8 R E 2EEe 7




Anexo 2. Instrucciones técnicas por equipo

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 112
NOMBRE DEL EQUIPO: PISTOLA DE EMPLANTILLAR CODIGO: MZ-MT-PM-01
T DESCRIPCION MANTENIMIENTO
' R P PERSONAL | FRECUENCIA | TIEMPO(HORAS)
G01  [LIMPIEZA X |MEC SEM 20 MIN
L-01  [LUBRICARPISTON X__[MEC MEN 15 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.AS

FORMATO FM05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO

172

NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA FIGURADORA DE PLANTILLAS

CODIGO: MZ-MT-FP-02

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R P PERSONAL | FRECUENCIA |TIEMPO(HORAS)
M-01 AFILAR CUCHILLAS X MEC TRI 20 MIN
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC TRI 20 MIN
E-01 MEDIR AMPERAJE X ELEC SEM 10 MIN
G-01 PINTURA X PINTOR ANU 2 HORAS
G-02 LIMPIEZA X MEC TRIM 30 MIN
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MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FM05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO

12

NOMBRE DEL EQUIPO: DISPENSADOR DE PEGANTE

CODIGO: MZ-MT-DP-03

1T DESCRIPCION MANTENIMIENTO
: R P PERSONAL | FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01  |AJUSTE DE TORNILLERIA X |MEC ANU 30 MIN
M-02  |CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA X |MEC ANU 20 MIN
GO0l  |LIMPIEZA X |MEC ANU 3 HORAS
G02 |PINTURA X |PINTOR  |ANU 1HORA
MUSSI
TR MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 1
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO ACTIVADOR DE CORTES| CODIGO: MZ-MT-AC-04
. DESCRIPCION_MANTENIMIENTO
' B R Pl PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01  AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC] SEM 30 MIN
M-02 CAMBIO DE ALMOADILLAS| X MEC] SEM 1HORA|
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS X| ELECTRICO] SEM 10 MIN
E-02] REVISAR CONTROLES ELECTR X| ELECTRICO] SEM 20 MIN
G-01 LIMPIEZA X MEC] MEN 30 MIN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 2 HORAS
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MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 112
NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA MONTAPUNTAS CODIGO: MZ-MT-MP-05
MANTENIMIENTO
e DESCRIPCION. , ™R P} RERSONAL | FRECUENCIA-|HHEMPO(HORAS)
™ [MOE//JATUSTE DE TQQN mLEF@ i, X SNMEE /G TRIM IOMIN /5
V02 [ AJUSTE DE MANGUERRS I/, | X UMECTSC/ITRIM  [MINGC
2 M<03L U [ENGRASAR PARTESMOVILESD L |2 X ¢ MEC S| [UITRIM 30 MIN 5 T
S [E- 0&7/ AJUSTE DE CONTROLES ELCTT 25 X2 IMEC ZYL_HRIM POMIN &
" |02 77 [REVISIONDE VOTTAJE YAMPE]” X VIMEC  VF[TRIM 30"MIN
L-01  [CAMBIODEACEITEHIDRAULI X |MEC ANU- 2 HORAS
Julk-02  |LIMPIEZA DE Fuumo X |MEG SEM 1 HORA,
17]GaL _ |LIMPIEZA wal B X oIMEC~,  [TRI QMRAQ,
) \ ____3(; 53 \_‘__J > rJJf /3"\___-) ¢ c“‘ f \___-* 2
AT JTE="1T—T3 A " ol U A ) P s B R
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 102
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO ACTIVADOR DE CORTES CODIGO: MZ-MT-HA-06)
T DESCRIPCION__MANTENIMIENTO
N o | R Pl __PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPQ(HORAS)
’\“ M:0dl, . AJUSTE DE TORNMLERJA 1 A ( MEG SEM[Z  (30MIN
[V LZ027,£EAMBIO DE ALMBADILEAS /A7 x| UIECT A SEM| S| LABRA
QW\J "JEPL) REYISION DE RESISEERCIAS] ) 15 XMELEETRICG) ) 15 SEM| SMFLIM N
“F:02 REVISAR CONTROLES ELECTR}/— ¢ X (ELECTRICO D¢ SEME O 2 20N
S Gl /Y L RIMPIEZA LAY X MEC[™ MEN|[ Tnpf™ 30 MiIN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 2HORAS
S e fla riLn
al=JlA A =Tl Mo m~ia ™Ma m=lta
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.AS

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 112

NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA MONTAPUNTAS CODIGO: MZ-MT-MC-07

W o o 1 i MANTENIMIENTO = U e S VT e

I'\tw,)&f Jonn, Do CRIPCISRANT /R, P PERSONAL | EREGUENCIA | TIEMPO[FORAS) | /2
M-01 1 A EDE TORNILLI“:'R)]A.‘.'\J A vaj (3 MECL'\?;Q F"‘.Qm’?\z' 30 Mn\rz =l Eé
M-027”” |ENGRASAR PARTES MOVILES'™ <[ TO] o X [MEQ™ " ZYT[TRIOT o oM™ 5775, |
E-0L¢ |REVISION DE RESISTENEIAS NLES X ELECU O TRjL S BMIN T T [
E-02  |AJUSTE DE CONTACTOS VI x ELeé [TRIVY 20 MINM
E-03  [MEDIRAMPERAJE Y VOLTAJE X+ |[ELEC TRI 30 MIN
L-01,1,,|CAMBIO DE ACEITE HIDRAUEH X [MEC _nnq/ANU 2 HORAS. v/
L-02, | ~JLIMPIEZA DE FILTRO - [[~\7 X [MECEA TSEM LHORA AT .

[ Y &7 N GIARLERT AR A
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MUSSI ZAPATOS S.AS

FORMATO FM05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO

NOMBRE DEL EQUIPO: DISPENSADOR DE PEGANTE

CODIGO:MZ- MT-DP-08

MANTENIMIENTO

1T DESCRIPCION R P PERSONAL FRECUENCIA  |TIEMPO(HORAS)
ER AJUSTE DE TORNILLERIA X___|MEC ANU 0MIN
M-02 CAMBIO DE ORRIN DE LATAPA X___|MEC ANU 20MIN
G0L LIMPIEZA X___|MEC ANU 3HORAS
60 PINTURA X___[PINTOR ANU LHORA
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MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.AS FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS; CODIGO: MZ-MT-AP-09
T DESCRIPCIONL_MANTENIMIENTO
A T iy ] Pl__PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPOHORAS)
“h{_M:Qil, AJUSTE DE TORNTLLERJA| - A ( MEG SEM[ 2T (30 MIN
[} LZE 01 REVISION DE CONTACTPSELE /7. x| 72 SEM| 9| 2N
APV IE P2 REVISION DE RESSTEERCIAR ) 15 MV EIEER) |5 SEM] ST IONIIN
‘B0t X < QIMPIEZA [-”>l~\— X0 o &ﬁE@i’?\— SEME O 2 30MN
G U PINTURATAY X~ MEQUY ANU[ 1S 2 HORAS
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO, 12
NOMBRE DEL EQUIPO: MONTAPUNTAS INTERNACIONAL| CODIGO: MZ-MT-MI-10]
T DESCRIPCIONI_MANTENIMIENTO
B et R P, __PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
Y ﬁm AJUSTE DE @RN*HJ’ER"A A - ( MEG TRlL;C(-"\\;g%g‘N
[V L/8r0272 AJUSTE DE MANGUERAS /2. X rd, TRI - L N
4R Nﬁ"ﬁgﬁgﬁ?msm PAF{,‘EE%@%:WE%EQQL IS X vg:um'”_ﬁ ‘E}Q/\;‘é TRI| 1@:&%&A
BIO DE EMPAQUETADURA/ X0 o MEC ANUE O 2 3Bias
E<U1}/ REVISION DE RESISTENCIAS AN XS0 ELEQWY TRIInnf~ 5 MIN
L-01]BRICACION DE SISTEMA NEUM X MEC] . SEM 10 MIN
. E-01 LIMPIEZA X .. MEC TRI __LHORA
AITLE-02 PINTUB/A; 4 X 5 ——JIMEC ANU 974 HHORA
L % 7 W AR 9/ TL N2 5/ LY
N5 ST " S0 —5 L0 5




MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.AS

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPQ 172

NOMBRE DEL EQUIPO: DIS PENS ADOR DE PEGANTE

CODIGO: MZ-MT-DP-11]

MANTENIMIENTO

198

) ___'_',TJ DESCRE”?(?_'P"“" Rl P | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L (  Me01), AJUSTE DE TORNTLLERJA! - X Ao MEg ANUZ T~ (30 MIN
|| L/8r02 GAMBIO DE ORRINDE LATAPY /7 X B VUAeCh A ANU| S| 12BN
WPV 15 SMHMPEZR O) 15 X MAANTEEED) 15 ANU| T ¥ HGRAS
02 | OPINTURA 5 X <[ 0 P PINFOR T ANUE O 2 1HORA
$ (Y N rnd [y V2! s 7
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO SACARRUGAS CODIGO: MZ-MT-HS-12
MANTENIMIENTO
T DESCRIPCION R P PERSONAL FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X |MEC SEM 30 MIN
M-02 LIMPIAR ATOMIZADOR X |MEC MEN 30 MIN
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS X |ELEC TRI 10 MIN
E-02 REVISION DE CONTROLES X |ELEC TRI 10 MIN
G-01 LIMPIEZA X |MEC MEN 30 MIN
G-02 PINTURA X [PINTOR ANU 1HORA




MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO

12

NOMBRE DEL EQUIPO: MONTA CUNOS NEUMATICO

CODIGO: MZ-MT-MK-13

I.T DESCRIPCION MANTENTMIENTO
ASeE S— R P PERSONAL:~ FRECUENCIA | TIEMPO(HORAS) | ¢
M-017 [ |AJUSTE PARTES MOMILES[ /§/viy X [MEGT 11 [ANU/, 3OMING /%
M-02- PARTES MOVILES [V _/NG X [MEC i~ NG 10 MIN L5 42 €
O%_—I |@w % L‘ nj%i \'f{_j 2 }»q‘?‘;:: | A@@‘){\D \ﬁﬁ_nn 5"\
L-0%5" "|CUBRIDARPARTE DE SISTEMA| ~ S (UL )2 X [ME@™ S [SEMJL)2  [BMINS 57 150 |
G-01y |LIMPIEZA 08l O JS x MEB Y ¢ [SEM 5 [I5MIN S o)
G-02 |PINTURA s TV IMECTUY T JANUY 40 MIN'V
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM0
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO MONTA CUNOS| CODIGO: MZ-MT-HM-14
MANTENIMIENTO]
L PESCRIPCIoN R__P |, PERSONAL| FRECUENCIA TIEMRO(HORAS)
“h( /Mgl AJUSTE DETORINILLOS| 1\ X _d( NEG MEN| 2.7 (15 MIN
[ L2 LAMPIARATOMIZABORDEVA™ /7. X Py JUAEC[D.  MEN 9 TSN
YU ZTE L)) REVISION DE GONFACTOR| ) |5 X MYV REER) 1S MEN| MY TVMENIIN
72 “REVISION DE RESSITENCIAS)/— ¢ X g0 p EREZTT MENE O 2 15MIN
g E13lMEDIR AMPERAJEYATOLTAJE AN X 87 ELEQUY MEN|[ Ir 8 10 MIN
G-1 LIMPIEZA GENERAL X MEC MEN 15 MIN
e, G2 PINTURA X . PINTOR ANU . 2HORAS
:1 .‘—1“{,« ’\’:; ;—:V:L« ﬂg\)f{ v‘—:ff!, ! 'r'~5/:!f3
N7 7 WN? g7 W1 N7 o7 WN
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MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: MONTA CUNOS| CODIGO: MZ-MT-MS-15
T DESCRIPCIONMANTENIMIENTO
T ESCRIPCION R P | PERSONAL FRECUENCIA TIEMRQ(HORAS)
H{ M0l AJUSTE DETFORNILLOS /. X I~ MEG TRI 2 (15 MIN
|| L/WHOZ ENGRASAR PARTES MOVILES™ )0 X P \LECT7. TRI | IS WAIN
YUV NEDZ)LIMPIEZA DE FILTROBEACEM 0} 15 X PMYLRUVTHMERD) 15 SEM] MEFUUGMIN
01" "AJUSTE DECONTACTES) ¢ X [0 p EREETC TRIE O 2 15MIN
N E02.MEDIRVOLTAJEYAMPERAJE /™Y X S ELEQUY TR Tqpd 15 MIN
L-01] CAMBIQ DE ACEITE HIDRAULI X MEC] ANU 3HORAS
 G-01 LIMPIEZA GENERAL X ... MEC TRI . 3OMIN
1602 wﬁ! glefl:tqu X | ql [~YEC ANU__ 7 BHORAS
e NC :‘/ N q 7 W A2 (‘T)./ LW
== S0 AN 5 P
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO5
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 172
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO DE CALOR| CODIGO: MZ-MT-HC-16
MANTENIMIENTO
R DESCRIPIN R l__PERSONAL| FRECUENCIA TIEMRQ(HORAS)
L { W01, AJUSTE DE TORNTLLERJA| , Mo 5 ( MEG SEM[Z2 4 (30 MiN
VU202 LIMPIAR ATOMIZADOR] /-7 XV LAEC A MEN 55| BERIN
UV E-08) REVISION DE RESISTENCIAS| ) |5 VIV EIEGD) |5 TRI| ¥ NONIN
€02 REVISION DE<CONROLES]/ 50 FEEEE TRIE O 2 10MIN
Glah Y “LLAMPIEZA[IANY A MEG\™ MEN T 30 MHN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 1 HORA
r oA A WA
:[ —1 o5 =1 A A o~ ~TA
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MUSSI
S ARATES MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPQ 12
NOMBRE DEL EQUIPO: BANCO DE PULIR CODIGO:MZ- MT-BP-17,
T DESCRIPCIONANTENIMIENTO
N s Rl P | PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPQ(HORAS)
"l {_Neodl,  AJUESTE DETORNILLOS X~ VEG SEM2.— (15MIN
A 'ﬂWﬁﬁi’;M;ngRVOLTAJE%AMEEB@S_ﬁ/—? “\2_ X Bl 'y?g&c‘y “‘_ SEM| &1L SN
WIVEE)) |5 LIMPIEZNBENERAL ) 15 X PMYTMEGD) 15 SEM] IV YIVMAMIN
‘S00 >0 g OPINTURA 5 X g0 p  MEC ANUE O 2 1HORA
J VN er;k;\ N T AN AN an“ﬂ._ 4
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO| 12
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO S ACARRUGAS| CODIGO: MZ-MT-HG-18
T DESCRIPCIONL_MANTENIMIENTO
b ety R P | _PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPQ(HORAS)
N Neod AJUSTE DEFORNILLGS] X Jo—~{ MEG SEM| 2 (15 MIN
[ L{E01REVISION DE RESISTENCRAl /7 X oV LERECAZ. SEM| & | LETAIN
UV ZE2VMEBIR VOLTAJE YARPERAJEN ) |5 X PMYUIWVERGD) 1S SEM| MFIVMOVIN
G015 LIMPIEZAGENERAL)/ 52 X g0 MEGT SEME O 2 15MIN
g G2 "L BINTURATTAY X Jnpd” PINTORUY ANU[Tnn§~ THORA|
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MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA ACENTADORA DE TALONES| CODIGO: MZ-MT-AT-19
SCRIPCION_MANTENIMIENTO
9 _",TJ DESCRIPCI R P, PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
“H{ NeOd AJUSTE DE FORN (LLO)@ o W ( MEG SEM| 2.5 { 15MIN
- ; L. M-02 ENGRASAR PART@gMQ\u{,s%f—;: 3 X UIgEC 4. SEM[ S| 126!
U SEB)AIS TE DE CONTAC FOS BLETT )] |5 WYLV EES | |5 SEM| M ¥V VIEAIN
“E:02'MEDIRVOLTAJE Y BMPERAJE) [">“§ X0 > Epeg > SEME O 2 10MIN
3 B3/  REVISAR RESISTENCIA LY K pd ELEG™ SEM| Lr ] 5 MiN
L-0/ LUBRICAR EL SISTEMA NEUMA X MEC MEN 10 MIN
s GO0 LIMPIEZA GENERAL| X ., MEQ SEM L3O MIN
A=e-02 L RINTORA X[ 25 ~RINTOR ANU AT ﬂlpRA
L N7 Y ¢/ N r/"‘ B
= 2 cr' J = —- ) — ‘l
) SN0 40 —5 Py g
et MUSSI ZAPATOS S.AS FORMATO F05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 112
NOMBRE DEL EQUIPO: MARTILLO CODIGO:MZ- MT-ML-20|
T DESCRIPCIONL_MANTENIMIENTO
' R P PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
_M-0]  AJUSTE DE TORNILLOS X | . MEC SEM _ 15MIN
3 -
= MEDIR VOLTAJEYAMPERAJE] A X Ge \ (Eugsx " SEM" ,( ™ A5 JIN
7605 ivpezAGeneRA L | x| MECSL SEM ook
TNSBIE 1 SMNTORATT 1 | X VUPINTORS| 15 ANU_ TV AHGRA
NTIR 205 9 y JosS e 205 Sy
J Eﬁ:f- J\i C’i/‘l N }"JU\’ 9 i E/":R‘J\i C?n' i 5
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MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: BANCO CARDAR CODIGO: MZ-MT-BC-21]
17 DESCRIPCION— A TENMIENTO
N asie R Pl,_PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPQ(HORAS)
(Mol AJUSTE Dﬁ:‘l’(@RNI;I’.LOé A 3g( ™~ K MEG SEM| 2 _ﬂ( \ {10 MIN
|| L7802757 REVISION DE'CORREAS™ 77 X vl SEM | LIGTMN
WV ZE-PMEDIR VOLTAJE Y ARIPERRIE ) |5 X W‘J\‘ EIEGD ) |5 SEM|, l’?—ﬂM@WN
S5 LIMPIEZABENERAL SO %0 MECC SEME O & > 1HORA
$ G2~ U BINTURA A XS~ PINTORY ANU[ 1700”2 HORAS
MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO5|
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 1/2
NOMBRE DEL EQUIPO: DIS PENS ADOR DE PEGANTE CODIGO:MZ- MT-DP-22
T DESCRIPCION MANTENIMIENTO|

' h R| P] PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC ANU 30 MIN
M-02| CAMBIO DE ORRIN DE LATAPA X MEC ANU| 20 MIN
7 Go1 CLINPIEZA — Y/ MEC ANU|S ' HORAS
NP ZN PINTURAI—1 Xp 'my‘g@f;_%ﬁ_ ANU[ 2| |1 HORA
! ”ur\‘:-\j%f vf’ < \|{ i 1}‘ ""J\J\j-(jl < \|{ ﬁ?ﬂ."‘ur\:\j% f\ /] < \|{ i 1}1 f'ur\‘\K \
c\}( \J; (Spb C\}(;\J; (Spb c( \Jj\ B c\.

£ VRN C’L’w‘_s\f\5 i) C’L’w‘_s\f\5 VRS C’fru\?3 v

MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 1/2
NOMBRE DEL EQUIPO: DIS PENS ADOR DE PEGANTE]| CODIGO: MZ-MT-DP-23
1.T DESCRIPCION MANTENIMIENTO
! R P PERSONAL| FRECUENCIA|TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC ANU| 30 MIN
M-02 CAMBIODEORRINDELATAPA X MEC| ANU 20 MIN
“M T G0] < “LINPIEZA X~/ MEC ANU|c . '3 HORAS|
NS5 B 2\ PINTURBIT M VR, AN, TUARA
“{1:‘ _Ir\l\jj' ;<|\|€ nYAn r\,'\jj’.' v_;’{\lg [ Mw" r\;\j‘(‘ ™~ -;(. \I c, vl:\ﬁjf If\l\j.‘(.?f\\
P E\> \,13\ éﬂ % 2';}-_\\43\ {51? Lj C'\> ‘\w\ N o L{! 2l
f\} Y/‘U‘J\’p C?;U\f\) %f‘j”p C?n“s\_(\) ?/\f‘.l\’ Cf '1;\..0) v
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO| 1/2

NOMBREDELEQUIPO: HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARAPEGADO DE SUELA CODIGO: MZ-MT-SA-24|

MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION R P| PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)|
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC| TRI 30 MIN
M-02| REVISION DE BANDA TRANPOR X MEC]| MEN 30 MIN|
M-03 ENGRASAR PARTES MOVILES| X MEC]| TRI 30 MIN|
M-04/ REVISION DE MOTOR DE TRAN| X MEC]| MEN 15 MIN
M-05 ENGRASAR PARTES MOVILES| X MEC TRI 20 MIN|
E-01] REVISION DE RESISTENCIAS] X ELEC]| TRI 30 MIN
E-02 REVISAR CONTROLESELECTRI X ELEC] TRI 30 MIN
E-03) MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE| X ELEC]| TRI 15 MIN
G-01 LIMPIEZA GENERAL| X MEC]| MEN 2 HORAS
G-02| PINTURA| X MEC]| ANU 3 HORAS
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMOS

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO| 1/2

NOMBRE DEL EQUIPO: PRENS A P2000 B.C| CODIGO: MZ-MT-PP-25

T DESCRIPCION__MANTENIMIENTO
: o R P PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC] SEM 2 HORAS
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC] SEM 40 MIN
M-03 LIMPIEZA DE FILTROS| X MEC] ANU| 15 MIN|
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS| X ELEC| SEM 30 MIN
E-021 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEC] SEM 30 MIN
L-01] CAMBIO DE ACEITE| X MEC] ANU 3 HORAS
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC]| SEM 1 HORA|
G-02 PINTURA X MEC] SEM 2 HORAS

204



MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO03
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 172
NOMBRE DEL EQUIPO: PRENSA NEUMATICA 160 B.C{ CODIGO: MZ-MT-PN-26
T DESCRIPCION— MANTENIMIENTO
o e R Pl,_PERSONAL| FRECUENCIA| JJEMPO(HORAS)
“h( M0l AJUSTE DETFORNILLOS| 1\ W ( MEG SEM L/( “ " (15MIN
|| L7SL02[ENGRASAR PARTES- MOVHES) 7 ‘2_ X L gEC A SEM | 15BN
YN TEPE) | |SAJUSTE DE CONFATTOS) 0 |5 W YTELECTH ) SEM ‘W"U\f\iO:M\FN
= IRVOLTAJE‘Y@MPERA@ES[”} X0 2 EL{:‘;‘O}'”} SEME O 2 10N

J Gz LIMPIEZDQGENERAL A XS MEQ[™ SEM| inpdT 30 MHN
G-02 PINTURA X MEC] ANU 2 HORAS|

i ST S o =T
MUSSI FORMATO FMO05

by MUSSI ZAPATOS S.A.S
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 112
NOMBRE DEL EQUIPO: PRENS A NEUMATICA 160 B.C CODIGO: MZ-MT-PN-27
T DESCRIPCION_MANTENIMIENTO

B e R P,__PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
“h{ M0, AJUSTE DEZRGRNILLO@ AVa 58\' N ( MBG SEM[? ("‘\ (15 MIN
|| LZFROZ ENGRASAR PARTE}@\MOV%@Qf_} 2 X5 v SEM | 15 FUN
WV E0th| |SAJUSTE DE CONFAGTOS ) 15 gs;\ﬂfw“émb NE SEM c\ﬂ*“b”J\itE]vl\rN
> Cﬁ(@zmﬁblRVOLTAJEY@MEERAﬁE e X O o ELBCH ¢ SEMG O O 10N
3 G LIMPIEZAIGENERALW\J“ XA S MEC{™Y SEM[ 1§~ 30 MIN
G-02 PINTURA X MEC ANU 2 HORAS

AL A S Sy
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MUSSI FORMATO FM
S ABATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S 0 O FMO5

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: PRENS A PLANA| CODIGO: MZ-MT-PL-28

T DESCRIPCION_MANTENIMIENTO

S i R P, PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
“R(_ Negll, . AJUSTE DE TORNTELERIA! 1 X ( MEG SEM[ 2T 2(HORAS
| VU 78%02 JENGRASAR PARTES MOVULES, /7 X\ LAFEC/A2. SEM| 5. | lag M
YT NG| |5 LIMPIEZADERITROS O |5 LT MEG) 15 AN VDTS i
b B 5C AJUSTE DECONTACTES) > X 0 o EREG SEMS O 2 30MIN
J E-02|MIEDIR VOLTAJE YAMPERAJE[ /Y XS ELETRY SEM| 1npd” 30 MIN
L-01 . CAMBIO DE ACEITE X MEC ANU 3 HORAS
| PCE LIMPIEZA GENERAL X ... MEC SEM .., LHORA
Alle-02 MEINTURA X g4 —XMEC SEM|_ 52 glzﬂé@)szs

1. V¢ 7 W VAN 2F e NG

==l S0 " L0 —5 S0 —5
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO5

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 172
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO FRIOQ| CODIGO: MT-HF-29
T DESCRIPCION_MANTENIMIENTO

B byt R P, PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPQ(HORAS)
R Moy AJUSTE DETORNILLGS) - o ( MIEC TRI[Z 5 (10MIN
VL7807 AJuSTE DEBANDATRANSPGRT /7. X 1 WEC )/ TR &1 ld TN
U M-D8ENGRASE DE PARTESMOVILES] () |5 XMMANMEGD) )5 TRI[ SMHUMGNIN
> WH4REVISION DE PRESIONDE GAS|/— % O T.REFRIGE > SEMEZ O 2 1HOBA
3 M08/ “LAVADO DEL MARORADOR[ /U™ XS MEGY TRI| 171 T1/2 HORA
M-06] LIMPIEZA DEL VAPORADOR X MEC MEN 1 HORA
ko, E-OIAJUSTE DE CONTACTOSELECT X . .. ELEC TRI 15 MIN
Al E-02 MEDIR DE VOLTAJE Y- AMPERA XL T~ELEC TRI| o Ial‘@;vlm
L @01 LIMPIEZX GENERAL] X/ VL WECQ MEN </ |1 HORA
0 —e02 5L PINTURA X[ — OPINTOR ANU[2 — O 3-HORA

NS e, AR ELD RS

PR NG W AL A~ W NG I~ W2




MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.AS FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 172
NOMBRE DEL EQUIPO: CEPILLO DE LIMPIEZA| CODIGO: MZ-MT-CL-30|
T DESCRIPCIONMANTENIMIENTO
1 Jjsensiiy_fizees |N R Pl,_PERSONAL) FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
R Q. AJUESTE DETEORNILLGS 1 /) X~ ( MEG SEM| 2 - (15MIN
V7 F0T MEDIR VOLTAJE Y;AMPERAE /7. X | LEREC AT SEM|_%>- | LIBWIN
W6 S LIMPIEZNBENERA( O |5 N /RS ]S SEM[ M FITIENAIN
Y < OPINTURA/ ¢ X0 WeE OO ANUS O 2 1HORA
7 s A TS N TS ¥
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO05
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 1/2
NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA COCEDORA CODIGO: MZ-MT-MR-31
T DESCRIPCION MANTENIMIENTO|
’ N R P| PERSONAL/| FRECUENCIA| TIEMPO(HORADS)
M-01 AJUSTES DE TORNILLERIA X MEC TRI| 10 MIN
M-02] AJUSTE DE GUAYAS X MEC TRI| 15 MIN
M-03 ENGRASE PARTES MOVILES X MEC TRI 15 MIN
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS| X ELEC TRI 10 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE| X ELEC TRI| 10 MIN
L-01f LUBRICACION DE PARTES MO X MEC TRI| 5MIN
G-01] LIMPIEZA GENERAL] X MEC TRI 15 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM05
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO| 1/2
NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA CLAVETEADORA DE TACONES| CODIGO: MZ-MT-MV-32]
T DESCRIPCION MANTENIMIENTO
’ ' R P PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA] X MEC TRI 15 MIN
M-02 ENGRASE DE PARTES MOVILES X MEC TRI 30 MIN
M-03 REVISION DE SELLOS NEUMAT X MEC TRI 30 MIN
E-01 REVISION DE CONTACTOS ELE| X ELEC SEM 10 MIN
L-01 LUBRICACION DEL SISTEMAN X MEC MEN 10 MIN
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC] TRI 40 MIN
G-02 PINTURA| X PINTOR| ANU| 2 HORAS|
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPQ| 1/2
NOMBRE DEL EQUIPO: HORNO PARA PLANCHAR BOTAS| CODIGO: MZ-MT-HB-33)
1T DESCRIPCION MANTENIMIENTO
) N R P PERSONALRECUENC] IEMPO(HORAY
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC SEM 10 MIN
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC SEM 10 MIN
M-03 REVISION DE CILINDROS X MEC SEM 20 MIN
E-01 REVISION DE RESISTENCIAY X ELEC SEM 10 MIN
E-020 AJUSTE DE CONTACTOS ELECT| X ELEC SEM 15 MIN
G-01 LIMPIEZA GENERAL| X MEC SEM 30 MIN
MUSSI ZAPATOS S.A.§ FORMATO FMO05
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPQO| 172
NOMBRE DEL EQUIPO: BANCO DE PULIR] CODIGO: MZ-MT-BU-34
LT DESCRIPCION MANTENIMIENTO|
’ R P PERSONALIRECUENCI| IEMPO(HORA9
M-01 AJUESTE DE TORNILLOS| X ME( SEM 15 MIN
E-0)] MEDIR VOLTAJEY AMPERAJE] X ELEC SEM 15 MIN
G-01 LIMPIEZA GENERAL| X ME( SEM 15 MIN
G-02 PINTURA X MEGC ANU 1 HORA
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k7]

7]

MUSSIZAPATOSS.A.S

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO

209

FORMATO FMO05

1/2

NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA CODIGO: MZ-MT-MN-

35

. MANTENIMIENTO

_ '_-_TI ‘ DI'IESCE_R_'PC'_(_)'I\“‘ R P PERSONALRECUENCI IEMPO(HORAS
-5/ WE0Y,  AJUSTE DE TORMILLERIAL . . X 9 .rMFiéf *SE_%{I})/_ 10 MIN f;_
NG M@m VOLTAJE Y-AMPERAJE,— = X[ ELEC(¢) 0MIN ¢
RGN \lf LIMPIEZAGENERAL ~ 12 X pTbuMECh \6 15MIN 1
5oy S 05 GU~NS S0 BN S
I Thra AT Trn LAy H

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.§

FORMATO FMO05

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: MAQUINA DESBASTADORA DE CORTES CODIGO: MZ-MT-MD-36
T bESCRIPCION—MANTENIMIENTO
C st | R PIPERSONALIRECUENCI IEMPO(HORAS
=/ WE0Y . AJUSTE DE TORNILERIAL - X —MEC| /5 . SEM 10 MiN
\ |_/Eb1REYISON DE CONTAECTOS) e X[ ELEQ & SEM 10MIN
I DED2E MEDIR VOLTAJE YARIPERBIEN ~ 1S X[ AELECEH Y T SEM] 10 MIN
E g5 LIMPIEZAGENERAL] /5> ¥ o GMECE\ ) —SEM 30 MIN
I i e T I/.L e ]
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.AS FORMATO FM03
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: CARROS MANOVIA| CODIGO: MZ-MT-CN-37|
MANTENIMIENTO|
T D”ESC_R_'PC'_OI ) R PPERSONALIRECUENCI IEMPO(HORAS
=/ V01 . AJUSTE DE TORMLLERIAL X —MEC| /S | ANU 20 HORAS
/{\@}?2 5 LENGRASE PARTES MQVILES X[es MEQ[ &3 —ANY 10 HORAS
l»"'.f\a LY ‘\lf LIMPIEZANARINTURAL 1 1< X[ A MECE T AN 50 HORAS
SV 2 205 NS do05 B\Se ]
?/".ﬁ:‘.__[\‘r Tlhn /_'.}_‘*JQ Trrn 'r/_';-‘_\JQ i
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MUSSI FORMATO FMO5
AT T MUSSI ZAPATOS S.A.S
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: MANOVIA CODIGO: MZ-MT-MO-38
LT DESCRIPCION MANTENIMIENTO

R P PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 ENGRASAR Y LIMPIAR X ME( ANU 3 HORAS|

:' Y e I| ;_J £ l-—“:t Ve II 4 e -—“‘t U o I| = =

ALY DN P s | /i 5

- el L~ 1t G + f\(__

‘f‘-“-:.’\a'\ij'\ﬁw.;;(\ VS NPV P\‘\j;-‘ A S f\ﬁj“” P\‘\j;-‘ A {
MUSSI ZA FORMATO FMO05
brroardnal, MUSSI ZAPATOS S.A.S

INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 12
NOMBRE DEL EQUIPO: COMPRESOR GA30VSD| CODIGO: MZ-MT-CP-39
1T DESCRIPCION— AN EMMIENTO
' R P|PERSONAL|RECUENCI IEMPO(HORA{
"M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEQ ANU 30 MIN
M-02 CAMBIO DE ORRIN DE LA TAP/ X MEQ ANU 20 MIN
LIMPIEZA X MEQ ANU 3 HORAS|
oL —PINTURA| _PINTOR[ | > ANU 1 HORA|
d‘\ H'. i. ’,'}j'\_-'n';ﬂ/“. (“( H'. I". ’j}f\ —n./“ <
R S U A XA .
o e SLALLLE oy Sl e §
g0 S g @5 Y g
2.0 LS 2. 9 LS
LAF LT LT N T
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO5
INSTRUCCIONES TECNICAS POR EQUIPO 172
NOMBRE DEL EQUIPO: COMPRESOR GA18 CODIGO: MZ-MT-CP-40
1T DESCRIPCION MANTERIMIENTO
- U 1b e 1o R P|PERSONALIREGUENCI IEMPO(HORAY:
"\ | M08 1, AJUSTE DE TORN] LLERIA SN, X &% MEQ /L ANY 30 MlNcc
= M@ IO DE ORRIN DEEA-TARA= /L X ‘MF_CVI\@ <ANURS, 20 MIN
<‘:;'"' A CANE SCIMPTEZAR] TO T I X < WMEQ S| ANU[Jo 3 HORAS|!
g G S‘ = BINTURA| 0575 X ,PENT@R YANULS 1 HORAE
N vav; Tred g ZAx Trrd =T {




MZ-MT-PM-0O1

Anexo 3. Instrucciones técnicas
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION - PERSONAL| FRECUENCIA|  TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEC SEM 20 MIN

MUSSI
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION 2 PERSONAL| FRECUENCIA|  TIEMPO(HORAS)
L-01 LUBRICAR PISTON X MEC MEN 15 MIN
MZ-MT-FP-02

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

DESCRIPCION

MANTENIMIENTO

R| P

PERSONAL

FRECUENCIA|

TIEMPO(HORAS)

M-01]

AFILAR CUCHILLAS]

X

MEC

TRI 20 MIN

M-02

ENGRASAR PARTES MOVILES]

X

MEC

TRI 20 MIN




212

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] MEDIR AMPERAJE X ELEC] SEM 10 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 PINTURA X PINTOR| ANU 2 HORAS|
G-02 LIMPIEZA] X MEC TRIM 30 MIN

MZ-MT-DP-03

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2

MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
R Pi

‘M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X ME( ANU 30 MIN

M-02| CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA X ME( ANU 20 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION - | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS

G-01] LIMPIEZA| X MEC ANU 3 HORAS

G-02 PINTURA| X PINTOR ANU 1 HORA

MZ-MT-AC-04

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEQ SEM 30 MIN
M-02 CAMBIO DE ALMOADILLAS X MEQ SEM 1 HORA

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS X ELECTRICO SEM 10 MIN

>

E-02 REVISAR CONTROLES ELECTRICOS ELECTRICO, SEM 20 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|

I.T DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS

G-01 LIMPIEZA X ME(Q MEN] 30 MIN

G-02 PINTURA X PINTOR ANU 2 HORAS

MZ-MT-MP-05

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC] TRIM 30 MIN
M-02 AJUSTE DE MANGUERAS X MEC] TRIM 30 MIN
M-03] ENGRASAR PARTES MOVILES| X MEC] TRIM 30 MIN

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
LT DESCRIPCION - . PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTROLES ELCTTRI X MEC TRIM 30 MIN

E-02 REVISION DE VOLTAJE Y AMPERAJE X MEC TRIM 30 MIN
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MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION g = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01 CAMBIO DE ACEITE HIDRAULICO X MEC ANU 2 HORAS
L-02 LIMPIEZA DE FILTRO| X MEC SEM 1 HORA

MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO]
LT DESCRIPCION = . PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEC TRI|2 HORAS
MZ-MT-HA-06

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC SEM 30 MIN
M-02 CAMBIO DE ALMOADILLAS] X MEC SEM 1 HORA
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION = > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] REVISION DE RESISTENCIAS] X ELEC] SEM 10 MIN
E-02 REVISAR CONTROLES ELECTRICOS X ELEC] SEM 20 MIN
M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION - > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA] X MEC MEN| 30 MIN
G-02 PINTURA| X PINTOR ANU 2 HORAS|
MZ-MT-MC-07

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION . | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS

M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC TRI 30 MIN

M-02, ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC TRI 20 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|

I.T DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS

E-01] REVISION DE RESISTENCIAS X ELE] TRI 5 MIN

E-02) AJUSTE DE CONTACTOS| X ELE] TRI 20 MIN

E-03 MEDIR AMPERAJE Y VOLTAJE X ELE] TRI 30 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION 2 = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
L-01 CAMBIO DE ACEITE HIDRAULICO X ME(C ANU 2 HORAS|
L-02) LIMPIEZA DE FILTRO| X ME(C SEM 1 HORA

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
I.T DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS

G-01 LIMPIEZA| X MEC TRI 1 HORA

G-02 PINTURA| X PINTOR ANU 2 HORAS|
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MZ-MT-DP-08
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION - S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
‘M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA] X MEC ANU 30 MIN
M-02 CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA X MEC ANU 20 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
I.T DESCRIPCION = 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
G-01 LIMPIEZA] X ME(C ANU 3 HORAS|
G-02 PINTURA X PINTOR| ANU 1 HORA
MZ-MT-AP-09
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION 2 5 PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MECQ SEM 30 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO)
LT DESCRIPCION - > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] REVISION DE CONTACTOS ELECTRICOS] X ELEC] SEM 20 MIN
E-02 REVISION DE RESSITENCIAS] X ELEC] SEM 10 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = b PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEC SEM 30 MIN
G-02 PINTURA X MEC ANU 2 HORAS

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 12
MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R A PERSONAL|{ FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEQ TRI 30 MIN
M-02 AJUSTE DE MANGUERAS X MEQ TRI 30 MIN
M-03 ENGRASAR PARTES MOVILES| X MEQ TRI 1 HORA
M-04) CAMBIO DE EMPAQUETADURA X MEQ ANU 3 DIAS
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MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS| X ELEC TRI 5 MIN

MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
R P
L-01| LUBRICACION DE SISTEMA NEUMAT| X MEQ SEM| 10 MIN|
MZ-MT-MI-10

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = 5 PERSONAL| FRECUENCIA
E-01 LIMPIEZA X MEC TRI 1 HORA
E-02] PINTURA| X MEC] ANU 1 HORA|
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MZ-MT-DP-11

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC] ANU| 30 MIN
M-02] CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA| X MEC] ANU| 20 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
R P
G-01] LIMPIEZA X MEC ANU| 3 HORAS|
G-02 PINTURA X PINTOR ANU| 1 HORA|
MZ-MT-HS-12

MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS),
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC SEM 30 MIN
M-02 LIMPIAR ATOMIZADOR X ME(C MEN| 30 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] REVISION DE RESISTENCIAS] X ELEC TRI 10 MIN
E-02 REVISION DE CONTROLES] X ELEC TRI 10 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEC MEN 30 MIN
G-02 PINTURA| X PINTOR| ANU 1 HORA
MZ-MT-MN-13
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
I.T DESCRIPCION = b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE PARTES MOVILES] X ME(Q ANU 30 MIN
M-02] ENGRASAR PARTES MOVILES] X MEC ANU| 10 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
I.T DESCRIPCION = b PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEQ SEM 15 MIN
G-02 PINTURA X MEQ ANU 40 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = - PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01f LUBRICAR PARTE DE SISTEMA NEUM X MEC SEM 5 MIN
MZ-MT-HM-14
M USS l MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-1] AJUSTE DE TORINILLOS| X MEC MEN 15 MIN
M-2| LIMPIAR ATOMIZADOR DE VAPOR X MEC SEM 15 MIN
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M USS ' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
1T DESCRIPCION = - PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
E-1 REVISION DE CONTACTOS| X ELEC MEN| 15 MIN
E-2| REVISION DE RESSITENCIAS X ELEC MEN| 15MIN
E-3 MEDIR AMPERAJE Y VOLTAIJE X ELEC MEN| 10 MIN
M USS ' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES] 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-1 LIMPIEZA GENERAL| X MEC MEN| 15 MIN
G-2 PINTURA X PINTOR ANU 2 HORAS|
MZ-MT-MS-15
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION o 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLOS X MEC TRI 15 MIN
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC TRI 15 MIN
M-03 LIMPIEZA DE FILTRO DE ACEITE X MEC SEM 40 MIN
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MUSSI MUSS| ZAPATOS S.A.S FORMATO FMo4
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS| 1/2
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS X ELEC TRI 15 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEC TRI 15 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = -|  PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

L-01 CAMBIO DE ACEITE HIDRAULICO X MEC ANU 3 HORAS

M USSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION . -|  PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEQ TRI 30 MIN

G-02 PINTURA| X MEQ ANU 3 HORAS
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MZ-MT-HC-16
M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC SEM| 30 MIN
M-02 LIMPIAR ATOMIZADOR| X MEC MEN 30 MIN
M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS] 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] REVISION DE RESISTENCIAS] X ELEQ TR 10 MIN
E-02 REVISION DE CONTROLES] X ELEQ TR 10 MIN
M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES] 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA| X MEC MEN 30 MIN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 1 HORA|
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MZ-MT-BP-17
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUESTE DE TORNILLOS X MEC SEM 15 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S  FORMATO Fiod
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC SEM 15 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
I.T DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01] LIMPIEZA GENERAL X MEC SEM 15 MIN
G-02 PINTURA| X MEC ANU 1 HORA|




MUSSI

ZAPATOS
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MZ-MT-HG-18

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO

DESCRIPCION

R P

PERSONAL

FRECUENCIA

TIEMPO(HORAS)

M-01

AJUSTE DE TORNILLOS

X

MEC

SEM

15 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS

1/2

MANTENIMIENTO

1T DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
R P

E-01 REVISION DE RESISTENCIA X ELEC SEM 5 MIN

E-02] MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEC SEM 10 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEQ SEM 15 MIN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 1 HORA
MZ-MT-AT-19
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLOS, X MEQ SEM 15 MIN
M-02) ENGRASAR PARTES MOVILES X MEQ SEM 10 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS ELECTRICOS X ELE] SEM 15 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEQ SEM 10 MIN
E-03 REVISAR RESISTENCIA X ELE] SEM 5 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01  LUBRICAR EL SISTEMA NEUMATICO| X MEC MEN 10 MIN

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X ME(Q SEM 30 MIN
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 1 HORA

MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S FORMATO FMO4
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLOS| X ME(Q SEM 15 MIN

MZ-MT-ML-20



MUSSI

ZAPATOS
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MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FM04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS),
E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC SEM 15 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL| X MEC] SEM 20 MIN
G-02 PINTURA X PINTOR| ANU 1 HORA
MZ-MT-BC-21

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLOS X MEQ SEM 10 MIN
M-02 REVISION DE CORREAS X MEC SEM 10 MIN
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M USSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION, - | PERSONAL| FRECUENGIA TIEMPO(HORAS)
E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE| X ELEC SEM 10 MIN

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO]

LT DESCRIPCION - ~| PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC| SEM| 1 HORA
G-02 PINTURA X PINTOR) ANU| 2 HORAY

MZ-MT-DP-22

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION - . PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
‘M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC ANU 30 MIN

M-02] CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA| X MEC ANU 20 MIN




233

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEC ANU 3 HORAS
G-02 PINTURA X PINTOR ANU 1HORA
MZ-MT-DP-23
MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.§  FORMATO Fiios
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
"M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEQ ANU 30 MIN
M-02) CAMBIO DE ORRIN DE LA TAPA X MEQ ANU 20 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 112
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA X MEQ ANU 3 HORAS|

G-02 PINTURA| X PINTOR ANU 1 HORA
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION

1/2

MANTENIMIENTO|
PERSONAL

DESCRIPCION

R

FRECUENCIA|

TIEMPO(HORAS)

MZ-MT-SA-24

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

LT DESCRIPCION MQNTENIMPIENTO PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC TRI 30 MIN
M-02 REVISION DE BANDATRANPORTADORA X MEC MEN 30 MIN
M-03 ENGRASAR PARTES MOVILES] X MEC TRI 30 MIN
M-04 REVISION DE MOTOR DE TRANPORTE X MEC MEN 15 MIN
M-05 ENGRASAR PARTES MOVILES] X MEC TRI 20 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FM04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS

1/2

MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS X ELEC TRI 30 MIN
E-02 REVISAR CONTROLES ELECTRICOS X ELEC TRI 30 MIN
E-03 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC TRI 15 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S

ZAPATOS

FORMATO FM04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2

MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS),
G-01] LIMPIEZA GENERAL X MEQ MEN 2 HORAS|
G-02 PINTURA X MEC ANU 3 HORAS,

MZ-MT-PP-25

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S

ZAPATOS

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC SEM 2 HORAS|
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES] X MEC SEM 40 MIN
M-03 LIMPIEZA DE FILTROS| X MEC ANU 15 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S

ZAPATOS

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2

MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION o 5 PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
E-01] AJUSTE DE CONTACTOS X ELEC SEM 30 MIN
E-02] MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE| X ELEC SEM 30 MIN
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M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO]
1T DESCRIPCION = > PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS
L-01 CAMBIO DE ACEITH X MEQ ANU 3 HORAS

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS

G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEQ SEM 1 HORA

G-02 PINTURA X MEQ SEM 2 HORASY

MZ-MT-PN-26

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO]
LT DESCRIPCION . > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLOS X MEC SEM| 15 MIN

M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC SEM 15 MIN
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MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS X ELEC SEM| 10 MIN
E-02] MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE| X ELEC] SEM| 10 MIN
M USS. MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO)
1T DESCRIPCION 3 > PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01] LIMPIEZA GENERAL| X MEC SEM 30 MIN
G-02 PINTURA X MEC ANU 2 HORAS
MZ-MT-PN-27

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION - = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLOS| X MEC SEM 15 MIN

M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES X MEC SEM 15 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS X ELEQ SEM 10 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEQ SEM 10 MIN

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEQ SEM 30 MIN
G-02 PINTURA X MEQ ANU 2 HORAS
MZ-MT-PL-28

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA X MEC SEM 2 HORAS
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES] X MEC SEM 40 MIN
M-03 LIMPIEZA DE FILTROS| X MEC ANU 15 MIN
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MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION g = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS X ELEC SEM 30 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC SEM 30 MIN

MUSSI

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO]
LT DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01 CAMBIO DE ACEITE X MEC ANU|3 HORAS

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01] LIMPIEZA GENERAL| X MEC SEM 1 HORA|
G-02 PINTURA X MEC SEM 2 HORAS]




MUSSI

ZAPATOS
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MZ-MT-HF-29

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

I.T DESCRIPCION MARNTENlMlENT(; PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
M-01 AJUSTE DE TORNILLOS X MEC TRI 10 MIN
M-02[ AJUSTE DE BANDA TRANSPORTADORA| X MEC TRI 10 MIN
M-03 ENGRASE DE PARTES MOVILES| X MEC TRI 10 MIN
M-04 REVISION DE PRESION DE GAS| X T.REFRIGE SEM 1 HORA
M-05 LAVADO DEL VAPORADOR X MEC TRI 11/2 HORA
M-06 LIMPIEZA DEL VAPORADOR X MEC MEN 1 HORA

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FM04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS

1/2

MANTENIMIENTO

IL.T DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
R P|

E-01f AJUSTE DE CONTACTOS ELECTRICOS X ELEC TRI 15 MIN

E-02 MEDIR DE VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC TRI 15 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES

1/2

MANTENIMIENTO|

LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC MEN 1 HORA
G-02 PINTURA| X PINTOR| ANU 3 HORA
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MZ-MT-CL-30

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO|
DESCRIPCION R p PERSONAL

FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)

AJUESTE DE TORNILLOS X MEC]

SEM 15 MIN

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS

1/2

MANTENIMIENTO

DESCRIPCION = = PERSONAL

FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)

E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELEC

SEM 15 MIN

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES

1/2

MANTENIMIENTO

LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC SEM 15 MIN
G-02 PINTURA| X MEC ANU 1 HORA|
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MZ-MT-MR-31
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTES DE TORNILLERIA X MEQ TRI 10 MIN
M-02) AJUSTE DE GUAYAS X MEQ TRI 15 MIN
M-03 ENGRASE PARTES MOVILES X MEQ TRI 15 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
E-01 AJUSTE DE CONTACTOS X ELE] TRI 10 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELE] TRI 10 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 112
MANTENIMIENTO|
1T DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01]  LUBRICACION DE PARTES MOVILES X MEQ TRI 5 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC TRI 15 MIN
MZ-MT-MV-32
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION R 5 PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS),
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC TRI 15 MIN
M-02 ENGRASE DE PARTES MOVILES X MEC TRI 30 MIN
M-03 REVISION DE SELLOS NEUMATICOS X MEC TRI 30 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01] REVISION DE CONTACTOS ELECTRICOS| X ELEC SEM 10 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04|
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2

MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION - = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01 LUBRICACION DEL SISTEMA NEUM X MEC MEN 10 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2

MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION - = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01] LIMPIEZA GENERAL X MEC TRI 40 MIN
G-02 PINTURA| X PINTOR ANU 2 HORAS

MZ-MT-HB-33
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2

MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R s PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEQ SEM 10 MIN
M-02 ENGRASAR PARTES MOVILES| X MEC SEM 10 MIN
M-03 REVISION DE CILINDROS X MEQ SEM 20 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S ~ FORMATO Fiio4
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 REVISION DE RESISTENCIAS X ELEG SEM 10 MIN
E-02 AJUSTE DE CONTACTOS ELECTRICOS X ELEG SEM 15 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION, = -|  PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC SEM 30 MIN
MZ-MT-BU-34

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION . . PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)

M-01 AJUESTE DE TORNILLOS X MEC SEM 15 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC SEM 15 MIN

M USS' MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES| 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01] LIMPIEZA GENERAL X MEC] SEM 15 MIN
G-02 PINTURA X MEC] ANU| 1 HORA
MZ-MT-MN-35
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4|
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X ME(C SEM| 10 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION, - | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

E-01 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC SEM 10 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.§ FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION . | PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MECQ SEM 15 MIN
MZ-MT-MD-36

MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO4|

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2

MANTENIMIENTO]
LT DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
R P

M-01 AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC SEM 10 MIN
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MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS] 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION PERSONAL| FRECUENCIA] TIEMPO(HORAS)
R P)
E-01] REVISON DE CONTACTOS ELECTRICOS X ELEC SEM 10MIN
E-02 MEDIR VOLTAIJE Y AMPERAJE X ELEC SEM 10 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S  FORMATO Fiiog
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
G0 LIMPIEZA GENERAL X MEC SEM 30 MIN
MZ-MT-CN-37

MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S|  FORMATO Fiiod
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION . . PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
M-01] AJUSTE DE TORNILLERIA| X MEC ANU[20 HORAS

M-02 ENGRASE PARTES MOVILES X MEC ANU|10 HORAS
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MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES

172

1T DESCRIPCION

MANTENIMIENTO

R P

PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

G-01 LIMPIEZA 'Y PINTU

RA

X

MEC ANU[50 HORAS

MUSSI

ZAPATOS

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION

1/2

LT DESCRIPCION

MANTENIMIENTO

R

PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

MZ-MT-MO-38

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04|

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO

1T DESCRIPCION

R

PERSONAL FRECUENCIA

TIEMPO(HORAS),

M-01 ENGRASARY LIMPIAR

ME(Q ANU

3 HORAS|

MUSSI ZAPATOS S.A.S

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS

1/2

1T DESCRIPCION

MANTENIMIENTO|

R

PERSONAL FRECUENCIA

TIEMPO(HORAS)
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MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTOQ]
LT DESCRIPCION - | PERSONAL|  FRECUENCIA|  TIEMPO(HORAS)

MZ-MT-CP-39
MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION = = PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
M-01] LIMPIEZA DE DE FILTRO DE AIRE X MEC] MEN 10 MIN
M-03 LAVADO DE VAPORADOR X MEC] TRI 1 HORA|
M-04{ CAMBIO DE FILTRO DE AIRE Y ACEITE X MEC] SEM 30 MIN
M USS . MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTOQ
LT DESCRIPCION = S PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
E-01] AJUSTE DE CONTACTOS X ELEC TRI 10 MIN
E-02 MEDIR VOLTAJE Y AMPERAIJE X ELEC TRI 10 MIN
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FORMATO FMO04

ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA| TIEMPO(HORAS)
L-01 CAMBIO DE ACEITE X ME(C ANU 30 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FM04
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES 1/2

MANTENIMIENTO]

LT DESCRIPCION R = PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
G-01 LIMPIEZA GENERAL X MEC MEN 40 MIN
MZ-MT-CP-40

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S

ZAPATOS

FORMATO FMO04

INSTRUCCIONES TECNICAS MECANICAS

1/2

MANTENIMIENTO|

1T DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
M-01 LIMPIEZA DE DE FILTRO DE AIRE X MEQ MEN 10 MIN
M-03 LAVADO DE VAPORADOR X MEC TRI 1 HORA
M-04) CAMBIO DE FILTRO DE AIRE Y ACEITE X MEC SEM 30 MIN
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MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S  FORMATO Fvios
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS ELECTRICAS 1/2
MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = b PERSONAL| FRECUENCIAl TIEMPO(HORAS)
E-01] AJUSTE DE CONTACTOS| X ELE] TRI 10 MIN
E-02) MEDIR VOLTAJE Y AMPERAJE X ELE] TRI 10 MIN
MUSSI MUSSI ZAPATOS SA.S  FORMATO Fvio4
ZAPATOS
INSTRUCCIONES TECNICAS DE LUBRICACION 1/2
MANTENIMIENTO
LT DESCRIPCION R b PERSONAL| FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)
L-01 CAMBIO DE ACEITE X MEC ANU 30 MIN

MUSSI MUSSI ZAPATOS S.A.S FORMATO FMO04

ZAPATOS

INSTRUCCIONES TECNICAS GENERALES] 1/2

MANTENIMIENTO|
LT DESCRIPCION = 5 PERSONAL{ FRECUENCIA TIEMPO(HORAS)

G-01 LIMPIEZA GENERAL| X MEC MEN 40 MIN
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Anexo 4. Cronograma de actividades

FORMATO 07
MUS S | PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSS| ZAPATOS
ZAPATOS FECHA:20DICIEMBRE s
PISTOLA DE EMPLANTILLAR
ITEMPERSONAlFRECTIEMPOPRJ P23 4567 890023 4 5678 9018234% 789h 18] 45147 8951 2345678901 2
oL MEC SEM 20 | X | [ XXX KON XX XK OO X XXX X XX XXX X TN TN X KX
101 MECMEN 15| X X X X X X X X X X X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

M US S I MUSSI ZAPATOS
ZAPATOS FECHA:20 DICIEMBRE
FIGURADORA DE PASTILLAS

ITEMI PERSONAL,FREC|TEMPOPR( 1 213 4 567 89002 3 4 56 789012 345678490173 45671817 341¢74¢¢(]

MOy MEC TRI 20| X X X X X

M2  MEC TRI 20| X X X X X

E0Ll  ELEC SEM 10 X XX XXX X XXX XX X XXp X XXX XX X XXX KXKN X KK XX XXX X XXX XXX XX XX X

GOL PINTOR ANU| 120 ( X X

G02l  MECTRIM 30 ( X X X X X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS ,

DEIBY GOMEZ




255

FORMATOO7

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA20DICIEMBRE

DISPENSADORA DE PEGANTE

TEM PERSONAL FREC] TEVPO | P0G EEETEEENEREEE | {1
NG E A
wal M ANy | I
60 wq ANy onss] N !
601 PINTOR ANU| hoRs | A
ELABORADO POR: HONBLANCO AUTORIZADO POR: MUSSIZAPATOS

DEIBY GOMEZ




256

FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
HORNO ACTIVADOR DE CORTE
meM[  PERSONAL| FREC) TIEMPO[PROG | 4 23 4 S67 89012 3 4 56 7890 12345 67(8/90f 123 45 678 q0[1]230a[5/67] 8901 2
M-01 MeG SeM] om0 | 1O XD X)X K XX D XXX XXX DD i ek D i i e x|
N-02 Med S THORl X | [ XX X)X XX XX XK DX 00X DX Dé 00 K D i e[
el etectmicol SeM| sominf || XKD XKD X K XXX D XXX XXX DD X ik D i i e x [
el eecricol M| 20MN | [XXOOKDK X000 K 0K XXX XXX XXX DXk DX e e e [
6:01 Mmed MEN oM | [ X X X X X X X X N | X X
G0 PINTOR| ANU| 2HORAS| X X
ELABORADO POR: JHON AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
BLANCO;
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
MUSSI PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
MAQUINA MONTAPUNTAS
iTEM| PERSONAL  FREC|  TIEMPO| PROG] 1 1 3 134 967¢¢0(
Mol  med TRIM 3omN X | | X X X
Mo  Med TRIM[ somiN[ X | | X X X
mo3|  Med TRIM[ 3omiN[ N | [ X X X
eoll  med TRV somiNf o | [ X X X
B0 med TRiMf somiNf X | [ X X X
10 MEq ANU 2HORAY X X
1:0f  med semf 1Hord M | [ X TR EEEEEEEEEEEE I
601l Med TR 2HoRad M | [ X X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS ,

DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
M USSI PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
HORNO ACTIVADOR DE CORTES i
ITEM| PERSONAL FREC| TIEMPO[PROG | 1) 2 3 & 5 6[ 7| 8 90/ 1{ 2 3 4 56/ 7 89 0 1| 2 3 45 67 890 1 23/ 45 678901234567 89 0 1 2
M-01 MEQ  SEM[ 30 MIN X XE XXX X X XXX X[ X X XXUX] XX XX X XX X] XX[ X X XX XX| XX X XX[X| X XXX|XXX(X XX X|
M-02 MEQ  SEM] 1HORA X XXX X X X XXX X[ X X XOXUX] XX XX X XX X] X[ X X XX XX| XX X XX[X| X X XX|XXX(X XX X|
E-0Y ELECTRICO]  SEM[ 10 MIN X XE XXX X X| XX X[ XE X X XXPX| XX XX| X XXX XXX X XX| XX XXXXXXXXXXXXXXXXXI
E-02| ELECTRICO|  SEM| 20 MIN X XXX X X X XXX XE X X XXPX| XX XX X XX X] XXX X XX XX| XX X XX{X| X XXX XXXX XX|X
G-01 MEQ MEN 30 MIN X X X X X X X X X X X X X
G-02 PINTOR] ANU| 2HORAS X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
MUSSI PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
ZAPATOS MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
MAQUINA MONTAPUNTAS
ITEM| PERSONAY  FREC| TIEMPO[PROG | 2 2] 3 4 56| 7 8/ 9/ 0[1] 2 3[ 4 S e[ 7/ 8 90 12f 3 45 e 7] 89/ q 1 23] 45| 67(8 90|12 34 6]7] §9 o 1 2
moff  med TRl somi] X | | X X X X
Mo  med TR[ 20mn| o | | x X X X
B0l e TR smiN X | [ x X X X
B0 eed TRl 2omN| X | | X X X X
L EEIDERRE X X X
10  Med ANU 2HORAY X X
02l med  Sem tHORA X[ [k XXX X DXDX) DX [ X0k g XD XU T kDD X T xDe DD X0 T T e el [0k [k kx| xx
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSS| ZAPATOS A ¢
FECHA:20 DICIEMBRE et
DISPENSADORA DE PEGANTE e
ITEM | PERSONAL| FREQ TIEMPO| PROG § 5 234 967189012345 012 34567894q1°2
M| ME] ANU 30MIN X X
M02[  MEC ANU 20MIN| X X
GOL|  MEC ANU3HORAY X X
G02 | PINTOR| ANU[ 1HORA X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS.

DEIBY GOMEZ
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

HORNO ACTIVADOR DE PUNTAS

ITEM 34567 §9012 3 4 56 8789012345678 907172 345¢€¢7 8941 ]

M-01 XL X XXX X XXXX X)X XXX XX X XXX XXX X XXX XXX XXX XX XXX XXX XX N
E-01 X XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX)(1
E-02 X XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX)(1
6-01 T D000 XX KX XX X)X XXX KX KX K XXX o X X

6-02 X X

ELABORADO POR:

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

MONTAPUNTAS INTERNCIONAL

ITEM | PERSONAL| FREC TIEMPO| PROG 3 567809012 3456789 90

mot1|  Med TR[3omiN X X X X

mo2|  Med TRl 3omN X X X X

Mo3|  MEd TR[1HORY X X X X

mos|  Med Ay 3piad X

eor|  eed TRl smin o | [ X X X X

101 med sem[ 1omi o X TREREREEEELEEE AEEE VR NE
£01 med TR[1HOR{ A X

£02 Med ANU 1HORY X X

ELABORADO POR: AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

JHON BLANCO;
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
DISPENSADORA DE PEGANTE

ImEM] PERSONAL| FREC] TIEMPO| PROG E 134 567890172345 012 3456789412
NI ETEXTE X
M0 ME] AN 20MN X X
60 Meq ANY3HORA] X X
60 PINTOR| ANU[ 1HORY X X

ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

HORNO SACAARRUGAS
ITEM| PERSONAL| FREC| TIEMPO|PROG | 1] 2 3 4 5/ 6 7 9012 3 4 56789012 345678901 23 45°¢67890
M-01 ME(Q SEM[ 30 MIN X X XX|X X XXX XX X| XX XX X XX XX| XXX XX XX X X X X XX XX
M-02 MEQ MEN| 30 MIN X X X X X
E-01] ELEC) TR 10 MIN X X X X X
E-02) ELEC) TR 10 MIN X X X X X
G-01 MEC MEN| 30 MIN X X X X X X X X X X X X X
G-02) PINTOR[ ANU| 1 HORA X X

ELABORADO POR: JHON BLANCO; DEIBY GOMEZ AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS.
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

MONTA CUNOS NEUMATICO

ITEM FREC| TIEMPO) 1th3u|s6p] | o1 2
M-01 MEITIE| X
M-02 Nyl MmN o X
1-01 SEM SN X X KhX (X X
G-01 SEM 1M X X ST R RE
G-02 ANU| somiNf X X
ELABORADO POR:; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
HORNO MONTA CURNOS

imem| personal| FRed| TIEMPO] PROG 3 7 1734 567896012 34567 1 5 g012345467] 89 d 12
M1 Meq MeN[ 1smin] o | | x X X X X X X X X X X "
M2 med meN sy N | [x X X X X X X X X X X "
Bl eed MeN smin] o | [x X X X X X X X X X X X
E2f  Eed men My o | [x X X X X X X X X X X X
B3 eed Men oM o | [x X X X X X X X X X X "
61  meq men ism] o | [X X X X X X X X X X X "

G-2| PINTOR| ANU[2HORA]| X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSS| ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
MONTA CUNOS
ITEM PERSONAL| FREC| TIEMPO| PROG 2 43 4 567 890123 4 567844017 1411
MO MEC TRIISMIN N | | X X X X
M01  MEQ TRIISMIN| N | | X X X X
M03 MEC] SEMIAOMING X | [ XX XK XXX XX XX XX XX XX X XXX XN XN NN LX) X
B0 ELEQ TREISMING N || X X X X
E0Y  ELE TRAISMIN) N | [ X X X X
0] MEC) ANU[3HORAS| X X
G0l MEQ TR oM N || X X X X
G0  MEC ANU|3HORAS| X X
ELABORADO POR: IHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
HORNO DE CALOR
ITEM) PERSONAL| FREC| TIEMPO[PROG | 11 2 3 4 5 67 8 9012 3 4 56 789012 3456728 90 4 23 45067829 012 34567 8901 2
M-01 MEQ SEM] 30 MIN] X XIXX XX X XXX X X] X XX X XX XX X X XXX XX XX X XX XX X XXX X XX XXX XX XX X
M-02 MEQ MEN] 30 MIN] X X X X X X X X
E-01 ELEC TRIf 10 MINf X X X X X
E-02 ELEC] TRIf 20 MIN[ X X X X X
G-01 MEQ MEN] 30 MIN] X X X X X X X X X X X X X
G-02] PINTOR| ANU| THORAl X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
BANCO DE PULIR
ITEM| PERSONAL| FREC| TIEMPO 3 67 89012 3 4 56789012 34567890 177 4
Mol Meq sem[1sminf [ |0 x 0 X0 X] XX XX Xk x] X x| X X0 X XXX X X XX
01 Eed sem[ssmin] X [ [ OxDx]0 xOx00aX] N 0 X Xk Ok o 000 o XX o X x
G0l med sem{1smiN x| | ] xO0 xOO0x[x] X X X0 K] XX Xx] X XXX X X X X
G-02l  Mec| ANU[1HORA X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; DEIBY GOMEZ AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

HORNO SACAARRUGAS

ITEM] PERSONAL] FREC 3 5 TNEBEEIIEIEEE
Mol Med SEM N | [x X X TIIESEENIERE

0 ELE TR N | [x X X X

£0J  EE] TR N | [x X X K

G0l  ME] MEN N | [x X X X X

G-02 PINTOR ANU x|

ELABORADO POR:

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
M USS I MUSSI ZAPATOS
ZAPATOS FECHA:20 DICIEMBRE
MARTILLO
ITEM[PERSONAL FRECITIEMPO{ PROG[ 1| 2 3 4 567 8§ 9012 3 4 36 78 $0 17 341]
M0 MEC SEM{ISMIN| X KXPXXNX XXX X XXX XX XX XXX XXX XK XNXNNN YN XLy X))
E-01f  ELECT) SEM ISMIN[ X XX XXX X XXX X XXX XX XK XXX XXXXKNXXXNEX XXXy NNy k)
G-0§  MEC| SEM{20MIN] X RXPXXX X XXX X XXX XX XX XXX XXX XK XNXNNN YN RN K
G-02) PINTOR ANU{1HORAl X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

BANCO DE CARDAR
ITEM 3 4567 890123 45¢67°3§ 67§90 23 4567 01 R(B3A(S6 ]| & |01 2
M-01 X XX XXX X XX[X| X X] XX | XX XXX XX] XXXKXXXKX| XX XKXKLKLLELK X X | X
M-02 X XX XXX X XX]X XX | XX | XX XX[X| XX| XXXKX[XXKX XX)¢(XK KEEfK X X | X
E-01 X XX XXX X XX(X| XX XX | XX XXX XX| XXXKXXXKX XX)¢(XK KEKfK X X | X
G-01 X XX XX XXX X XXX XD X XX ek kI [ X kK Kk KKk |k X X | X
G-02 X X

ELABORADO POR:

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
DISPENSADOR DE PEGANTE S
ITew | PERSONAL] FREC| TIEMPO[ PROG £ 43 4 567 8 9012 3 4 56 789012 34567890123 456789012 3456789012
wot|  meq anu[3omN] o X
I ETEITEE X
G0L|  MEC ANU3HORAY X X
602 | PINTOR| ANU[LHORN X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS |
DEIBY GOMEZ
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
DISPENSADOR DE PEGANTE

ITEM] PERSONAL| FREC| TIEMPO) 113148¢7 4941 1
mol  Me] AU 3omIN X X
M0 Mec] aNU[20mIN| X
601  MEC| ANU[3HORA X X
G-02 PINTOR| ANU[1HORA| X X

ELABORADO POR: JHON BLANCO; DEIBY GOMEZ AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS |
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
HORNO SECADOR Y ACTIVADOR PARA PEGADO DE SUELAS
ITEM] PERSONAL FREC|TIEMPO|PROG | 1/ 2] 3| 4/ 5 6/ 7] 8 9 01] 2 3] 4 56 7.8 9 o 1 2 3[4/5/6 78 90 1 23 45678 9012 345 67/ 89 of 1| 2
M-01] Med TR 30 MIN X X X X X
M-02) Med MEN| 30 MIN X X X X X X X X X X X X X
M-03 Med TR 30 MIN X X X X
m-04  MEC MEN| 15 MIN X X X X X X X X X X X X X
M-05 MEd TR 20 MIN X X X X X
g0l  Eted  TR[ 30 mIN A X X X X
£02]  eted  TR( 30 MIN X X X X X
£03  Eted TR( 15 MIN A X X X X
G-01 MEC MEN|2 HORAS X X X X X X X X X X X X X
G-02 MEC| ANU|3 HORAS X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
PRENSA P2000 B.C
[TEM] PERSONAL{ FREC| TIEMPO] PROG 203 4 56 789012 345 12| 34|56/ 7 89,0 1 2
M-01 MEC| SEM2 HORAS X N X X[ XX X XX X X X XXX XX | XK | XX | X XK X
M-02 MEC| SEM] 40 MIN X N X X[ XX X XX X X X XXX XX | XXX [ XXX [x
M-03 MEC| ANU[ 15 MIN X X
E-01 ELEC] SEM] 30 MIN X XX X[ XX X XX| X X X| X XK | XK XX | X XK |X
E-02 ELEC] SEM| 30 MIN X XN XX XX X XX X X| X XX XK | XX [0 XK [X
L-01 MEC| ANU|3 HORAS X X
G-01 MEC| SEM[ 1 HORA X XN XX XX X XX X X| X XX | XK | XX | X XK X
G-02 MEC| SEM]2 HORAS X N X X[ XX X XX X X X XX X XX | XXX [ XXX [x
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS.

DEIBY GOMEL
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE

PRENSA NEUMATICA 160 B.C

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

123 45| 6/7|89|0|1\2|3/45(6|78 9|0
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X A X

X X

X X

X X

X X X

FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE

PRENSA NEUMATICA 160 B.C

56789017

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

XXX XXX NYNAXYX XXX

XXX XXX NYNNXYX XXX

XXX XXX NYNNYYX XXX

XXX XXX NYNNXYX XXX

XXX XXX XY NNYYX XXX

1844

ER

JHON BLANCO;
DEIBY GOMEL

XI X XXX X XXX XX X XX XXXX XX X XXXXXX
X| X X XX X XXX XX X XX XX XX XX X XXXXXX
XI X XXX X XXX XX X XX XXXX XX X XXXXXX
XI X XXX X XXX XX X XX XXXX XX X XXXXXX
XX XXX X XXX XX X XX XXXX XX X XXXXXX

X
A
A
A
A
xl

MEC| SEM[ 15 MIN
MEC SEM] 15 MIN
ELECT| SEM| 10 MIN
ELECT| SEM| 10 MIN
MEC SEM] 30 MIN
MEC| ANU[2HORAS

ITEM) PERSONAL| FRECI TIEMPO[ PROG| 1/ 2 3 4 5/ 6/ 7 8 9012 3 4

M-01
M-02
E-01
E-02
G-01
G-02

ELABORADO POR:
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
PRENSA PLANA
ITEM| PERSONAL| FREQ TIEMPO| PROG 234 567890117 3¢°H8 ( ( (. |
M-01 MEQ SEM 2 HORAS X| XX X XX X XX X XX X XXX XXX XX XX
M-02 MEQ SEM 40 MIN XI XE X X X XX X X X X X X X X X XX XXX XXX XXXX XX
M-03 MEQ ANU 15MIN XI X
E-01] ELEQ SEM 30 MIN XI XX X XX XXX X XX X XX XX XXX XXX XXXX XX
E-02) ELEQ SEM 30 MIN XI XX X XX XXX X XX X XX XX XXX XXX XXXX XX
L-01 MECQ ANU 3 HORAS| XI X
G-01 MECQ SEM 1HORA XI XX X XX X XX X XX XX XXX XXX XX XX
G-02 MECQ SEM2 HORAS| XI XI X X X XX X X X X X X X X X XXXX X XXX XXXX XX X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEL
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

HORNO DE FRIO

ITEM| PERSONAL FREC TIEMPO| PROG| 1| 2 6789012 3 456

oo
O
[ =]
—
[ae]
w
=
Lol
(=2}
~
(-]
o

3 5 7

Mol med TRl 1omN o | | X X X X
Mol med TRl omiN| o | [ X X X X
Mo  Med TRl ommN| o | [X X X X
m-o4] TReFRIGE SEM|  THORAL X | [ X X)X X O] X X O XX )] ) XD X X )] X ] x e O] xx] x] xx
mos Med TR| 112HORA N | [ X X X X
Mmool MEqMEN  1HOR | | X X X X X X X X X X X X
e0ff eted TR[  wsmiN o [ [ X X X X
e0 eed TR[  wsmN o | | X X X X
G0 MeqMmEN 1HorRA X | | X X X X X X X X X X X X
6-02 PINTOR ANU ~ 3HORA A X

ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

DEIBY GOMEL
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PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

CEPILLO DE LIMPIEZA

ITEM] PERSONAL FREG  TIEMPO] PROG 345617 01234 5617 1473 1

M-01)  MEC| SEM|  ISMIN] X X X XX X XXX XX XX X X X YN )
E-0  ELEC) SEMj  1SMIN[ X X X XX X XXX XX XX X X X Y1 X )
G-01]  MEC SEM  I5MINf X X X XX X XXX XX XX X X X Y1 X )
G-02] MEC ANUl  1HORAl X X

ELABORADO POR:

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS |
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE
MAQUINA COCEDORA
ITEM| PERSONAL| FREC|  TIEMPO| PROG 3 134 5678901234567 90123456789 q 12
vo Med TRl tomn] | [x X X X
mo meq TRl asmin| o | [x X X X
mo3  Med TRl 1swn K | [x X X X
eotl  eed TR tomn] o | [x X X X
eo2l  med TR tomn] o | [x X X X
Lo wmed TR smN o ] [x X X X
col wmed TRl msmN o | [x X X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS |

DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS

FECHA:20 DICIEMBRE

MAQUINA CLAVETEADORA DE TACONES

ITEM| PERSONAY FREC TIEMPO[PROG | 1| 2 3 4/ 567 890123 4 56789012 34567890123 43471¢9¢01°1 4567 ¢
M-01 MEQ TRI 15MIN X X X X X
M-02 MEQ TRI 30 MIN X X X X X
M-03 MEQ TRI 30 MIN X X X X X
E-01] ELEQ SEM 10 MIN X XXT XXX X XX XX X X XX XX X X X X X XXX XX XX X XX X X X XX XX XX X[ XNXNXX XX X
L-01 MEJ MEN 10 MIN X X X X X X X X X X X X X
G-01] MEQ TRI 40 MIN X X X X X
G-02] PINTOR| ANU| 2 HORAS X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE

HORNO PARA PLANCHAR BOTAS
TIEMPO[ PROG[ 1 23 4 567 89012 3 4 56789012 34567890 123456789012 34567 89401 2

AUTORIZADO POR: MUSS| ZAPATOS |

XXX XX XXX XXX X XX XX XX X[ X X XXXX] XXX XX| XX XX XXX X XX XXX XXX XX

XXX XX XXX XX X X XX XX XXX X X XXXX| XXX XX|XX]XXXXX X XX XXX XXX XX

XXX XX XXX XX X X XX XX XXX X X X XXX XXX XX{XX] X XXXX XXX XXX XXX XX

XXX XX XXX XXX X XX XX XX X[ X X XXXX] XXX XX{ XX XX XXX X XX XXX XXX XX

XXX XX XXX XX X X XX XX XXX X X X XXX XXX XX{XX]XXXXX XXX XXX XXX XX

XXX XX XXX XX X X XX XX XXX X X X XXX XXX XX{XX]X X XXX XXX XXX XXX XX
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSS| ZAPATOS
FECHA:20 DICIEMBRE
BANCO DE PULIR
ITEM| PErSONAL| FREC| TIEMPO[ PROG] 1] 23 4 5 ¢ 7 § 9017 3 4 ¢ 7§ ¢ K
R N EEEEEEE I EEEE L EEEEEEEEEEEEEEEEREEEE ]
NIRRT EEEEEEL L EEEEEEEEEEEEEER I EEEREEREEEEE ]
NI IR EEE I EEEEEEEEEEEEEELEEEREEEEEEEE ]
-0l  Med anu1HORY N X
ELABORADO POR: JHON BLANCO: AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS
FECHA:20DICIEMBRE
MAQUINA ACENTADORA DE COSTURA
[TEM) PERSONAL FRECI TIEMPO[ PROGI 1 23 4 567 89012 3 4 3478801 ] ol .
MO MECH SEM| TOMINg 0 | [ X X KX X XKXX KX K XXX XNON X KXY X NN) NNy N )] )
0 ELEC SEM| 10MIN XI KXXXK RKKXKX N XN NN XAy X RN XAy kly)]) )
G0 MEQ SEMp 15MING - N [ IR XXX K XXXRX XX XX XKXXNXKKXXYXXKY R NN R )T )
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADQ POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ




MUSSI

288

PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO

MUSSI ZAPATOS

EAFATOS FECHA:20 DICIEMBRE
MAQUINA DESBASTADORA DE CORTES
ITEM [ PERSONAL| FREC 34567 §9012 7 890(1) 23] 45678 9/0(1{2 34560 8/9(0]1 2
M01[  MEC SEM X XX XXX XXX X X X XX] XX XX XXX X (XK X XXX XX XN XK XX (XK XK X KK
E01 |  ELEQ SEM X XX XXX XXX X X X XX] XX XX XXX XXX X XXX XX XN XK XX (XK XX KK
B02( ELEQ SEM X XX XXX XX XX X X X XX XX XX XXX (X XXX XXX XK XXX K KX XK XK K
601  MEQ SEM X XX XXX XX XX X X X XX XX XX XXX (XXX XE XXX XK XXX KK KX X XK K

ELABORADO POR:

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS..
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FORMATO 07
M U S S I PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI ZAPATOS
EAFATOS FECHA:20 DICIEMBRE
CARROS MANQVIA .
ITEM| PERSONAL| FRECI TIEMPO[PROG | 1 21 3 4 567 89012 3 4 56 78 90 12 34567890123 456789012 34567 891012
M0 MEC ANUI20HORAY X X
M0 MEC ANU/10HORAY X X
G0l  MEQ ANU|S0HORAY X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO; AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS |
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
M USS I MUSSI ZAPATOS
EAFATOS FECHA:20 DICIEMBRE
MANOQVIA
[TEM] PERSONAL| FREC| TIEMPO| PROG 134 5€¢€789012345 |
M0 MEQ ANU[3HORAS X X

ELABORADO POR:

JHON BLANCO;
DEIBY GOMEZ

AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS |
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI MUSSI ZAPATOS
EAFAIOS FECHA:20 DICIEMBRE
COMPRESOR GA30VSD :
imem] personAl| FREC|TIEMPO| PROG| 1 73 4 5 67 8 90142 3 4 56 78 90 42 3 45e7890123456749d17 345678912
woy  med any oM o X
mo  Med ANy 20miN] X
G0l  ME] ANU[3HORAY X X
G-02 PINTOR ANU| LHORY N X
ELABORADO POR: JHON BLANCO: AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .
DEIBY GOMEZ
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FORMATO 07
PROGRAMA ANUAL DE MANTENIMIENTO
MUSSI MUSSI ZAPATOS
CAEATOS FECHA:20 DICIEMBRE
COMPRESOR GA30VSD
ITEM | PERSONAL] FREC TIEMPO] PROG 134 56789012345 173456789 q12
w0l meq anu[som] o X
wa2|  Med angj20mi] o X
601 |  MEC| ANU[3HORA] X X
602 | PINTOR] ANU[1HORY X X
ELABORADO POR: JHON BLANCO: AUTORIZADO POR: MUSSI ZAPATOS .

DEIBY GOMEZ




Anexo 5. Aporte fotograficos maquinaria de la empresa Mussi Zapatos S.A.S

<+ Pistola de empastillar

4 Maquinas figuradora de plantillas.
- N
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<+ Maquinas monta puntas 710 b.c.

+ Horno activador de cortes.
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< Horno activador b.c.

<+ Monta puntas internacionales.

<+ Horno saca arrugas b.c
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4 Horno saca arrugas b.c.

+ Horno monta cufias b.c

<+ Monta cufios b.c.
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Monticulos neumaticos.




