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RESUMEN

El mantenimiento preventivo y correctivo es un estudio muy bien estructurado que deriva dos tipos
de averias aquellas que generan resultados que obliguen a la atencién de los sistemas de produccion
mediante mantenimiento correctivo y las que se presentan con cierta regularidad. La metrologia es
la encargada de garantizar mediciones confiables en los equipos de medicion, esta presente en
todos los procesos de inspeccion que se desarrollan durante las revisiones técnico mecanicas, ya
que la metrologia es la encargada de validar que los equipos utilizados en la empresa el CDA el
Arauco cumplan los requisitos minimos de funcionamiento establecidos por la normativa
colombiana. Se plante6 como objetivo principal disefiar un plan de mantenimiento preventivo,
correctivo y analisis metroldgico de los equipos de trabajo de la empresa CDA el Arauco. Se lleg
a la conclusién de que una recoleccién de informacion en el cual conocemos a fondo cada uno de
los procesos a realizar para mantener y preservar los equipos de la empresa brindando un buen
servicio a la comunidad y al medio ambiente, certificando entre los rangos permitidos por la
normatividad colombiana y de esta manera evitar la accidentalidad, de los automotores utilizados
en la region oriental del pais.
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