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Resumen

El presente proyecto muestra el disefio e implementacion de plan de mantenimiento preventivo
a la empresa C | INDUBOLSAS CONTRERAS J&T de la ciudad de CUCUTA N.S la cual su

actividad principal es la Fabricacion de articulos de plastico N C P

El principal objetivo de este proyecto es buscar un plan de mantenimiento que le ayude a
mejorar el rendimiento, deterioro y fallas o paradas repentinas siendo esto ultimo lo mas recurrente.
Para esto se realiz6 una programacion de actividades para que la maquinaria Para garantizar que
las maquinas reciban los cuidados necesarios en el momento oportuno y, por lo tanto, tengan una
mayor vida Util, se organizaron formatos de hojas de datos y CV para realizar un seguimiento del

mantenimiento.



Abstract

This project shows the design and implementation of a preventive maintenance plan for the
company C | INDUBOLSAS CONTRERAS J&T in the city of CUCUTA N.S., whose main

activity is the Manufacture of plastic articles N C P

The main objective of this project is to find a maintenance plan that helps improve performance,
deterioration and failures or sudden stops, the latter being the most recurrent. For this, a program
of activities was carried out so that the machinery To guarantee that the machines receive the
necessary care at the right time and, therefore, have a longer useful life, data sheet formats and

CVs were organized to carry out a follow-up of Maintenance.
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