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RESUMEN

El proposito del presente documento es optimizar el proceso de manufactura garantizando una
mejora al plan de mantenimiento empleado actualmente y reestructuracion de los formularios
técnicos implementados, buscando un nivel de eficiencia y eficacia en la produccion de la empresa.
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a la hora gque se presente un inconveniente en los equipos y analizar cuél es el posible fallo, también
se evalula la informacion contenida para un estudio de indicadores en cuanto a gastos empleados
en procesos de mantenimiento, buscando la disminucion del gasto econémico y a la calidad del
area de mantenimiento de empresa Celco del Norte S.A.S.
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Resumen

El proyecto esta basado en la actualizacion del plan de mantenimiento y reestructuracion de
formularios técnicos implementados por el area de mantenimiento de la empresa Celco del Norte
S.A.S. fundamentados en la fabricacién de laminas de espumas y colchones en diferentes
presentaciones (densidades y espesores) encaminados en especial en la elaboracion de colchones,
donde deben pasar por una serie de procesos para alcanzar el resultado final, clasificados de
acuerdo a su gama (alta, media y baja). EI proposito del presente documento es optimizar el
proceso de manufactura garantizando una mejora al plan de mantenimiento empleado actualmente
y reestructuracion de los formularios técnicos implementados, buscando un nivel de eficiencia
y eficacia en la produccion de la empresa.

Obteniendo beneficios en los tiempos de puesta en marcha de la maquinaria y calidad del
producto que garanticen un indicador de produccion elevado y menor indice de fallas que se
puedan presentar en la maquinaria, todo esto enlazado en la optimizacién del plan de
mantenimiento actual.

Adicionalmente se estableceran fichas técnicas a la maquinaria y actualizacion de los
instructivos empleados en el proceso con el fin de mantener la proyeccion del registro histérico de
los mantenimientos ejecutados en cada componente de los equipos, informacién técnica del
equipo, fecha de ejecucion, responsable de la ejecucion y evidencia del desarrollo de la actividad,
con esto se busca que podamos tener acceso a la informacion oportuna a la hora que se presente
un inconveniente en los equipos y analizar cuél es el posible fallo, también se evalta la
informacidn contenida para hacer un estudio de indicadores en cuanto a los gastos empleados en
procesos de mantenimiento, buscando la disminucion del gasto econdmico y apuntandole a la

calidad del area de mantenimiento en la empresa Celco del Norte S.A.S.



Abstract

The project is based on updating the maintenance plan and restructuring technical forms
implemented by the maintenance &rea of the company Celco del Norte S.A.S. based on the
manufacture of foam sheets and mattresses in different presentations (densities and thicknesses)
aimed especially at the manufacture of mattresses, where they must go through a series of
processes to achieve the final result, classified according to their range (high, medium and low).
The purpose of this document is to optimize the manufacturing process by guaranteeing an
improvement to the maintenance plan currently used and a restructuring of the technical forms
implemented, seeking a level of efficiency and effectiveness in the company's production.

Obtaining benefits in the start-up times of the machinery and product quality that guarantee a
high production indicator and a lower rate of failures that may occur in the machinery, all this
linked to the optimization of the current maintenance plan.

Additionally, technical sheets will be established for the machinery and update of the
instructions used in the process in order to maintain the projection of the historical record of the
maintenance carried out on each component of the equipment, technical information of the
equipment, date of execution, responsible for the execution and evidence of the development of
the activity, with this it is sought that we can have access to timely information at the time that a
problem occurs in the equipment and analyze what the possible failure is, the information
contained is also evaluated to make a study of indicators regarding the expenses used in
maintenance processes, seeking that the economic expense tends to decrease. Aiming at the quality

of the maintenance area in the company Celco del Norte S.A.S
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